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MARSZAŁEK WOJEWÓDZTWA PODKARPACKIEGO                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                              
OS-I.7222.35.18.2019.MD 


                         Rzeszów, 2020-06-15
D E C Y Z J A

Działając na podstawie:

· art. 104 i art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postępowania     administracyjnego (Dz. U. z 2020r. poz. 256 ze zm.),
· art. 192 i art. 378 ust. 2a pkt. 1 i pkt. 3) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. 
Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2019r., poz. 1396 ze zm.), w związku 
z § 2 ust. 1 pkt. 47 i § 3 ust. 1 pkt 82 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 
10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 2019r. poz. 1839),

po rozpatrzeniu wniosku Miejskiego Przedsiębiorstwa Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiego Holdingu Komunalnego Sp. z o.o. w Krośnie (NIP: 684-00-01-341, Regon: 370374107) z dnia 09.10.2019r., znak: DŚ-910-79/10/19 (data wpływu: 09.10.2019r.) i jego uzupełnienia z dnia 28.10.2019r., znak: DŚ-910-87/10/19 
(data wpływu: 29.10.2019r.), z dnia 19.11.2019r., znak: DŚ-910-97/11/19 
(data wpływu: 21.11.2019r.) oraz z dnia 05.03.2020r., znak: DŚ-910-25/03/20 
(data wpływu: 09.03.2020r.) w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego Spółce decyzją Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 30.03.2016r., znak: OS-I.7222.3.5.2015.MD zmienioną decyzjami z dnia 03.10.2016r., znak: OS-I.7222.37.12.2016.MD, z dnia 02.12.2016r., znak: 
OS-I.7222.37.19.2016.MD, z dnia 14.06.2017r., znak: OS-I.7222.29.7.2017.MD, 
z dnia 20.10.2017r., znak: OS-I.7222.29.31.2017.MD, z dnia 29.12.2017r., znak: 
OS-I.7222.29.42.2017.MD oraz z dnia 30.05.2019r., znak: OS-I.7222.35.5.2019.MD na eksploatację instalacji do składowania odpadów innych niż niebezpieczne 
o zdolności przyjmowania 217 ton odpadów na dobę i całkowitej pojemności 474 486,36 m3; instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP) o zdolności przetwarzania części mechanicznej 67 000 Mg/rok i zdolności przetwarzania części biologicznej 19 600 Mg/rok oraz instalacji do kompostowania odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 2 805 Mg/rok,

orzekam:

I.  Zmieniam za zgodą stron decyzję Marszałka Województwa Podkarpackiego 
z dnia 30.03.2016r., znak: OS-I.7222.3.5.2015.MD zmienioną decyzjami z dnia 03.10.2016r., znak: OS-I.7222.37.12.2016.MD, z dnia 02.12.2016r., znak: 
OS-I.7222.37.19.2016.MD, z dnia 14.06.2017r., znak: OS-I.7222.29.7.2017.MD, 
z dnia 20.10.2017r., znak: OS-I.7222.29.31.2017.MD, z dnia 29.12.2017r., znak: 
OS-I.7222.29.42.2017.MD oraz z dnia 30.05.2019r., znak: OS-I.7222.35.5.2019.MD udzielającą Miejskiemu Przedsiębiorstwu Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiemu Holdingowi Komunalnemu Sp. z o.o. w Krośnie ul. Fredry 12, 38-400 Krosno NIP: 684-00-01-341, Regon: 370374107 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do składowania odpadów innych niż niebezpieczne o zdolności przyjmowania 217 ton odpadów na dobę i całkowitej pojemności 474 486,36 m3; instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP) o zdolności przetwarzania części mechanicznej 
67 000 Mg/rok i zdolności przetwarzania części biologicznej 19 600 Mg/rok oraz instalacji do kompostowania odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 2 805 Mg/rok, 
w następujący sposób:

I.1.  W punkcie  II. decyzji podpunkt  II.1.2.1.  otrzymuje brzmienie: 
„II.1.2.1. Węzeł do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  (I linia technologiczna i II linia technologiczna1),2)) przeznaczony będzie do rozdzielania na poszczególne frakcje zmieszanych odpadów komunalnych oraz odpadów opakowaniowych i innych odpadów ulegających biodegradacji zbieranych selektywnie. 

II.1.2.1.1. Zdolność przerobowa węzła wynosić będzie maksymalnie 67 000 Mg/rok, ok. 268 Mg/dobę, w tym:
· I linia technologiczna - do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów o zdolności przetwarzania 67 000 Mg/rok, 

· II linia technologiczna1),2) - do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych o kodzie 20 03 01 i odpadów 
z targowisk o kodzie 20 03 02, o zdolności przetwarzania 25 000 Mg/rok. 

1) II linia eksploatowana będzie w terminie do dnia 31 marca 2021 r.
2) Na II linii odpady mogą być przetwarzane wyłącznie w przypadkach: 
· przerw technologicznych związanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologicznej,

· prowadzenia robót budowlanych związanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
     technologicznej,
· modernizacji docelowej linii technologicznej polegającej na uzupełnieniu linii o dodatkowe optoseparatory.
Węzeł pracował będzie 312 dni pracy w roku, maksymalnie na trzy zmiany. 

II.1.2.1.2. Prowadzony będzie proces:

Proces R12 – wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek 
z procesów wymienionych w pozycji R1 – R11.” 
I.2.  W punkcie  II. decyzji podpunkt  II.1.2.2.1.2. otrzymuje brzmienie: 
„II.1.2.2.1.2. Prowadzone będą procesy:

· proces D8 -  obróbka biologiczna, w wyniku której powstają ostateczne związki lub mieszanki, które są unieszkodliwiane za pomocą któregokolwiek spośród procesów wymienionych w poz. D1- D12, tj. proces unieszkodliwiania frakcji podsitowej  o kodzie ex 19 12 12 o wielkości 0 - 60 mm i/lub 0-80 mm,
· proces R12 – wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek 
z procesów wymienionych w pozycji R1 – R11, tj. przesiewanie stabilizatu na sicie o oczkach 20 mm, doczyszczanie stabilizatu celem uzyskania odpadu 
o kodzie 19 05 03.”
I.3.  W punkcie  II. decyzji podpunkt  II.1.2.2.2.2. otrzymuje brzmienie: 
„II.1.2.2.2.2. Prowadzone będą procesy:

· proces D8 -  obróbka biologiczna, w wyniku której powstają ostateczne związki lub mieszanki, które są unieszkodliwiane za pomocą któregokolwiek spośród procesów wymienionych w poz. D1- D12, tj. proces unieszkodliwiania frakcji podsitowej  o kodzie ex 19 12 12 o wielkości 0 - 60 mm i/lub 0-80 mm, 
· proces R3 – recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania) - proces odzysku selektywnie zebranych odpadów zielonych i odpadów ulegających biodegradacji, celem uzyskania z nich kompostu o walorach użytkowych,

· proces R12 – wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek 
z procesów wymienionych w pozycji R1 – R11, tj. przesiewanie stabilizatu na sicie o oczkach 20 mm, doczyszczanie stabilizatu celem uzyskania odpadu 
o kodzie 19 05 03.”

I.4.  W punkcie  II. decyzji podpunkt  II.1.4. otrzymuje brzmienie: 
 „II.1.4. Na terenie instalacji prowadzone będzie również gospodarowanie odpadami w zakresie:
· zbierania odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne w Zakładowym Punkcie Odbioru Odpadów (ZPOO) oraz Punkcie Selektywnego Zbierania Odpadów (PSZOK),
· magazynowania odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne,

· przetwarzania odpadów wielkogabarytowych.”
I.5.  W punkcie  II.2.2.1. decyzji podpunkt  II.2.2.1.1. otrzymuje brzmienie: 
„II.2.2.1.1. Hala technologiczna przetwarzania odpadów wykonana w konstrukcji stalowej o wymiarach: szerokości 44 m, długości 70 m, wysokości użytecznej 
10,50 m, częściowo ogrzewana. Obiekt zamknięty, wyposażony w trzy jednostki filtracyjne składające się z odpylacza, filtra z węglem aktywnym oraz trzy wentylatory, o wydajności 20 500 m3/h każdy. Zanieczyszczenia z hali, po oczyszczeniu odprowadzane będą do powietrza emitorami E15, E16. Hala posiadać będzie szczelne podłoże zapobiegające przedostawaniu się odcieków do środowiska; odcieki z hali kierowane będą liniowym systemem odwadniania do studni kanalizacyjnej (studnia nr K1), a następnie kanalizacją na oczyszczalnię ścieków. W hali wydzielone będą funkcjonalne części: 

· zasobnia do magazynowania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych oraz odpadów selektywnie zbieranych, 

· linia mechaniczno - ręcznego sortowania odpadów wraz z linią prasowania 
i belowania surowców wtórnych. 

II.2.2.1.1.1. Zasobnia do magazynowania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych oraz odpadów selektywnie zbieranych - o powierzchni 
428 m2 i wysokości 10,5 m, zlokalizowana w północno - zachodniej części zamkniętej hali technologicznej ZUO, wykonanej w konstrukcji stalowej, obudowanej blachą trapezową. Wewnątrz zasobni wykonane będą betonowe ściany oporowe 
o wysokości 4,0 m. Wjazd do zasobni stanowić będą dwie bramy o wymiarach 6,0 m x 6,0 m. Zasobnia wentylowana będzie mechanicznie. Posadzka wykonana jako żelbetowa płyta na podkładzie z betonu chudego, powierzchnia płyty pokryta będzie gładzią cementową.

II.2.2.1.1.2. Linia mechaniczno- ręcznego sortowania odpadów wraz z linią prasowania i belowania surowców wtórnych, w skład której wchodzić będą:

· rozrywarka worków o wydajności masowej 20,00 Mg/h do podawania odpadów na linię technologiczną z możliwością jej pominięcia i podawania odpadów 
na przenośnik łańcuchowy; 

· przenośnik łańcuchowy KGF-1500 o szerokości taśmy 1,5 m, prędkości przesuwu taśmy 0,05 - 0,3 m/s do podawania odpadów na linię technologiczną;
· przenośnik taśmowy RGF-1400 o szerokości taśmy 1,4 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF-1600 o szerokości taśmy 1,6 m, prędkości przesuwu taśmy 0,25 - 0,45 m/s; 

· kabina wstępnej segregacji 10000 x 5800 x 3300,  o wydajności masowej 
15,61 Mg/h, przeznaczona do wydzielania ze strumienia odpadów: szkła, gabarytowego balastu, frakcji surowcowej dużych rozmiarów, elementów gabarytowych przeszkadzających, kierowanych do kontenera oraz kontroli jakości strumienia odpadów i jego klasyfikacja do dalszego przetwarzania na linii sortowniczej; 

· przenośnik taśmowy RGF3-1600 o szerokości taśmy 1,6 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF3-1600 o szerokości taśmy 1,6 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· sito bębnowe obrotowe o średnicy 3,0 m i 10 segmentach siewnych, przeznaczone do podziału granulometrycznego odpadów na frakcje: frakcja drobna biodegradowalna o wielkości 0-60 mm, frakcja średnia o wielkości 
60-340 mm oraz frakcja gruba o wielkości >340 mm; 

· przenośnik taśmowy RGF 1000-REVERS (odbierająco – rewersyjny)
o szerokości taśmy 1,0 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 - 1,5 m/s. przeznaczony do przekierowania frakcji drobnej o wielkości 0-60 mm 
i jej połączenia z frakcją średnią - w przypadku sortowania odpadów pochodzących z selektywnej zbiórki; 

· separator magnetyczny Fe o wydajności masowej 8,88 Mg/h, do wydzielania metali żelaznych z frakcji o wielkości 0-60 mm, 

· bęben rozdzielający; 

· przenośnik taśmowy RGF2-650 o szerokości taśmy 0,65 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-800 o szerokości taśmy 0,80 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-800 o szerokości taśmy 0,80 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-800 o szerokości taśmy 0,80 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,2 m, prędkości przesuwu taśmy 0,25 - 0,45 m/s; 

· kabina sortownicza Fe/Ne (4400 x 3200 x 3300) o wydajności masowej 
0,23 Mg/h; przeznaczona do doczyszczania lub rozdzielania metali żelaznych oraz nieżelaznych wydzielonych z frakcji średniej o wielkości 60-340 mm, 

· przenośnik taśmowy RGF 1000 o szerokości taśmy 1,0 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF 1400 o szerokości taśmy 1,4 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF3-1400 o szerokości taśmy 1,4 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 - 1,50 m/s; 

· separator magnetyczny Fe o wydajności masowej 5,32 Mg/h do wydzielania metali żelaznych z frakcji średniej o wielkości 60-340 mm; 

· bęben rozdzielający; 

· przenośnik taśmowy RGF3-1800 o szerokości taśmy 1,8 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy przyśpieszający BSB-2100 o szerokości taśmy 2,1 m, prędkości przesuwu taśmy 2,0 - 4,0 m/s; 

· separator optyczny NIR TW SZTUCZNE o wydajności masowej 5,19 Mg/h 
do wydzielania tworzyw sztucznych z frakcji średniej o wielkości 60-340 mm; 

· bęben rozdzielający; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,2 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1400 o szerokości taśmy 1,4 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· separator balistyczny 8p o wydajności masowej 1,61 Mg/h do rozdzielania tworzyw sztucznych na płaskie-lekkie (2D) oraz ciężkie-toczące się (3D) z frakcji średniej o wielkości 60-340 mm; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1400 o szerokości taśmy 1,4 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,2 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1400 o szerokości taśmy 1,4 m, prędkości przesuwu taśmy 0,25 - 0,45 m/s; 

· kabina sortownicza 2D (10100 x 7000 x 3300) o wydajności masowej 0,64 Mg/h, przeznaczona do doczyszczania lub rozdzielania wydzielonych frakcji surowcowych kierowanych do recyklingu (tworzywa sztuczne 2D, papier, 
folia PE) wydzielonych z frakcji średniej o wielkości 60-340 mm; 

· przenośnik taśmowy RGF2-800 o szerokości taśmy 0,8 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF3-1400 o szerokości taśmy 1,4 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-2000 o szerokości taśmy 2,0 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy BSB-2100 o szerokości taśmy 2,1 m, prędkości przesuwu taśmy 2,0 - 4,0 m/s; 

· NIR 3D (track) pierwszy separator optyczny tworzyw 3D o wydajności masowej 1,00 Mg/h przeznaczony do rozdzielania tworzyw na 4 frakcje; 

· bęben rozdzielający; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,2 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,2 m, prędkości przesuwu taśmy 0,25 - 0,45 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1000 o szerokości taśmy 1,0 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy BSB-1500 o szerokości taśmy 1,5 m, prędkości przesuwu taśmy 2,0 - 4,0 m/s; 

· NIR 3D (track) drugi separator optyczny tworzyw 3D o wydajności masowej 
0,64 Mg/h przeznaczony do rozdzielania tworzyw na 4 frakcje; 

· bęben rozdzielający; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,2 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,2 m, prędkości przesuwu taśmy 0,25 - 0,45 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,2 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-650 o szerokości taśmy 0,65 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-650 o szerokości taśmy 0,65 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF3-650 o szerokości taśmy 0,65 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-650 o szerokości taśmy 0,65 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-650 o szerokości taśmy 0,65 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy BSB-1500 o szerokości taśmy 1,5 m, prędkości przesuwu taśmy 2,0 - 4,0 m/s; 

· NIR PAPIER o wydajności masowej 3,58 Mg/h, przeznaczony do rozdzielania papieru na papier mix oraz karton wydzielonego z frakcji średniej o wielkości 
60-340 mm; 

· bęben rozdzielający; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF3-1200 o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,25 - 0,45 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF3-1200 o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 REVERS o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· separator magnetyczny Ne o wydajności masowej 2,94 Mg/h, przeznaczony do wydzielania metali nieżelaznych z frakcji średniej o wielkości 60-340 mm; 

· przenośnik taśmowy RGF3-800 o szerokości taśmy 0,80 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF3-1200 o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-650 o szerokości taśmy 0,65 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-650 o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1000 o szerokości taśmy 1,00 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-800 o szerokości taśmy 0,80 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF3-1200 o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF3-1600 o szerokości taśmy 1,60 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF-1800-SLH-1800 o szerokości taśmy 1,80 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF3-1200 o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· prasa o wydajności masowej 3,20 Mg/h, przeznaczona do belowania frakcji surowcowych lub frakcji wysokokalorycznej; 

· kabina sortownicza 3D/RDF (12000 x 6940 x 3300) o wydajności masowej 
0,46 Mg/h, przeznaczona do doczyszczania tworzyw sztucznych 3D oraz frakcji wysokokalorycznej; 

· przenośnik taśmowy RGF2-800 o szerokości taśmy 0,80 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF3-800 o szerokości taśmy 0,80 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik taśmowy RGF2-1200 o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,8 m/s; 

· przenośnik sortowniczy o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,25 - 0,45 m/s;
· trybuna sortownicza wraz z kabiną sortowniczą - 10 – stanowiskowa (15500 x 5000 x 3000), moc 55 kW, ściany trybuny wykonane z blachy stalowej, bramy uchylne ręcznie na boki w dwóch pierwszych boksach trybuny, wyposażona 
w instalację oświetleniową, grzewczą i wentylacyjną,

· przenośnik taśmowy kanałowy o szerokości taśmy 1,20 m, prędkości przesuwu taśmy 0,25 - 0,45 m/s,

· stacja kompresorów; 

· centrala wentylacyjna.
W/w urządzenia posiadać będą obudowy, leje zsypowe zabezpieczone będą fartuchem z gumy  w celu zabezpieczenia przed emisją pyłu oraz rozwiewaniem.”
I.6.  W punkcie  II. decyzji podpunkt  II.2.2.6. otrzymuje brzmienie: 
„II.2.2.6. Urządzenia technologiczne wykorzystywane na instalacji:

· samochody typu "hakowiec” do transportu kontenerów i prasokontenerów, 

· ładowarki teleskopowe i kołowe, samobieżne o ładowności 2,4 Mg, wyposażone w łyżkę o pojemności ok. 1,5- 2,0 m3 (widły), przeznaczone do przemieszczania odpadów na zasobni komunalnej, 

· wózki widłowe samobieżne, o ładowności min. 2 Mg, wyposażone w podnośnik hydrauliczny – widłowy, chwytak hydrauliczny oraz lemiesz, przeznaczone do prac transportowych oraz pomocniczych, 

· kontenery wielkogabarytowe o pojemności 16 - 32 m3, przeznaczone do gromadzenia i transportu odpadów komunalnych, przystosowane do współpracy z samochodem hakowym, wyposażone w plandekę lub siatkę do przykrywania odpadów w czasie transportu, 

· kontenery samowyładowcze stalowe o pojemności 1,2 - 2,0 m3, przeznaczone do gromadzenia i przemieszczania odpadów, 

· areator samojezdny o wydajność 500 - 1000 m3/h, masie ok. 3,5 Mg, wyposażony w zespół jezdny gąsienicowy, przeznaczony do przerzucania pryzm, 

· sito bębnowe mobilne o wydajności 20-40 m3/h, masie 4500 kg, średnicy bębna 2100 mm, długości bębna 5254 mm, o wielkości oczek 20 mm, wyposażone w kosz zasypowy, bęben obrotowy, przenośniki, przeznaczone do przesiewania frakcji biologicznej, 

· rozdrabniacz odpadów zielonych (rębak) - mobilne urządzenie napędzane silnikiem spalinowym, o wydajności do 100 m3/dzień pracy, służący do rozdrabniania odpadów organicznych (krzewy, gałęzie, odpady zielone) do 
max. średnicy 30 cm. Wyposażony będzie w dwunożowy tnący system bębnowy, układ podający hydrauliczny. 

· bariera antyodorowa typu „mokra mgła” - wodna instalacja ciśnieniowa 
z dyszami zamgławiającymi do zamgławiania eksploatacyjnych preparatów antyodorowych. Przewód dystrybucyjny z dyszami zamontowanymi 
w odległościach ok. 2,5 m umieszczony będzie w pasie latarni i częściowo na słupkach/wspornikach. Wysokość umiejscowienia przewodu z dyszami wynosić będzie około 3,2 m - 3,7 m. Rozmieszczenie łącznie ok. 120 dysz zamgławiających z szybkozłączkami w odległości co 2,5 metra stanowić będzie 300 m linii, która tworzy barierę antyodorową + ok. 50 m przewodów doprowadzających/zasilających (łączna długość bariery 350 mb). Rurociąg zasilający dysze to poliamidowy, wysokociśnieniowy przewód dystrybucyjny 
o średnicy 9,5 x 5 mm, wraz z niezbędnymi kształtkami, na którym zamontowane będą dysze zamgławiające. Do dysz zamgławiających tłoczony będzie rurociągami ciśnieniowymi wodny roztwór roboczy eksploatacyjnego preparatu antyodorowego. Przewód z dyszami zasilany będzie roztworem preparatu z Centralnej Jednostki Zamgławiącej EVO zainstalowanej 
w pomieszczeniu, gdzie nie będzie narażona na działanie niepożądanych warunków meteorologicznych. Centralna Jednostka Zamgławiająca typ HPS EVO wyposażona będzie we wszystkie elementy niezbędne do prawidłowego działania bariery, tj. pompę wysokociśnieniową, filtry, zestaw dozujący, panel sterujący, zbiornik na preparat, manometry, zawory itp. 

· samojezdna przerzucarka o wydajność do 3000 m3/h, masie ok. 14,5 Mg, wyposażona w zwijarkę/rozwijarkę włókniny służącej do przykrywania pryzm odpadów stabilizowanych i odpadów kompostowanych. 

· rozdrabniacz odpadów wielkogabarytowych mobilny - wolnoobrotowy 
o wydajności min. 20 Mg/h, przeznaczony do rozdrabniania odpadów wielkogabarytowych; wyposażony w silnik wysokoprężny. Przenośnik wyrzutowy odbierający rozdrobnioną frakcję wyposażony w separator metali żelaznych.”

I.7.  W punkcie II.3. decyzji, przed punktem II.3.1. wprowadzam nowy punkt II.3.A. o brzmieniu: 
„II.3.A. Zastosowane techniki w procesie mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów w celu poprawy ogólnej efektywności środowiskowej zespołu urządzeń oraz ograniczenia ryzyka środowiskowego związanego 
z postepowaniem i przemieszczaniem odpadów (Bat 2, Bat 5) – zgodnie 
z wdrożonym systemem zarzadzania środowiskowego (EMS Bat 1):

· opracowanie i wdrożenie procedur charakterystyki odpadów i procedur poprzedzających ich odbiór (Bat 2a),
· opracowanie i wdrożenie procedur odbioru odpadów (Bat 2b),
· opracowanie i wdrożenie procedur postępowania z odpadami i ich przemieszczania, dokumentowanie i weryfikowanie po wykonaniu (Bat 5),
· opracowanie i wdrożenie systemu śledzenia oraz wykazu odpadów (Bat 2c),
· opracowanie i wdrożenie systemu zarządzania jakością odpadów 
z przetworzenia (Bat 2d),
· zapewnienie segregacji odpadów (Bat 2e),
· zapewnienie zgodności odpadów przed zmieszaniem lub sporządzeniem mieszanki odpadów (Bat 2f),
· sortowanie dostarczonych odpadów stałych (Bat 2g).
I.8.  W punkcie  II. decyzji podpunkt  II.3.1.3. otrzymuje brzmienie: 

„II.3.1.3. Ustalenie czy odpady kierowane będą do:
· mechaniczno – ręcznej sortowni odpadów, 

· kompostowni odpadów zielonych,

· składowania, 

· Zakładowego Punktu Odbioru Odpadów (ZPOO),
· Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK),
· miejsc magazynowania odpadów zbieranych.”
I.9.  W punkcie  II.3.3. decyzji podpunkt  II.3.3.1. otrzymuje brzmienie: 
„II.3.3.1.  Mechaniczno - ręczne przetwarzanie odpadów:” 
I.10.  W punkcie  II.3.3.1. decyzji podpunkt  II.3.3.1.1. otrzymuje brzmienie: 
„II.3.3.1.1.  Identyfikacja odpadów i rozładunek

Do procesu mechaniczno - ręcznego sortowania odpadów kierowane będą niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne, zmieszane odpady opakowaniowe oraz odpady wstępnie posegregowane „u źródła” (m.in. tworzywa sztuczne, papier i tektura, metale, szkło) w celu ich doczyszczenia. 

Po wstępnej identyfikacji tj. sprawdzeniu masy i rodzaju dostarczanych odpadów oraz sprawdzeniu zgodności przywożonych odpadów z kartą przekazania odpadów, odpady te w zależności od rodzaju kierowane będą do:

· zasobni niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych i odpadów selektywnie zbieranych, zlokalizowanej w hali technologicznej;

· zasobni odpadów niesegregowanych zlokalizowanej w południowo – wschodniej części ZUO przy placu do kompostowania – w terminie do 31 marca 2021 r.
· zasobni tymczasowej – boksów magazynowych, 
gdzie będą czasowo magazynowane przed ich przetworzeniem. Miejsca magazynowania odpadów będą oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu. Dowożone odpady rozładowywane będą na posadzkę.
II.3.3.1.1.1.  Podawanie i preselekcja odpadów 
Odpady zgromadzone w zasobni za pomocą ładowarki załadowywane będą do rozrywarki worków skąd trafiać będą do przenośnika podającego odpady na linię sortowniczą lub bezpośrednio załadowywane będą na przenośnik łańcuchowy podający odpady na linię sortowniczą. Z przenośnika podającego odpady trafiać będą do kabiny wstępnej segregacji, gdzie wydzielane będą odpady mogące utrudnić bądź zakłócić proces sortowania typu: opakowania szklane, odpady gabarytowe, frakcje surowcowe (np. duża folia lub karton). Pod kabiną wstępnej segregacji umiejscowione będą dwa kontenery o poj. 30 m³ oraz cztery kontenery typu koleba o poj. min. 2 m3, do których będą kierowane ww. odpady wydzielone 
w kabinie wstępnego segregowania. Po zapełnieniu kontenerów odpady kierowane będą na linię prasowania, a następnie do ustalonych miejsc magazynowania. 
Po zebraniu ilości uzasadniającej transport przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami uprawnionym podmiotom do odzysku.

II.3.3.1.1.2. Podział granulometryczny odpadów na frakcje 
Z kabiny wstępnej segregacji odpady trafiać będą do procesu przesiewania, który będzie realizowany za pomocą sita bębnowego obrotowego. Na sicie w ramach podziału granulometrycznego wydzielone będą 3 strumienie odpadów, w tym: 
· frakcja drobna biodegradowalna o wielkości 0-60 mm, kwalifikowana jako odpad o kodzie ex 19 12 12 – tzw. frakcja podsitowa,

· frakcja średnia o wielkości 60-340 mm,

· frakcja gruba o wielkości >340 mm (tzw. frakcje nadsitowe), 
Wydzielone frakcje w zależności od właściwości odpadów skierowane będą do ich dalszego przetwarzania. 

II.3.3.1.1.3.  Przetwarzanie frakcji drobnej o wielkości 0-60 mm 
II.3.3.1.1.3.1.  Wydzielenie metali żelaznych:

Wydzielona na sicie bębnowym frakcja podsitowa o wielkości 0-60 mm 
transportowana będzie na separator Fe w celu wydzielenia metali żelaznych. Wydzielone  frakcje metali gromadzone będą w kontenerach, po zapełnieniu których transportowane będą do miejsc ich magazynowania. Po zgromadzeniu ilości uzasadniającej transport odpady przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku.

II.3.3.1.1.3.2.  Skierowanie frakcji drobnej do stacji załadunku:

Po wydzieleniu metali żelaznych  frakcja podsitowa o wielkości 0-60 mm za pomocą przenośnika odbierającego skierowana będzie do stacji załadunku kontenerów gdzie gromadzona będzie w kontenerze do czasu jego zapełnienia. Po zapełnieniu kontenera i jego zważeniu frakcja ta przetransportowana będzie do dalszego przetwarzania w instalacji do stabilizacji tlenowej (proces D8). Załadunek i odbiór frakcji podsitowej odbywał się będzie w sposób umożliwiający ciągłość pracy linii sortowniczej. 
II.3.3.1.1.3.3.  Odpady pochodzące z selektywnej zbiórki:
W przypadku sortowania odpadów pochodzących z selektywnej zbiórki frakcja drobna o wielkości 0-60 mm (frakcja podsitowa) może być przekierowana do dalszego przetwarzania na linii sortowniczej wraz z frakcją średnią o wielkości 
60-340 mm.

II.3.3.1.1.4.  Przetwarzanie  frakcji średniej o wielkości 60-340 mm
II.3.3.1.1.4.1.  Wydzielenie metali żelaznych:

Wydzielona na sicie bębnowym frakcja średnia o wielkości 60-340 mm w pierwszej kolejności kierowana będzie do separatora metali żelaznych Fe w celu wydzielenia frakcji metali żelaznych. Wydzielona frakcja metali żelaznych trafiać będzie  
do kabiny sortowniczej Fe/Ne w celu doczyszczenia metali, które następnie trafiać będą do kontenera metali żelaznych gdzie będą gromadzone do czasu jego zapełnienia. Po zapełnieniu kontenera odpady te kierowane będą do miejsca ich magazynowania, a następnie po zebraniu ilości uzasadniającej transport przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami uprawnionym podmiotom do odzysku.
II.3.3.1.1.4.2.  Wydzielenie tworzyw sztucznych lekkich(2D) i ciężkich (3D):
Po wydzieleniu metali żelaznych frakcja średnia o wielkości 60-340 mm zostanie skierowana do separatora optycznego tworzyw sztucznych. Pozytywnie lub negatywnie wydzielone w separatorze optycznym tworzywa sztuczne zostaną skierowane do separatora balistycznego, w którym nastąpi podział tworzyw na tworzywa płaskie - lekkie (2D) i tworzywa ciężkie - toczące się (3D) oraz nastąpi oddzielenie frakcji drobnej (podsitowej) o wielkości do 60 mm. Frakcja drobna  
o wielkości do 60 mm zostanie skierowana do kontenera samowyładowczego typu koleba o poj. min. 2 m3, a następnie do kontenera i przekazana będzie do procesu stabilizacji tlenowej.
Tworzywa płaskie 2D wydzielone na separatorze balistycznym zostaną skierowane do kabiny sortowniczej 2D celem manualnego wydzielenia frakcji surowcowych, tj.: folii PE transparentnej i folii typu mix. Wydzielone frakcje surowcowe tj. folia PE transparentna i folia PE mix skierowane będą do dwóch odrębnych boksów 
magazynowych usytuowanych pod kabiną sortowniczą gdzie będą gromadzone do czasu ich zapełnienia, a następnie kierowane będą na linię do prasowania. 
Po sprasowaniu odpady te skierowane będą do miejsca magazynowania, 
a po zgromadzeniu ilości uzasadniającej transport przekazywane będą zgodnie 
z hierarchią postępowania z odpadami uprawnionym podmiotom do odzysku.
Pozostałość po sortowaniu folii transparentnej i folii mix zostanie podana na przenośnik zbierający i skierowana do urządzenia magazynującego frakcję wysokokaloryczną. 

Tworzywa 3D wydzielone na separatorze balistycznym zostaną skierowane 
w obszar działania układu dwóch separatorów optycznych tworzyw 3D, a następnie po wydzieleniu optycznym zostaną skierowane do kabiny sortowniczej tworzyw 3D, w  celu doczyszczenia oraz rozsortowania. 
W kabinie sortowniczej wydzielone będą frakcje surowcowe tj. PET wg koloru, PE, PP, kartoniki po napojach. Wydzielane frakcje kierowane będą do 6 boksów usytuowanych pod kabiną sortowniczą tworzyw 3D. Po zapełnieniu boksów odpady te trafiać będą na linię prasowania, a następnie do ustalonych miejsc magazynowania. Po zgromadzeniu ilości uzasadniającej transport przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

Pozostałość po sortowaniu tworzyw 3D w układzie separatorów optycznych zostanie skierowana do kabiny sortowniczej doczyszczania frakcji wysokokalorycznej celem manualnego wydzielenia frakcji surowcowych. Wydzielone frakcje surowcowe, gromadzone będą w pojemnikach usytuowanych pod kabiną sortowniczą do czasu  ich zapełnienia, następnie kierowane będą do prasowania, i kolejno do ustalonych miejsc magazynowania. Po zebraniu ilości transportowych odpady przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami uprawnionym podmiotom do odzysku. 

Wydzielone przez separatory optyczne i w kabinie sortowniczej zanieczyszczenia tworzyw 3D zebrane będą na przenośniku i skierowane będą do urządzenia magazynującego frakcję wysokokaloryczną. 
Zastosowane na linii technologicznej dwa separatory optyczne tworzyw 3D typu track-sorting pozwalać będą na automatyczne wydzielenie co najmniej czterech różnych frakcji materiałowych (np. PET transparentny, PE lub PE/PP, PET zielony oraz PET niebieski, kartoniki typu Tetra) i skierowanie ich oddzielnie do doczyszczenia lub dalszego rozsortowania w kabinie sortowniczej. System pozwalał będzie również na zastosowanie innych ustawień sortowania frakcji materiałowych co do rodzaju materiału i koloru, jak również na dostosowanie przepustowości linii do ilości poszczególnych frakcji materiałowych wydzielanych na separatorach poprzez zastosowanie wyposażenia uzupełniającego (przenośników, przesypów itd.). 
W układzie sortowania optycznego tworzyw 3D możliwe będzie także wydzielenie puszek aluminiowych, które wraz z frakcją tworzyw sztucznych trafić będą na separatory balistyczne i dalej na separatory optyczne frakcji 3D. Pozostała po wydzieleniu czterech rodzajów tworzyw sztucznych frakcja 3D trafiać będzie na kolejny przenośnik sortowniczy celem manualnego wydzielenia kolejnych rodzajów tworzyw sztucznych, które następnie trafiać będą do 6 boksów zlokalizowanych pod kabiną sortowniczą przeznaczonych do selektywnego gromadzenia frakcji surowcowych tj.: PET transparentny, PET zielony, PE, PP, pet niebieski, kartoniki typu Tetra). Boksy wyposażone będą w zamykane lekkie ażurowe bramy zapobiegające rozsypywaniu się materiału poza przestrzeń boksu i zabezpieczające przed mieszaniem się różnych odpadów podczas ich przepychania na przenośnik łańcuchowy do prasy. Po zapełnieniu poszczególnych boksów odpady kierowane będą do prasy belującej.
II.3.3.1.1.4.3.  Wydzielenie papieru i kartonu:

Odpady pozostałe po sortowaniu tworzyw sztucznych na pierwszym separatorze optycznym tworzyw sztucznych skierowane będą w obszar działania separatora optycznego papieru, który umożliwiał będzie pozytywne lub negatywne wydzielenie papieru mix i kartonu. Wydzielony strumień papieru i kartonu skierowany będzie następnie do kabiny doczyszczania papieru, w której nastąpi wydzielenie kartonu oraz zanieczyszczeń. Wydzielony papier mix i karton trafiać będą do dwóch oddzielnych boksów usytuowanych pod kabiną sortowniczą gdzie będą gromadzone do czasu ich zapełnienia, a następnie będą kierowane do prasy belującej. 
Po sprasowaniu odpady te kierowane będą do ustalonych miejsc magazynowania, 
a po zebraniu ilości transportowych odpady przekazywane będą zgodnie 
z hierarchią postępowania z odpadami uprawnionym podmiotom do odzysku. 

Zanieczyszczenia wydzielone w kabinie sortowniczej papieru zostaną podane na przenośnik zbierający i skierowane do urządzenia magazynującego frakcję wysokokaloryczną. 
II.3.3.1.1.4.4.  Wydzielenie metali nieżelaznych:

Strumień odpadów pozostały po optycznym sortowaniu papieru zostanie skierowany do separatora metali nieżelaznych. Wydzielone automatycznie metale nieżelazne (puszki aluminiowe) zostaną skierowane do kabiny sortowniczej Fe/Ne w celu manualnego doczyszczania metali nieżelaznych, które następnie kierowane będą do ustalonych miejsc magazynowania, a po zebraniu ilości transportowych przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami uprawnionym podmiotom do odzysku. Strumień pozostały po automatycznym sortowaniu metali nieżelaznych zostanie skierowany przenośnikiem do automatycznej stacji załadunku balastu. Wydzielone w tej kabinie sortowniczej zanieczyszczenia metali nieżelaznych zostaną skierowane do urządzenia magazynującego frakcję wysokokaloryczną. 

II.3.3.1.1.4.5.  Wydzielenie frakcji wysokokalorycznej: 

W procesie segregacji odpadów o wielkości 60-340 mm na linii sortowniczej jak 
i w wyniku manualnego sortowania odpadów w kabinie sortowniczej powstawać będą odpady stanowiące frakcję wysokokaloryczną. Frakcja ta system przenośników odbierających kierowana będzie do urządzenia magazynującego frakcję wysokokaloryczną a następnie będzie kierowana do prasy belującej lub do kontenera.

II.3.3.1.1.4.6.  Wydzielenie  frakcji balastowej (pozostałości z sortowania):
W procesie segregacji odpadów o wielkości 60-340 mm na linii sortowniczej jak 
i w wyniku manualnego sortowania odpadów w kabinie sortowniczej powstawać będą odpady resztkowe, które system przenośników odbierających kierowane będą  do stacji załadunku kontenerów, gdzie gromadzone będą w dwóch kontenerach 
o poj. ok. 30 m3, każdy. Po wypełnieniu kontenera odpady przekazywane będą 
zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do zagospodarowania w procesie odzysku lub unieszkodliwiania.
II.3.3.1.1.5.  Przetwarzanie frakcji grubej o wielkości > 340 mm
II.3.3.1.1.5.1.  Wydzielenie  frakcji materiałowych (surowcowych):
Wydzielona na sicie bębnowym frakcja gruba o wielkości > 340 mm (frakcja nadsitowa) kierowana będzie przenośnikiem sortowniczym do kabiny sortowniczej 
w celu manualnego wydzielenia frakcji materiałowych tj. karton, papier mix, folia, folia mix. Wydzielone frakcje materiałowe trafiać będą do czterech oddzielnych boksów usytuowanych pod kabiną sortowniczą gdzie będą gromadzone do czasu ich zapełnienia, a następnie będą kierowane do prasy belującej w celu sprasowania  i kolejno do ustalonych miejsc magazynowania. Po zebraniu ilości transportowych odpady przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami uprawnionym podmiotom do odzysku. 

II.3.3.1.1.5.2.  Wydzielenie frakcji wysokokalorycznej: 
W procesie segregacji odpadów o wielkości > 340 mm (frakcja nadsitowa) na linii sortowniczej jak i w wyniku manualnego sortowania odpadów w kabinie sortowniczej powstawać będą odpady stanowiące frakcję wysokokaloryczną. Frakcja ta system przenośników odbierających kierowana będzie do urządzenia magazynującego frakcję wysokokaloryczną, a następnie będzie kierowana do prasy belującej lub do kontenera. 

II.3.3.1.1.6.  Prasowanie frakcji surowcowych 
Wysortowane na linii technologicznej frakcje surowcowe, tj. folia, wszystkie tworzywa 3D, papier, frakcja wysokokaloryczna, gromadzone w boksach znajdujących się pod kabinami sortowniczymi, po ich załadowaniu wózkiem widłowym na przenośnik kanałowo - wznoszącym transportowane będą do prasy belującej w celu sprasowania lub do kontenera. Następnie odpady te kierowane będą do ustalonych miejsc magazynowania. Po zgromadzeniu ilości uzasadniającej transport odpady przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania 
z odpadami do odzysku.
I.11.  W punkcie  II.3.3. decyzji podpunkt  II.3.3.1.2. otrzymuje brzmienie: 
„II.3.3.1.2. Procesy mechaniczno-ręcznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych oraz doczyszczania i rozsortowywania odpadów pochodzących z selektywnej zbiórki prowadzone będą odrębnie. 

Odpady selektywnie zbierane przetwarzane będą w instalacji wyłącznie w przypadku wolnych mocy przerobowych.”

I.12.  W punkcie  II.3.3. decyzji podpunkt  II.3.3.1.3. otrzymuje brzmienie: 
„II.3.3.1.3. Przetwarzanie odpadów pochodzących z selektywnej zbiórki 
(doczyszczanie i rozsortowywanie odpadów) - zgodnie z opisem  przedstawionym 
w pkt. II.3.3.1.1. niniejszej decyzji.”
I.13.  W punkcie  II.3.3. decyzji uchylam w całości podpunkt II.3.3.2. 
I.14.  W punkcie  II.3.3. decyzji podpunkt II.3.3.3. otrzymuje brzmienie:
„II.3.3.3. Mechaniczne przetwarzanie odpadów - II linia technologiczna1),2)
1) II linia eksploatowana będzie w terminie do dnia 31 marca 2021 r.
2) Na II linii odpady mogą być przetwarzane wyłącznie w przypadkach: 

· przerw technologicznych związanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologicznej,

· prowadzenia robót budowlanych związanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
     technologicznej, 
· modernizacji docelowej linii technologicznej polegającej na uzupełnieniu linii o dodatkowe optoseparatory.
II.3.3.3.1. Strumień dostarczonych odpadów rozładowywany będzie w zasobni zmieszanych odpadów komunalnych3),4), zlokalizowanej na utwardzonym placu 
o nawierzchni bitumicznej, wyposażonym w system odwodnienia powierzchni. 
W zasobni ręcznie wydzielane będą odpady nie nadające się do mechanicznego przetworzenia na linii technologicznej tj. odpady wielkogabarytowe, opony, odpady niebezpieczne, a następnie przy pomocy ładowarki kołowej odpady podawane będą do leja zasypowego. W przypadku zanieczyszczenia (rozproszenia odpadów) wykonywane będzie bieżące czyszczenie nawierzchni. 
Przenośnik wznoszący transportował będzie odpady do sita wibracyjnego o oczkach 80 mm i wydajności 25 000 Mg/rok/zmianę,  zlokalizowanego obok zasobni. Na sicie wibracyjnym następował będzie mechaniczny rozdział przesiewanych odpadów na
dwie frakcje: 

· frakcję ex 19 12 12 o wielkości 0-80 mm – frakcję podsitową, która za pomocą przenośnika wznoszącego i przenośnika poprzecznego ładowana będzie do kontenera i kierowana do biologicznego przetworzenia w kontenerach kompostujących (faza intensywna), a następnie w pryzmie (faza dojrzewania), 
· frakcję ex 19 12 12 o wielkości > 80 mm – frakcję nadsitową, która za pomocą przenośnika kierowana będzie do prasokontenera, a następnie przekazana będzie do odzysku uprawnionym podmiotom jako komponent do produkcji paliwa alternatywnego  lub unieszkodliwiania poprzez składowanie po spełnieniu wymagań wynikających z przepisów szczegółowych.
3) Zasobnia zmieszanych odpadów komunalnych - eksploatowana będzie w terminie do dnia 
31 marca 2021 r.
4) Odpady w zasobni będą magazynowane wyłącznie w przypadkach: 

· przerw technologicznych związanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologicznej,

· prowadzenia robót budowlanych związanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
     technologicznej,
· modernizacji docelowej linii technologicznej polegającej na uzupełnieniu linii o dodatkowe optoseparatory.”
I.15.  W punkcie  II.3.3. decyzji podpunkt II.3.3.4. otrzymuje brzmienie:
„II.3.3.4. Biologiczne przetwarzanie odpadów - stabilizacja tlenowa frakcji podsitowych:”
I.16.  W punkcie  II.3.3. decyzji podpunkt II.3.3.4.1. otrzymuje brzmienie:
„II.3.3.4.1. Do procesu biologicznego przetwarzania kierowane będą frakcje odpadów wydzielone w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów oraz frakcja odpadów  wydzielona na II linii technologicznej, w tym: 

· wydzielona w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów frakcja podsitowa drobna o wielkości 0-60 mm, kwalifikowana jako odpad 
o kodzie ex 19 12 12 – frakcja podsitowa,
· wydzielona na II linii technologicznej frakcja o wielkości 0-80 mm, kwalifikowana jako odpady o kodzie ex 19 12 12 – frakcja podsitowa. 

Frakcja o wielkości 0-60 mm wydzielona w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów gromadzona będzie w kontenerze, a po jego zapełnieniu będzie ważona i transportowana na plac kompostowni, gdzie będzie wyładowywana. 
Następnie załadowywana będzie przy użyciu ładowarki do bioreaktorów, które po zważeniu transportowane będą  do procesu stabilizacji tlenowej (D8).
Frakcja odpadów o wielkości 0-80 mm wydzielona na II linii technologicznej ładowana będzie bezpośrednio z przenośnika załadowczego do bioreaktora lub za pomocą ładowarki. Po napełnieniu kontener będzie ważony i transportowany do procesu stabilizacji tlenowej (D8).”
I.17.  W punkcie  II.3.3.4. decyzji podpunkt II.3.3.4.A. otrzymuje brzmienie:
„II.3.3.4.A. Biologiczne przetwarzanie odpadów – stabilizacja frakcji podsitowych - wariant pracy instalacji - jednoczesne prowadzenie procesów D8 i R3:”
I.18.  W punkcie  II.3.3.4. decyzji podpunkt II.3.3.4.A.1. otrzymuje brzmienie:
„II.3.3.4.A.1. Do procesu biologicznego przetwarzania kierowane będą frakcje odpadów wydzielone w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów oraz frakcja odpadów  wydzielona na II linii technologicznej, w tym: 

· wydzielona w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów frakcja podsitowa drobna o wielkości 0-60 mm, kwalifikowana jako odpad 
o kodzie ex 19 12 12 – frakcja podsitowa,

· wydzielona na II linii technologicznej frakcja o wielkości 0-80 mm, kwalifikowana jako odpady o kodzie ex 19 12 12 – frakcja podsitowa. 

Frakcja o wielkości 0-60 mm wydzielona w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów gromadzona będzie w kontenerze, a po jego zapełnieniu będzie ważona i transportowana na plac kompostowni, gdzie będzie wyładowywana. 
Następnie załadowywana będzie przy użyciu ładowarki do bioreaktorów, które po zważeniu transportowane będą  do procesu stabilizacji tlenowej (D8).
Frakcja odpadów o wielkości 0-80 mm wydzielona na II linii technologicznej ładowana będzie bezpośrednio z przenośnika załadowczego do bioreaktora lub za pomocą ładowarki. Po napełnieniu kontener będzie ważony i transportowany do procesu stabilizacji tlenowej (D8).”
I.19.  W punkcie V. decyzji podpunkt V.1. otrzymuje brzmienie:
„V.1. Rodzaj i masa odpadów kierowanych do węzła mechanicznego 
i ręcznego przetwarzania odpadów:
V.1.1. Odpady przeznaczone do przetwarzania w węźle mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów w procesie R12: 

Tabela nr 13
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu
	Masa odpadów 
Mg/rok 1),2)

	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	1 000

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	1 000

	3.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	200

	4.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	3 750

	5.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	2 500

	6.
	20 01 01
	Papier i tektura
	200

	7.
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	200

	8.
	20 01 40
	Metale
	100

	9.
	20 03 01
	Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne
	62 000 

	10.
	20 03 02
	Odpady z targowisk
	200


1) Łączna masa odpadów przetwarzanych na linii technologicznej w procesie R12 nie może przekroczyć 67 000 Mg/rok. 
2)  Przetwarzanie odpadów komunalnych o kodzie 20 03 01 i 20 03 02 oraz odpadów zbieranych selektywnie o kodach: 15 01 01, 15 01 02, 15 01 04, 15 01 06, 15 01 07, 
20 01 01, 20 01 39, 20 01 40 prowadzone będzie odrębnie.
V.1.2. Rodzaj i masa odpadów powstających w wyniku mechanicznego przetwarzania odpadów w węźle mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów:
Tabela nr  14
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu wytwarzanego w wyniku procesu przetwarzania 


	Masa odpadów powstających 
w wyniku przetwarzania

Mg/rok 1)

	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	1 000

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	1 000

	3.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	100

	4.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	500

	5.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	500

	6.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	2 500

	7.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów 
	100

	
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi 
	0,500

	8.
	16 01 03
	Zużyte opony
	3 500

	9.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione 
w 16 02 09 do 16 02 13
	60

	10.
	16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	31

	11.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)
	2

	12.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	16

	13.
	19 12 01
	Papier i tektura
	500

	14.
	19 12 02
	Metale żelazne
	500

	15.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	200

	16.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	1000

	17.
	19 12 05
	Szkło
	500

	18.
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	400

	19.
	19 12 08
	Tekstylia
	100

	20.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne

	2 000

	21.
	 ex  19 12 12


	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 – Frakcja 
o wielkości powyżej 340 mm
	7 660

	22.
	ex 19 12 12


	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 – Frakcja 
o wielkości 60 - 340 mm
	38 300

	23.
	ex 19 12 12


	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 – Frakcja
 o wielkości 0 – 60 mm 
	27 550

	24.
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 – Pozostałość 
z przetwarzania odpadów selektywnie zbieranych  
	3 000


1) Łączna masa odpadów wytworzonych w wyniku mechanicznej obróbki odpadów na linii sortowniczej 
nie może przekroczyć 67 000 Mg/rok.”
I.20.  W punkcie V. decyzji podpunkt V.3. otrzymuje brzmienie:
„V.3. Miejsce mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów: 

V.3.1. Przetwarzanie odpadów wymienionych w tabeli nr 13 i tabeli nr 16 prowadzone będzie w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów 
oraz na II linii technologicznej, usytuowanego na działce o nr ewidencyjnym 2177/19, na terenie Zakładu Unieszkodliwiania Odpadów przy ul. Białobrzeskiej 108 w Krośnie, do którego prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym.” 

I.21.  W punkcie V.4. decyzji podpunkt V.4.2. otrzymuje brzmienie:
„V.4.2.  Przetwarzanie odpadów wymienionych w tabeli nr 13 i tabeli nr 16 prowadzone będzie zgodnie z procedurą przyjęcia odpadów opisaną w pkt. II.3.1. oraz technologią ich przetwarzania opisaną w punkcie II.3.3. decyzji.”
I.22.  W punkcie V.4. decyzji podpunkt V.4.3. otrzymuje brzmienie:
„V.4.3. Wyładunek odpadów komunalnych o kodzie 20 03 01 i 20 03 02 oraz odpadów pochodzących z selektywnej zbiórki odbywał się będzie wyłącznie w strefie przyjęcia odpadów, tj.:

· zasobni niesegregowanych (zmieszanych) oraz segregowanych odpadów zlokalizowanej w hali technologicznej - odpady, które kierowane będą na węzeł do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów,

· zasobni odpadów niesegregowanych (zmieszanych) zlokalizowanej 
w południowo - wschodniej części ZUO przy placu do kompostowania - odpady kierowane na II linię technologiczną1),2)
· zasobni tymczasowej (boksach magazynowych) - odpady kierowane na węzeł do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów.

1) Zasobnia zmieszanych odpadów komunalnych - eksploatowana będzie w terminie do dnia 
31 marca 2021 r.
2) Odpady w zasobni będą magazynowane wyłącznie w przypadkach: 

· przerw technologicznych związanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologicznej,

· prowadzenia robót budowlanych związanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
     technologicznej,
· modernizacji docelowej linii technologicznej polegającej na uzupełnieniu linii o dodatkowe optoseparatory.
Miejsca magazynowania w/w odpadów będą wydzielone w sposób trwały i będą odpowiednio oznakowane. W celu utrzymania czystości i porządku w hali sortowania i na placach zapewnić należy aby pojazd transportujący odpady do miejsca wyładunku oraz transportujący odpady na linię mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów nie najeżdżał na odpady oraz nie przemieszczał się po terenie zanieczyszczonym odpadami. W przypadku zanieczyszczania powierzchni odpadami, każdorazowo należy wykonać czyszczenie i mycie.”

I.23.  W punkcie V.4. decyzji podpunkt V.4.6. otrzymuje brzmienie:
„V.4.6. Przetwarzanie zmieszanych odpadów komunalnych o kodzie 20 03 01 prowadzone będzie w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów oraz na II linii technologicznej 1),2) celem wydzielenia frakcji nadsitowych dających się wykorzystać materiałowo lub energetycznie (o wielkości pow. 60 mm 
i pow. 80 mm - surowce wtórne i komponenty do produkcji paliwa alternatywnego) kierowanych do odzysku i unieszkodliwienia oraz frakcji podsitowych o kodzie 
ex 19 12 12 o wielkości: 0-60 mm i 0-80 mm kierowanych do procesu stabilizacji tlenowej (D8). 

1) II linia eksploatowana będzie w terminie do dnia 31 marca 2021 r.
2) Na II linii odpady mogą być przetwarzane wyłącznie w przypadkach: 

· przerw technologicznych związanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologicznej,

· prowadzenia robót budowlanych związanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
     technologicznej,
· modernizacji docelowej linii technologicznej polegającej na uzupełnieniu linii o dodatkowe optoseparatory.”
I.24.  W punkcie V.4. decyzji podpunkt V.4.7. otrzymuje brzmienie:
„V.4.7. Zmieszane odpady opakowaniowe o kodzie 15 01 06 poddawane będą segregacji w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów w celu wydzielenia opakowań z papieru i tektury, z tworzyw sztucznych, z drewna, z metali, ze szkła, itd. kwalifikowanych jako odpady z grupy 15 01. Wysortowane odpady poddawane będą belowaniu i prasowaniu na prasie belującej, magazynowaniu, 
a następnie przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku innym odbiorcom posiadającym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami. Pozostałość z sortowania klasyfikowana będzie jako odpad o kodzie 
ex 19 12 12  i przekazywana będzie zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do odzysku lub unieszkodliwiania.”
I.25.  W punkcie V.4. decyzji podpunkt V.4.8. otrzymuje brzmienie:
„V.4.8. Przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych oraz doczyszczanie i rozsortowywanie odpadów pochodzących z selektywnej zbiórki prowadzone będzie odrębnie. Odpady selektywnie zbierane przetwarzane będą wyłącznie w przypadku wolnych mocy przerobowych. Proces przetwarzania odpadów selektywnie zbieranych realizowany będzie zgodnie z pkt. II.3.3.1.1. niniejszej decyzji.”
I.26.  W punkcie V. decyzji podpunkt V.5. otrzymuje brzmienie:
„V.5. Magazynowanie odpadów przeznaczonych do przetwarzania w węźle do mechanicznego i ręcznego sortowania odpadów:
V.5.1. Zastosowane techniki w celu ograniczenia ryzyka środowiskowego związanego z magazynowaniem odpadów oraz zapobiegania emisjom odorów lub, jeżeli jest to niemożliwe ich ograniczania (Bat 4, Bat 13):
· zoptymalizowanie miejsc magazynowania odpadów poprzez ich usytuowanie w bezpośrednim sąsiedztwie miejsca przetwarzania tych odpadów (Bat 4a),
· ustalona odpowiednia pojemność magazynowa uwzględniająca charakterystykę odpadów, ich ilość i czas magazynowania (Bat 4b),
· bezpieczna obsługa miejsc magazynowania (Bat 4c),
· wydzielony, odpowiednio oznakowany i zabezpieczony obszar do magazynowania i postępowania z odpadami innymi niż niebezpieczne 
oraz odpadami niebezpiecznymi (Bat 4d),
· minimalizowanie czasu magazynowania (Bat 13a),
· optymalizacja przetwarzania tlenowego (Bat 13c).

V.5.2. Miejsce i sposób oraz masa magazynowanych odpadów – zgodnie 
z tabelą nr 18:

Tabela nr 18

	Lp.
	Kod odpadu
	Nazwa odpadu
	Sposób
 i miejsce magazynowania
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów, które 
w tym samym czasie mogą być magazynowa

ne Mg
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów które mogą być magazynowane
 w okresie roku

Mg


	Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie 
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej 
z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów

	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru
i tektury
	Odpady magazynowane będą 
w zasobni odpadów

selektywnie zbieranych

o powierzchni 259 m2,

 zlokalizowanej
w hali technologicznej. 

Odpady gromadzone będą w workach 
w pojemnikach 
i boksach na surowce wtórne 
w wydzielonych miejscach na terenie ZUO.
	10
	1 000
	55

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	
	20


	1 000
	45

	3.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	
	30
	5 200
	40

	4.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	
	70
	3 750
	70

	5.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	
	150
	2 500
	200

	6.
	20 01 01
	Papier i tektura
	
	20
	5 200
	20

	7.
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	
	10
	1 200
	10

	8.
	20 01 40
	Metale
	
	25
	100
	25

	9.
	20 03 01
	Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne
	Odpady magazynowane będą w zasobni zmieszanych odpadów komunalnych 

o powierzchni 293 m2,

 zlokalizowanej 
w hali technologicznej, 
na szczelnym, utwardzonym placu na terenie ZUO oraz w boksach magazynowych nie dłużej niż 72 godz.
	250 
	62 000
	250 

	10.
	20 03 02
	Odpady z targowisk
	
	2
	200
	5

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w tym samym czasie w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadów:
	748 Mg

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w okresie roku  w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadów
	 67 000 Mg 


Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części 
lub innego miejsca magazynowania dla odpadów przetwarzanych 
w instalacji MBP:  1 269 Mg.”

I.27.  W punkcie V. decyzji podpunkt V.6. otrzymuje brzmienie:
„V.6. Miejsce i sposób magazynowania odpadów przeznaczonych do przetwarzania na II linii technologicznej oraz masa magazynowanych odpadów – zgodnie z tabelą nr 19:

Tabela nr 19

	Lp.
	Kod odpadu
	Nazwa odpadu
	Sposób 1)
 i miejsce magazynowania
	Maksymalna masa poszczególnych odpadów, które 

w tym samym czasie mogą być magazynowane

Mg
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów które mogą być magazynowane 
w okresie roku

Mg
	Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane 
w tym samym czasie 
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej 
z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów

	1.
	20 03 01
	Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne
	Odpady magazynowane będą selektywnie
 w zasobni zmieszanych odpadów komunalnych 

o powierzchni 259 m2,

zlokalizowanej na placu na terenie ZUO. 

Zasobnia niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych zlokalizowana na placu funkcjonować będzie w terminie 
do dnia 
31 marca 2021 r.
Odpady będą w niej magazynowane  wyłącznie w przypadkach:

- przerw technologicznych związanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologicznej,

- prowadzenia robót budowlanych związanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
     technologicznej.
	   400 2)
	25 000
	400 2)

	2.
	20 03 02
	Odpady 
z targowisk


	
	2
	200
	5

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w tym samym czasie 
w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadów:
	 402 Mg

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w okresie roku 
w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadów:
	25 200 Mg


1) Zasobnia niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych zlokalizowana na placu wykorzystywana będzie  
w terminie do dnia 31 marca 2021 r. Odpady będą w niej magazynowane wyłącznie w przypadkach:

· przerw technologicznych związanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologicznej,

· prowadzenia robót budowlanych związanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali  technologicznej,
· modernizacji docelowej linii technologicznej polegającej na uzupełnieniu linii o dodatkowe optoseparatory.
2)    Maksymalna masa wszystkich niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych o kodzie 20 03 01 magazynowanych na terenie instalacji w tym samym czasie wynosić będzie do 400 Mg (dane z operatu p. poż.)
Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania dla odpadów przetwarzanych w instalacji MBP:  405 Mg.”

I.28.  Punkt VI. decyzji otrzymuje brzmienie:
„VI. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych - proces D8:”
I.29.  W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.1. otrzymuje brzmienie:
„VI.1. Rodzaj i masa odpadów kierowanych do obróbki biologicznej:

Tabela nr 20

	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu przetwarzanego
	Masa odpadu Mg/rok 1)

	1.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 – Frakcja o wielkości  0-60 mm i 0-80 mm
	19 600


I.30.  W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.2. otrzymuje brzmienie:
„VI.2. Rodzaj i masa odpadów powstających w wyniku biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych w procesie D8:

Tabela nr 21

	Lp.
	Kod odpadu
	Odpady i produkty przetwarzania 
	Masa 

Mg/rok
	Źródło powstania 

odpadu

	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady (stabilizat) 
	14 900


	Odpady wytwarzane w wyniku prowadzenia procesu D8 (przetwarzanie biologiczne frakcji podsitowej o wielkości 
0 - 60 mm i 0 – 80 mm) 


I.31.  W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.3. otrzymuje brzmienie:
„VI.3. Miejsce prowadzenia biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych:

Proces biologicznego przetwarzania odpadów prowadzony będzie na terenie
Zakładu Unieszkodliwiania Odpadów w Krośnie przy ul. Białobrzeskiej 108, 
na działkach o numerach ewidencyjnych: 2177/19, 2177/8, 2199, 2200 i 2201, 
do których prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym.” 

I.32.  W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.4. otrzymuje brzmienie:
„VI.4. Warunki prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych oraz kwalifikacja procesu:”
I.33.  W punkcie VI.4. decyzji podpunkt VI.4.2. otrzymuje brzmienie:
„VI.4.2. Strumienie odpadów o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechaniczno-ręcznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ wysortowane z masy zmieszanych odpadów komunalnych, w tym: frakcja podsitowa wydzielona w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów o wielkości 0-60 mm oraz frakcja wydzielona na II linii technologicznej o wielkości 0-80 mm, poddawane będą procesowi tlenowej stabilizacji w kontenerach (faza intensywna trwająca co najmniej 2 tygodnie od załadowania kontenera), a następnie na placu dojrzewania (faza dojrzewania). Łączny czas przetwarzania odpadów w ramach pierwszego i drugiego stopnia stabilizacji nie będzie krótszy niż 6 tygodni, z zastrzeżeniem pkt. VI.4.3. niniejszej decyzji, przy czym przez co najmniej dwa pierwsze tygodnie proces prowadzony będzie w zamkniętych kontenerach.”
I.34.  W punkcie VI.4. decyzji podpunkt VI.4.4. otrzymuje brzmienie:
„VI.4.4. Maksymalna ilość frakcji podsitowych o kodzie ex 19 12 12 (o wielkości 
0 – 60 mm i 0-80 mm) przeznaczonych do biologicznego przetwarzania nie będzie przekraczać 19 600 Mg/rok.”
I.35.  W punkcie VI.4. decyzji podpunkt VI.4.6. otrzymuje brzmienie:
„VI.4.6. Wyodrębnione frakcje odpadów o wielkości 0 – 60 mm i 0 – 80 mm poddawane będą mieszaniu, celem usprawnienia przebiegających we wnętrzu kontenera procesów przetwarzania biologicznego.” 

I.36.  W punkcie VI.5. decyzji podpunkt VI.5.1. otrzymuje brzmienie:
„VI.5.1. Frakcja podsitowa kierowana będzie bezpośrednio do procesu biologicznego przetwarzania. Dopuszcza się magazynowanie frakcji podsitowej odpadów w przypadku konieczność przedłużenia fazy intensywnej procesu stabilizacji, nie dłużej jednak niż 4 dni. Odpady magazynowane będą zgodnie 
z tabelą nr 21b.:

Tabela nr 21b.

	Lp.
	Kod odpadu
	Nazwa odpadu
	Sposób
 i miejsce magazynowania
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów, które 
w tym samym czasie mogą być magazynowane

Mg
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów które mogą być magazynowane 
w okresie roku

Mg
	Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane 
w tym samym czasie 
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej 
z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów

	1.
	ex 

19 12 12
	Frakcja 

o wielkości 

0-60 mm
 i 0-80 mm wydzielona na

 liniach technologicznych
	Odpady magazynowane będą w kontenerze na placu obok hali technologicznej ZUO lub boksie magazynowym oraz luzem 
w punkcie przygotowania odpadów. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu. 

Podana będzie data skierowania odpadów 
do magazynowania
w celu ustalania długości czasu magazynowania. Partia odpadów 
z jednego dnia będzie oddzielona w sposób trwały. 
W trakcie magazynowania odpady nie mogą być rozproszone.
	500
	27 550
	500

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w tym samym czasie 
w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadów:
	500 Mg

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w okresie roku  
w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadów:
	27 550 Mg


Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania dla odpadów przetwarzanych w instalacji MBP:  525 Mg.”

I.37.  W punkcie VI.5. decyzji uchylam w całości podpunkt VI.5.2. 
I.38.  W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.A. otrzymuje brzmienie:
„VI.A. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego przetwarzania odpadów:

Wariant pracy instalacji - jednoczesne prowadzenie procesu D8 – przetwarzanie frakcji podsitowych oraz procesu R3 – przetwarzanie selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji:”
I.39.  W punkcie VI.A. decyzji podpunkt VI.A.1. otrzymuje brzmienie:
„VI.A.1. Rodzaj i masa odpadów kierowanych do biologicznego przetwarzania 
w procesie D8:

Tabela nr 20a.

	Lp.
	Kod 

odpadu
	Rodzaj odpadu przetwarzanego
	Masa odpadu Mg/rok 

	1.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 – Frakcja o wielkości 0-60 mm i 0-80 mm 
	16 753 


I.40.  W punkcie VI.A. decyzji podpunkt VI.A.2. otrzymuje brzmienie:
„VI.A.2. Rodzaj i masa odpadów powstających w wyniku biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych – proces D8: 
Tabela nr 21a.

	Lp.
	Kod odpadu
	Odpady i produkty przetwarzania 
	Masa 

Mg/rok
	Źródło powstania 

odpadu

	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady (stabilizat) 
	12 800


	Odpady wytwarzane w wyniku prowadzenia procesu D8 (przetwarzanie biologiczne frakcji podsitowych o wielkości 
0 - 60 mm i 0– 80 mm) 


I.41.  W punkcie VI.A decyzji podpunkt VI.A.3. otrzymuje brzmienie:
„VI.A.3. Miejsce prowadzenia biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych 
– proces D8:

Proces biologicznego przetwarzania odpadów prowadzony będzie na terenie
Zakładu Unieszkodliwiania Odpadów w Krośnie przy ul. Białobrzeskiej 108, 
na działkach o numerach ewidencyjnych: 2177/19, 2177/8, 2199, 2200 i 2201, 
do których prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym.” 

I.42.  W punkcie VI.A decyzji podpunkt VI.A.4. otrzymuje brzmienie:
„VI.A.4. Warunki prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania frakcji podsitowych oraz kwalifikacja procesu:”
I.43.  W punkcie VI.A.4. decyzji podpunkt VI.A.4.2. otrzymuje brzmienie:
„VI.A.4.2. Strumienie odpadów o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechaniczno-ręcznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11/ wysortowane z masy zmieszanych odpadów komunalnych, w tym: frakcja podsitowa wydzielona w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów o wielkości 0-60 mm oraz frakcja wydzielona na II linii technologicznej o wielkości 0-80 mm, poddawane będą procesowi tlenowej stabilizacji w kontenerach (faza intensywna trwająca co najmniej 2 tygodnie 
od załadowania kontenera), a następnie na placu dojrzewania (faza dojrzewania). Łączny czas przetwarzania odpadów w ramach pierwszego i drugiego stopnia stabilizacji nie będzie krótszy niż 6 tygodni, z zastrzeżeniem pkt. VI.4.3. niniejszej decyzji, przy czym przez co najmniej dwa pierwsze tygodnie proces prowadzony będzie w zamkniętych kontenerach.”
I.44.  W punkcie VI.A.4. decyzji podpunkt VI.A.4.4. otrzymuje brzmienie:
„VI.A.4.4. Maksymalna ilość frakcji podsitowych o kodzie ex 19 12 12 (o wielkości 
0 – 60 mm i 0-80 mm) przeznaczonych do biologicznego przetwarzania nie będzie przekraczać 16 753 Mg/rok.”
I.45.  W punkcie VI.A.4. decyzji podpunkt VI.A.4.6. otrzymuje brzmienie:
„VI.A.4.6. Wyodrębnione frakcje odpadów  o wielkości 0 – 60 mm i 0 – 80 mm poddawane będą mieszaniu, celem usprawnienia przebiegających we wnętrzu kontenera procesów przetwarzania biologicznego.” 

I.46.  W punkcie VI.A. decyzji podpunkt VI.A.5. otrzymuje brzmienie:
„VI.A.5. Sposób i miejsce magazynowania frakcji podsitowej przeznaczonej do obróbki biologicznej – proces D8:
Frakcja podsitowa o wielkości 0-60 mm i 0-80 mm kierowana będzie bezpośrednio do procesu biologicznego przetwarzania. Dopuszcza się magazynowanie frakcji podsitowej odpadów w przypadku konieczność przedłużenia fazy intensywnej procesu stabilizacji, nie dłużej jednak niż 4 dni. Odpady magazynowane będą 
w kontenerze na placu obok hali technologicznej ZUO lub boksie magazynowym oraz luzem w punkcie przygotowania odpadów. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem i rodzajem odpadu. Podana będzie data skierowania odpadów do magazynowania w celu ustalania długości czasu magazynowania. Partia odpadów z jednego dnia nie będzie mieszana z partiami dni kolejnych, dzienne partie usypane będą obok siebie oraz każda partia oznaczona będzie tabliczką. W trakcie magazynowania odpady nie mogą być rozproszone.”

I.47.  W punkcie VI. decyzji podpunkt VI.B. otrzymuje brzmienie:
„VI.B. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego przetwarzania odpadów:

Wariant pracy instalacji - jednoczesne prowadzenie procesu D8 – przetwarzanie frakcji podsitowych oraz procesu R3 – przetwarzanie selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji:”
I.48.  W punkcie VI.B. decyzji podpunkt VI.B.1. otrzymuje brzmienie:
„VI.B.1. Rodzaj i masa odpadów kierowanych do biologicznego przetwarzania 
w procesie R3 - kompostowania:

Tabela nr 27a.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu przetwarzanego


	Masa odpadu Mg/rok 1)

	1.
	   02 01 03 2)
	Odpadowa masa roślinna
	60

	2.
	   02 03 04 3)
	Surowce i produkty nie nadające się do spożycia 
i przetwórstwa
	400

	3.
	02 06 01
	Surowce i produkty nieprzydatne do spożycia 
i przetwórstwa
	50

	4.
	  03 01 05 2)
	Trociny, wióry, ścinki, drewno, płyta wiórowa i fornir inne niż wymienione w 03 01 04
	100

	5.
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji 
	200

	6.
	20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji
	2 805


1)   Masa selektywnie zbieranych odpadów zielonych i innych bioodpadów kierowanych do procesu  biologicznego przetwarzania metodą R3 wyniesie łącznie nie więcej niż 2 805 Mg/rok.
2)   Odpady kierowane do procesu będą wstępnie rozdrabniane.
3)   Odpady kierowane do procesu nie będą posiadały opakowań.”
I.49.  W punkcie VI.B. decyzji podpunkt VI.B.5. otrzymuje brzmienie:
„VI.B.5. Miejsce i sposób magazynowania odpadów przeznaczonych do kompostowania oraz masa magazynowanych odpadów:

Tabela nr 28a.

	Lp.
	Kod odpadu
	Nazwa odpadu
	Sposób
 i miejsce magazynowania
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów, które w tym samym czasie mogą być magazynowane

Mg
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów które mogą być magazynowane 
w okresie roku

Mg
	Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane 
w tym samym czasie 
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej 
z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów

	1.
	  02 01 03 
	Odpadowa masa roślinna
	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą w zadaszonym żelbetowym boksie o wymiarach 6 m x
9 m x 3 m posiadającym 
3 ściany oporowe, usytuowanym 
w południowo-zachodniej części ZUO. Odpady magazynowane będą maksymalnie przez okres 

48 godz.
	2
	60
	2

	2.
	  02 03 04 
	Surowce
i produkty nie nadające się do spożycia
i przetwórstwa
	
	2
	400
	5

	3.
	  02 06 01
	Surowce 
i produkty nieprzydatne do spożycia 
i przetwórstwa
	
	2
	50
	5

	4.
	  03 01 05
	Trociny, wióry, ścinki, drewno, płyta wiórowa 
i fornir inne niż wymienione 
w 03 01 04
	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą luzem na placu 
o nawierzchni bitumicznej (punkt przygotowania odpadów do kompostowania). Miejsce magazynowania  odpadów opisane będzie kodem
i rodzajem magazynowanego odpadu.


	5
	100
	5

	5.
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji
	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą w zadaszonym żelbetowym boksie o wymiarach 
6 m x 9 m x 3 m posiadającym 3 ściany oporowe, usytuowanym 
w południowo-zachodniej części ZUO.  Odpady magazynowane będą maksymalnie przez okres 
48 godz.
	10
	200

	10

	6.
	20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji - gałęzie


	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą luzem na placu 
o nawierzchni bitumicznej (punkt przygotowania odpadów do kompostowania). Miejsce magazynowania  odpadów opisane będzie kodem
i rodzajem magazynowanego odpadu.
	20
	2 805
	20

	
	
	Odpady ulegające biodegradacji


	Odpady przed skierowaniem do procesu magazynowane będą w zadaszonym żelbetowym boksie o wymiarach 6 m x 9 m x 3 m posiadającym 3 ściany oporowe, usytuowanym w południowo-zachodniej części ZUO. Odpady magazynowane będą maksymalnie przez okres 48 godz
	420
	
	400

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w tym samym czasie 
w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadów
	 441 Mg

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w okresie roku  
w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadów
	2 805 Mg 


* Tabela nr 28a. określa sposób i miejsca magazynowania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji do czasu modernizacji Zakładu.”

Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania dla odpadów przetwarzanych w instalacji MBP:  525 Mg.”

I.50.  W punkcie VIII. decyzji podpunkt VIII.4. otrzymuje brzmienie:
„VIII.4. Miejsce i sposób magazynowania odpadów przeznaczonych do demontażu oraz masa magazynowanych odpadów:
Tabela nr 26

	Lp.
	Kod odpadu
	Nazwa odpadu
	Sposób
 i miejsce magazynowania
	Maksymalna masa odpadów, które 
w tym samym czasie mogą być magazynowane

Mg
	Maksymalna masa odpadów które mogą być magazynowane 
w ciągu roku

Mg
	Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane 
w tym samym czasie 
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej 
z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów

	1.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady magazynowane będą selektywnie na  terenie Zakładu Unieszkodliwiania Odpadów oraz na wydzielonym placu GPOO. Miejsce magazynowania odpadów będzie oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.  Odpady gromadzone na placu zabezpieczone będą przed wpływem warunków atmosferycznych.
	100


	4 000
	170


Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania dla odpadów przetwarzanych na terenie instalacji:  
393 Mg.”

I.51.  W punkcie X.1.1. decyzji, w tabeli nr 29 dodaję pozycje od Lp. 34 
do Lp. 45 o brzmieniu:
„Tabela nr 29

	Lp.
	Kod 
odpadu
	Nazwa odpadu

	Odpady inne niż niebezpieczne



	34.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury

	35.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych

	36.
	15 01 03
	Opakowania z drewna

	37.
	15 01 04
	Opakowania z metali

	38.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe

	39.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe

	40.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła

	41.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów

	42.
	17 03 80
	Odpadowa papa

	43.
	20 01 11
	Tekstylia

	44.
	ex 20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny (odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych 
w formie igieł i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we krwi)

	Odpady niebezpieczne

	45.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi 


I.52.  W punkcie X.1.2. decyzji, w tabeli nr 30 dodaję pozycje od Lp. 55 
do Lp. 57 o brzmieniu:
„Tabela nr 30

	Lp.
	Kod 

odpadu
	Nazwa odpadu

	Odpady inne niż niebezpieczne



	55.
	17 03 80
	Odpadowa papa

	56.
	ex  20 01 99 
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny (odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych 
w formie igieł i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we krwi)

	Odpady niebezpieczne



	57.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi 


I.53.  W punkcie X.1.3. decyzji, tabela nr 31 otrzymuje brzmienie:
„Tabela nr 31

	Lp.
	Kod 

odpadu 
	Nazwa odpadu 

	Odpady inne niż niebezpieczne

	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych

	3.
	15 01 03
	Opakowania z drewna

	4.
	15 01 04
	Opakowania z metali

	5.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła

	8.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02

	10.
	16 01 03
	Zużyte opony

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

	12.
	16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15

	13.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)

	14.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory

	15.
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji

	16.
	17 01 01 
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów

	17.
	17 01 02
	Gruz ceglany

	18.
	17 01 07 
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż w 17 01 06

	19.
	17 02 01
	Drewno

	20.
	17 02 02
	Szkło

	21.
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne

	22.
	17 03 80
	Odpadowa papa

	23.
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03

	24.
	17 08 02
	Materiały konstrukcyjne zawierające gips inne niż wymienione w 17 08 01

	25.
	20 01 01
	Papier i tektura

	26.
	20 01 02
	Szkło

	27.
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji

	28.
	20 01 10
	Odzież

	29.
	20 01 11
	Tekstylia

	30.
	20 01 28
	Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i żywice inne niż wymienione w 20 01 27

	31.
	20 01 32
	Leki inne niż wymienione w 20 01 31

	32.
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33

	33.
	20 01 36
	Zużyte urządzenia elektryczne inne niż wymienione w 20 01 21, 20 01 23 i 20 01 35

	34.
	20 01 38
	Drewno inne niż wymienione w 20 01 37

	35.
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne

	36.
	20 01 40
	Metale

	37.
	ex  20 01 99 
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny - popioły

	38.
	ex  20 01 99 
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny - odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych 

w formie igieł i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we krwi)

	39.
	20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji 

	40.
	20 02 02
	Gleba i ziemia, w tym kamienie

	41.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe

	Odpady niebezpieczne

	42.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych

	43.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. Środki ochrony roślin I i II klasy toksyczności – bardzo toksyczne i toksyczne)

	44.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi 

	45.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

	46.
	16 01 07*
	Filtry olejowe

	47.
	16 01 13*
	Płyny hamulcowe

	48.
	16 02 11*
	Zużyte urządzenia zawierające freony, HCFC, HFC

	49.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

	50.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte z zużytych urządzeń

	51.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe

	52.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

	53.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć

	54.
	20 01 21*
	Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierające rtęć

	55.
	20 01 23*
	Urządzenia zawierające freony

	56.
	20 01 26*
	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25

	57.
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz nie sortowane baterie 
i akumulatory zawierające te baterie

	58.
	20 01 35*
	Zużyte urządzenia elektryczne inne niż wymienione w 20 01 21 i 20 01 23 zawierające niebezpieczne składniki 


I.54.  W punkcie X. decyzji dodaję podpunkt X.1.4. o brzmieniu:
X.1.4. Rodzaje odpadów przeznaczonych do zbierania w Punkcie Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK):
Tabela nr 31a
	Lp.
	Kod

odpadu
	Nazwa odpadu

	Odpady inne niż niebezpieczne

	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych

	3.
	15 01 03
	Opakowania z drewna

	4.
	15 01 04
	Opakowania z metali

	5.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła

	8.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) 
i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02

	10.
	16 01 03
	Zużyte opony

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

	12.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15

	13.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)

	14.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory

	15.
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji

	16.
	17 01 01
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów

	17.
	17 01 02
	Gruz ceglany

	18.
	17 01 07
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż wymienione w 17 01 06

	19.
	17 02 01
	Drewno

	20.
	17 02 02
	Szkło

	21.
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne

	22.
	17 03 80
	Odpadowa papa

	23.
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03

	24.
	17 08 02
	Materiały budowlane zawierające gips inne niż wymienione w 17 08 01

	25.
	20 01 01
	Papier i tektura

	26.
	20 01 02
	Szkło

	27.
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji

	28.
	20 01 10
	Odzież

	29.
	20 01 11
	Tekstylia

	30.
	20 01 28
	Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i żywice inne niż wymienione w 20 01 27

	31.
	20 01 32
	Leki inne niż wymienione w 20 01 31

	32.
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33

	33.
	20 01 36
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne inne niż wymienione 
w 20 01 21, 20 01 23 i 20 01 35

	34.
	20 01 38
	Drewno inne niż wymienione w 20 01 37

	35.
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne

	36.
	20 01 40
	Metale

	37.
	 ex 20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny - popioły

	38.
	 ex 20 01 99 
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny - odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych 
w formie igieł i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we krwi) 

	39.
	20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji 

	40.
	20 02 02
	Gleba i ziemia ,w tym kamienie 

	41.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe 

	Odpady niebezpieczne



	42. 
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych 

	43. 
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 

	44. 
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi 

	45. 
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) 

	46.
	16 01 07*
	Filtry olejowe 

	47.
	16 01 13*
	Płyny hamulcowe 

	48.
	16 02 11*
	Zużyte urządzenia zawierające freony, HCFC, HFC 

	49.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 

	50.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń 

	51.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe 

	52.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 

	53.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć 

	54.
	20 01 21*
	Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierające rtęć 

	55.
	20 01 23*
	Urządzenia zawierające freony 

	56.
	20 01 26*
	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25 

	57.
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi 
w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie 
i akumulatory zawierające te baterie 

	58.
	20 01 35*
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne inne niż wymienione 
w 20 01 21 i 20 01 23 zawierające niebezpieczne składniki 


I.55.  W punkcie X. decyzji podpunkt X.2. otrzymuje brzmienie:
„X.2.  Miejsce i sposób zbierania odpadów:

X.2.1. Zbieranie odpadów prowadzone będzie na terenie Zakładu Unieszkodliwiania Odpadów w Krośnie przy ul. Białobrzeskiej 108. W ramach zbierania odpadów zarządzający instalacją prowadził będzie Zakładowy Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) oraz Punkt Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK), 
do których przyjmowane będą selektywnie zebrane odpady, wyszczególnione 
w pkt. X.1.1. decyzji, w tabeli nr 29 oraz odpady wyszczególnione w pkt. X.1.4. decyzji, w tabeli nr 31a, dostarczane z terenu okolicznych gmin oraz od mieszkańców gminy oraz firm z terenów niezamieszkałych gminy Krosno.

X.2.2. Zakładowy Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) prowadzony będzie na wydzielonej części działek o nr ewidencyjnych 2177/8, 2201 2199, 2200, położonych w Krośnie przy ul. Białobrzeskiej obręb Białobrzegi, do których zarządzający posiada tytuł prawny. 

X.2.2.1. W skład Zakładowego Punktu Odbioru Odpadów (ZPOO) wchodzić będzie: 

· wiata magazynowa w konstrukcji murowanej o wymiarach 15,5 m x 30,5 m, 
· wiata produkcyjno - magazynowa w konstrukcji stalowej o wymiarach 
14 m x 30 m, 

· szczelnie zamykane pojemniki i beczki wykonane z materiału odpornego na oddziaływanie składników zgromadzonego w nich odpadu, odpowiednio oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu,
· kontenery oznakowane kodem i rodzajem odpadu, 
· utwardzony  i uszczelniony plac z oznakowanymi i wydzielonymi miejscami magazynowania i zbierania odpadów.
X.2.3. PSZOK prowadzony będzie na wydzielonych częściach działek 
o nr ewidencyjnych: 2034/4, 2126/2, 2126/1, 2128/4, 2128/3, 2029/1, 2129/3, 2129/4, 2132/2, 2132/1, 2034/3, 2035, 2037, położonych w Krośnie przy 
ul. Białobrzeskiej obręb Białobrzegi, do których zarządzający posiada tytuł prawny. 

X.2.3.1. W skład Punktu Selektywnego  Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) wchodzić będzie: 

· waga najazdowa wraz z budynkiem administracyjno – socjalnym,
· rampa najazdowa zadaszona z prefabrykatów żelbetowych o powierzchni 
ok. 500 m2 wraz z pomieszczeniami magazynowymi i miejscami parkingowymi pod powierzchnią rampy, 

· wiata magazynowa wraz z warsztatem naprawy rzeczy używanych 
o powierzchni ok. 90 m2, 

· szczelnie zamykane pojemniki i beczki wykonane z materiału odpornego na oddziaływanie składników zgromadzonego w nich odpadu, odpowiednio oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu, 

· kontenery oznakowane kodem i rodzajem odpadu, 

· utwardzony i uszczelniony plac z oznakowanymi i wydzielonymi miejscami magazynowania i zbierania odpadów, 

· ścieżka edukacyjna. 

X.2.4. Po dostarczeniu każda partia zbieranych odpadów będzie sprawdzana pod względem zgodności z deklarowanym składem, a w przypadku niezgodności zarządzający odmówi ich przyjęcia. 

X.2.5. Zbierane odpady, w zależności od rodzaju i właściwości fizycznych będą gromadzone oddzielnie dla każdego rodzaju odpadów; umieszczane w boksach, kontenerach oraz pojemnikach pod zadaszonymi wiatami magazynowymi lub luzem, w miejscach wydzielonych i odpowiednio oznakowanych kodem i nazwą odpadu 
i odpowiednio zabezpieczonych przed dostępem osób nieupoważnionych. Miejsca magazynowania wyposażone będą w sorbenty i środki przeciw pożarowe. 

X.2.6. Po zebraniu odpadów w ilościach uzasadniających transport, przekazywane będą specjalistycznym podmiotom posiadającym stosowne zezwolenia na prowadzenie przetwarzania odpadów, zgodnie z hierarchią gospodarowania odpadami.”
I.56.  W podpunkcie X.3. decyzji, w tabeli nr 32 dodaję pozycje od Lp. 34 
do Lp. 45 o brzmieniu:
„Tabela nr 32

	Lp.
	Kod odpadu 
	Nazwa odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadów zbieranych

	Odpady inne niż niebezpieczne



	34.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury 
	Odpady magazynowane będą selektywnie, w workach, 
w kontenerach i pojemnikach, na terenie Zakładowego Punktu Odbioru Odpadów oraz w wydzielonych miejscach na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu.

	35.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	

	36.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	

	37.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	

	38.
	15 01 05 
	Opakowania wielomateriałowe
	

	39.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	

	40.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	

	41.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	

	42.
	17 03 80
	Odpadowa papa
	

	43.
	20 01 11
	Tekstylia
	

	44.
	ex 

20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane 
w sposób selektywny (odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych w formie igieł i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we krwi)
	

	Odpady niebezpieczne



	45.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi 


	Odpady magazynowane będą selektywnie, w workach,
w kontenerach i pojemnikach na terenie Zakładowego Punktu Odbioru Odpadów oraz w wydzielonych miejscach na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu. 


I.57.  W podpunkcie X.3. decyzji, podpunkt X.3.1.1. otrzymuje brzmienie:
„X.3.1.1. Rodzaj i masa magazynowanych odpadów zbieranych w Zakładowym Punkcie Odbioru Odpadów (ZPOO):
Tabela nr 32a.

	Lp.
	Kod 

odpadu
	Nazwa odpadu
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów, które w tym samym czasie mogą być magazynowane

Mg
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów które mogą być magazynowane 
w okresie roku

Mg
	Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane 
w tym samym czasie 
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej 
z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	0,3
	300
	0,6

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	0,3
	200
	0,6

	3.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	0,3
	50
	0,6

	4.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	0,33
	50
	0,66

	5.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	0,33
	100
	0,66

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	6,6
	500
	13,2

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	1,5
	300
	3

	8.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	0,3
	50
	0,6

	9.
	16 01 03
	Zużyte opony
	2
	300
	4

	10.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 
16 02 13
	2,5
	5
	5

	11.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione 
w 16 02 15
	0,75
	1,5
	1,5

	12.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 
16 06 03)
	0,75
	1,5
	1,5

	13.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	6
	12
	12

	14.
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji
	0,03
	0,100
	0,06

	15.
	17 01 01
	Odpady betonu oraz gruz betonowy 
z rozbiórek i remontów
	10
	100
	20

	16.
	17 01 02
	Gruz ceglany
	25
	100
	50

	17.
	17 01 07
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż w 17 01 06
	15
	2 000
	30

	18.
	17 02 02 
	Szkło
	1
	50
	2

	19.
	17 03 80
	Odpadowa papa
	17,6
	100
	35,2

	20.
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
	5
	100
	10

	21.
	17 08 02
	Materiały konstrukcyjne zawierające gips inne niż wymienione w 17 08 01
	5
	100
	10

	22.
	20 01 10
	Odzież
	5
	10
	10

	23.
	20 01 11 
	Tekstylia
	5
	100
	10

	24.
	20 01 28
	Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i żywice
	5
	30
	10

	25.
	20 01 32
	Leki inne niż wymienione 
w 20 01 31
	0,05


	1
	0,1

	26.
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33
	5
	10
	10

	27.
	20 01 36
	Zużyte urządzenia elektryczne 
i elektroniczne inne niż wymienione w 20 01 21, 20 01 23 i 20 01 35
	3,5
	15
	7

	28.
	ex

20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane 
w sposób selektywny (odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych w formie igieł 
i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we krwi)
	0,15
	1
	0,3

	29.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	50
	3 000
	100

	Odpady niebezpieczne



	30.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe
	0,4
	1
	0,8

	31.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	4
	30
	8

	32.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	0,25
	0,500
	0,500

	33.
	16 01 07*
	Filtry olejowe
	0,05
	1
	0,1

	34.
	16 01 13*
	Płyny hamulcowe
	0,1
	1
	0,2

	35.
	16 02 11*
	Urządzenia zawierające freony HCFC, HFC
	3
	10
	6

	36.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 
16 02 12
	3
	7
	6

	37.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	0,75
	1,5
	1,5

	38.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	0,15
	1
	0,3

	39.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe
	0,15
	1
	0,3

	40.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć
	0,15
	1
	0,3

	41.
	20 01 21*
	Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierające rtęć
	0,05
	1
	0,1

	42.
	20 01 23*
	Urządzenia zawierające freony
	5
	30
	10

	43.
	20 01 26*
	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25
	0,1
	1
	0,2

	44.
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie 
z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 
16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory zawierające te baterie
	0,1


	1
	0,2

	45.
	20 01 35*
	Zużyte urządzenia elektryczne 
i elektroniczne inne niż wymienione w 20 01 21 i 20 01 23 zawierające niebezpieczne składniki
	3,5
	30
	7

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w tym samym czasie w ZPOO
	195,04Mg

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w okresie roku  w ZPOO
	7 795,1 Mg


Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania dla odpadów zbieranych:  583 Mg.”

I.58.  W podpunkcie X.3. decyzji, w tabeli nr 33 dodaję pozycje od Lp. 55 do 
Lp. 57 o brzmieniu:
„Tabela nr 33

	Lp.
	Kod 

odpadu 
	Nazwa odpadu 
	Miejsce i sposób magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadów zbieranych

	Odpady inne niż niebezpieczne

	55.
	17 03 80
	Odpadowa papa
	Odpady magazynowane będą na terenie ZUO w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach lub kontenerach. 




	56.
	ex 20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane 
w sposób selektywny (odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych w formie igieł i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we krwi)
	

	Odpady niebezpieczne

	57.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	Odpady magazynowane będą na terenie ZUO w oznakowanym kodem i nazwą odpadu pojemnikach lub kontenerach.




I.59.  W podpunkcie X.3. decyzji, podpunkt X.3.2.1. otrzymuje brzmienie:
„X.3.2.1. Rodzaj i masa magazynowanych odpadów zbieranych na działkach 
o numerach ewidencyjnych: 2177/19, 2177/8 i 2177/16:
Tabela nr 33a.

	Lp.
	Kod odpadu
	Nazwa odpadu
	Maksymalna masa poszczególnych odpadów, które w tym samym czasie mogą być magazynowane

Mg
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów które mogą być magazynowane 
w ciągu roku

Mg
	Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane 
w tym samym czasie 
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej 
z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury
	1
	300
	2

	2. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	1
	300
	2

	3. 
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	1
	100
	2

	4. 
	15 01 04
	Opakowania z metali
	1
	300
	2

	5. 
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	1
	100
	2

	6. 
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	1
	500
	2

	7. 
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	2,5
	500
	5

	8. 
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	0,25
	50
	0,5

	9. 
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	0,3


	2
	0,6

	10. 
	16 01 03
	Zużyte opony
	7,5
	300
	15

	11. 
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione 
w 16 02 09 do 16 02 13
	0,5
	10
	1

	12. 
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione 
w 16 02 15
	0,25
	1,5
	0,5

	13. 
	16 06 04
	Baterie alkaliczne 
(z wyłączeniem 16 06 03)
	0,25
	1,5
	0,5

	14. 
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	0,25
	12
	0,5

	15. 
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji
	0,015
	0,1
	0,03

	16. 
	17 01 01
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek 
i remontów
	10
	100
	20

	17. 
	17 01 02
	Gruz ceglany
	5
	100
	10

	18. 
	17 02 02
	Szkło


	1
	50
	2

	19. 
	17 01 07
	Zmieszane odpady 
z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż w 17 01 06
	15
	2 000
	30

	20. 
	17 02 01
	Drewno
	1
	100
	2

	21. 
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	2
	100
	4

	22. 
	17 03 80
	Odpadowa papa
	17,6
	100
	35,2

	23. 
	17 06 04
	Materiały izolacyjne 
inne niż wymienione 
w 17 06 01 i 17 06 03
	1
	300
	2

	24. 
	17 08 02
	Materiały konstrukcyjne zawierające gips inne niż wymienione w 17 08 01
	5
	100
	10

	25. 
	20 01 01
	Papier i tektura
	1
	50
	2

	26. 
	20 01 02
	Szkło
	25
	100
	50

	27. 
	20 01 10
	Odzież
	0,5
	100
	1

	28. 
	20 01 11
	Tekstylia
	5
	100
	10

	29. 
	20 01 28
	Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i żywice inne niż wymienione w 20 01 27
	0,5
	30
	1

	30. 
	20 01 32
	Leki inne niż wymienione w 20 01 31
	0,05
	1
	0,1

	31. 
	20 01 34 
	Baterie i akumulatory inne niż w 20 01 33
	0,5
	7
	1

	32. 
	20 01 36
	Zużyte urządzenia elektryczne 
i elektroniczne inne niż wymienione w 20 01 21 
i 20 01 23 zawierające niebezpieczne składniki
	0,5
	15
	1

	33. 
	20 01 38
	Drewno inne niż wymienione w 20 01 37
	1
	20
	2

	34. 
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	2,5
	100
	5

	35. 
	20 01 40
	Metale
	2,5
	20
	5

	36. 
	20 01 99 
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny
	10
	1500
	20

	37. 
	ex 20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane 
w sposób selektywny (odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych 
w formie igieł 
i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we krwi)
	0,15
	1
	0,3

	38. 
	 20 02 01 
	Odpady ulegające biodegradacji
	10
	2 805
	20

	39. 
	20 02 02
	Gleba i ziemia, w tym kamienie
	12,5
	5 000
	25

	40. 
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	5
	4 000
	10

	Odpady niebezpieczne

	41. 
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	0,15
	1
	0,3

	42. 
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. środkami ochrony roślin I
i II klasy toksyczności – bardzo toksyczne 
i toksyczne)
	0,5
	30
	1

	43. 
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie 
z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	0,25
	0,500
	0,500

	44. 
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	0,3
	2
	0,6

	45. 
	16 01 07*
	Filtry olejowe
	0,05
	1
	0,1

	46. 
	16 01 13*
	Płyny hamulcowe
	0,1
	1
	0,2

	47. 
	16 02 11*
	Zużyte urządzenia zawierające freony, HCFC, HFC
	1
	10
	2

	48. 
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione 
w 16 02 09 do 16 02 12
	0,5
	7

	1

	49. 
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	0,25
	1
	0,5

	50. 
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	0,05
	1
	0,1

	51. 
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe
	0,05
	1
	0,1

	52. 
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć
	0,05
	1
	0,1

	53. 
	20 01 21*
	Lampy fluorescencyjne 
i inne odpady zawierające rtęć
	0,05
	1
	0,1

	54. 
	20 01 23*
	Urządzenia zawierające freony
	0,5
	30
	1

	55. 
	20 01 26*
	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25
	0,1
	1
	0,2

	56. 
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 160601, 160602 lub 160603 oraz niesortowalne baterie 
i akumulatory zawierające te baterie
	0,1
	1
	0,2

	57. 
	20 01 35*
	Zużyte urządzenia elektryczne 
i elektroniczne inne niż wymienione w 20 01 21 i 20 01 23 zawierające niebezpieczne składniki
	0,5
	30
	1

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w tym samym czasie na działce o numerze ewidencyjnym 2177/19, 2177/8, 2177/16:

	413 Mg

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w okresie roku  na działce 
o numerze ewidencyjnym 2177/19, 2177/8,  2177/16:
	19 395,6 Mg


Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania dla odpadów zbieranych:  583 Mg.”

I.60.  W podpunkcie X.3. decyzji, tabela nr 34 otrzymuje brzmienie”
„X.3.3. Miejsce i sposób magazynowania odpadów zbieranych na działkach 
o numerach ewidencyjnych 2201, 2199 i 2200 – zgodnie z tabelą nr 34:
Tabela nr 34

	Lp.
	Kod 

odpadu 
	Nazwa odpadu 
	Miejsce i sposób magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadów zbieranych

	Odpady inne niż niebezpieczne

	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem, w workach lub 
w formie sprasowanych beli, 
w pojemnikach, kontenerach przy hali produkcyjno - magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	

	3.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	

	4.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	

	5.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	

	8.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpady będą magazynowane 
w oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku z tworzywa sztucznego lub metalu usytuowanego w wydzielonym miejscu na terenie ZUO.

	10.
	16 01 03
	Zużyte opony
	Odpady magazynowane będą selektywnie luzem, przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13


	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem lub pojemnikach, kontenerach w hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	12.
	16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione 
w 16 02 15
	

	13.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)
	Odpady magazynowane będą selektywnie, w szczelnym, oznakowanym pojemniku na terenie hali produkcyjno – magazynowej 
odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	14.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	

	15.
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji
	Odpady magazynowane będą 
w szczelnym, oznakowanym pojemniku na terenie hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	16.
	 17 01 01 
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów
	Odpady będą magazynowane 
w kontenerach i pojemnikach do zapełnienia po czym odpady będą przekazywane do miejsc ich przetworzenia w eksploatowanych instalacjach. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.



	17.
	17 01 02
	Gruz ceglany
	Odpady będą magazynowane 
w kontenerach i pojemnikach. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu.

	18.
	 17 01 07 
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż w 17 01 06
	Odpady będą magazynowane 
w kontenerach i pojemnikach do zapełnienia po czym odpady będą przekazywane do miejsc ich przetworzenia w eksploatowanych instalacjach. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	19.
	17 02 01
	Drewno
	Odpady magazynowane będą luzem na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	20.
	17 02 02
	Szkło
	Odpady będą magazynowane 
w kontenerach i pojemnikach. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu.

	21.
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	Odpady magazynowane będą luzem lub w kontenerze na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	22.
	17 03 80
	Odpadowa papa
	Odpady magazynowane będą na terenie ZUO w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach lub kontenerach. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.


	23.
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
	Odpady magazynowane będą  luzem, w pojemniku lub kontenerze na utwardzonym placu na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	24.
	17 08 02
	Materiały konstrukcyjne zawierające gips inne niż wymienione 
w 17 08 01
	Odpady będą magazynowane 
w kontenerach i pojemnikach. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem magazynowanego odpadu.

	25.
	20 01 01
	Papier i tektura
	Odpady będą magazynowane selektywnie, luzem na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej 
odpadów selektywnie zebranych. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	26.
	20 01 02
	Szkło
	

	27.
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające  biodegradacji
	Odpady będą magazynowane 
selektywnie w zamykanych pojemnikach i kontenerach. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	28.
	20 01 10
	Odzież
	Odpady będą magazynowane selektywnie, luzem na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej 
odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	29.
	20 01 11
	Tekstylia
	

	30.
	20 01 28
	Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i żywice inne niż wymienione w 20 01 27
	Odpady będą magazynowane 
w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej 
odpadów selektywnie zebranych.  Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	31.
	20 01 32
	Leki inne niż wymienione 
w 20 01 31
	Odpady będą magazynowane 
w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej 
odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	32.
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33
	Odpady będą magazynowane 
w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach na terenie  przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	33.
	20 01 36
	Zużyte urządzenia elektryczne inne niż wymienione w 20 01 21, 20 01 23 i 20 01 35
	

	34.
	20 01 38
	Drewno inne niż wymienione 
w 20 01 37
	Odpady będą magazynowane selektywnie, luzem na szczelnej powierzchni na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	35.
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	

	36.
	20 01 40
	Metale
	

	37.
	 20 01 99 
	Inne nie wymienione frakcje zbierane w sposób selektywny
	Odpady będą magazynowane 
w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach lub kontenerach na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych oraz w kontenerach i pojemnikach do ich zapełnienia po czym odpady będą przekazywane do na składowisko odpadów (popioły). Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	38.
	ex 20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane 
w sposób selektywny (odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych w formie igieł i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we krwi)
	Odpady będą magazynowane 
w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach lub kontenerach na terenie  przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	39.
	  20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji
	Odpady będą magazynowane luzem lub w kontenerach na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	40.
	20 02 02
	Gleba i ziemia, w tym kamienie
	Odpady będą magazynowane luzem w wydzielonym miejscu przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	41.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady magazynowane będą luzem na utwardzonym, szczelnym placu przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	42Odpady niebezpieczne


	42.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpady magazynowane będą 
w zamkniętych  i oznakowanych kodem i rodzajem odpadu  beczkach zabezpieczonych przed rozlaniem zlokalizowanych 
w zamykanym magazynie hali produkcyjno – magazynowej doczyszczania odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	43.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. Środki ochrony roślin I i II klasy toksyczności – bardzo toksyczne i toksyczne)
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie, w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach, kontenerach na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	44.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	

	45.
	16 01 07*
	Filtry olejowe
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie, w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach, kontenerach na terenie przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	46.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne 
(w tym filtry olejowe nieujęte 
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) 
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
(np. PCB)
	Odpady magazynowane będą
w oznakowanym kodem i nazwą odpadu pojemniku z tworzywa sztucznego lub metalu usytuowanym w wydzielonym miejscu na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	47.
	16 01 13*
	Płyny hamulcowe
	Odpady będą magazynowane 
w oznakowanej kodem i rodzajem odpadu zamkniętej beczce, 
 zabezpieczonej przez rozlewaniem w zamykanym magazynie na terenie hali produkcyjno – magazynowej 
odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	48.
	16 02 11*
	Zużyte urządzenia zawierające freony, HCFC, HFC
	Odpady będą magazynowane 
selektywnie, w pojemnikach lub luzem, w zamykanym magazynie zużytego sprzętu elektrycznego i elektronicznego odpadów selektywnie zebranych. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	49.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	

	50.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte z zużytych urządzeń
	

	51.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Odpady będą magazynowane 
selektywnie, w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach na terenie  przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	52.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
	

	53.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć
	

	54.
	20 01 21*
	Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierające rtęć
	Odpady będą magazynowane 
selektywnie, w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach na terenie  przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	55.
	20 01 23*
	Urządzenia zawierające freony
	Odpady będą magazynowane 
selektywnie, w pojemnikach lub luzem, w wydzielonym miejscu przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	56.
	20 01 26*
	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25
	Odpady będą magazynowane 
w oznakowanej kodem i rodzajem odpadu  zamkniętej beczce, zabezpieczonej przez rozlewaniem w zamykanym magazynie na terenie hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	57.
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie 
z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz nie sortowane baterie i akumulatory zawierające te baterie
	Odpady będą magazynowane 
selektywnie, w oznakowanych kodem i nazwą odpadu pojemnikach na terenie  przy hali produkcyjno – magazynowej odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	58.
	20 01 35*
	Zużyte urządzenia elektryczne inne niż wymienione w 20 01 21 i 20 01 23 zawierające niebezpieczne składniki 
	Odpady będą magazynowane selektywnie w pojemnikach lub luzem, w wydzielonym miejscu przy hali produkcyjno – magazynowej 
odpadów selektywnie zebranych. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.


I.61.  W podpunkcie X.3. decyzji, podpunkt X.3.3.1. otrzymuje brzmienie:
„X.3.3.1. Rodzaj i masa magazynowanych odpadów zbieranych na działkach 
o numerach ewidencyjnych 2201, 2199 i 2200:
Tabela nr 34a.

	Lp.
	Kod odpadu
	Nazwa odpadu
	Maksymalna masa poszczególnych odpadów, które w tym samym czasie mogą być magazynowane

Mg
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów które mogą być magazynowane 
w ciągu roku

Mg
	Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane 
w tym samym czasie 
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej 
z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów

	Odpady inne niż niebezpieczne




	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	1
	300
	2

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	1
	300
	2

	3.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	1
	100
	2

	4.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	1
	300
	2

	5.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	1
	100
	2

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	1
	500
	2

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	2,5
	300
	5

	8.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	0,25
	300
	0,5

	9.
	16 01 03
	Zużyte opony
	7,5
	300
	15

	10.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	0,1
	1
	0,2

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 
do 16 02 13
	0,5
	10
	1

	12.
	16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione 
w 16 02 15
	0,25
	1,5
	0,5

	13.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne 
(z wyłączeniem 16 06 03)
	0,25
	1,5
	0,5

	14.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	0,25
	12
	0,5

	15.
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji
	0,015
	0,1
	0,03

	16.
	 17 01 01 
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów
	10
	100
	20

	17.
	17 01 02
	Gruz ceglany
	5
	100
	10

	18.
	 17 01 07 
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych 
i elementów wyposażenia inne niż w 17 01 06
	15
	1 000
	30

	19.
	17 02 01
	Drewno
	1
	100
	2

	20.
	17 02 02 
	Szkło
	2,5
	50
	5

	21.
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	2
	100
	4

	22.
	17 03 80
	Odpadowa papa
	17,6
	100
	35,2

	23.
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 
i 17 06 03
	1
	300
	2

	24.
	17 08 02
	Materiały konstrukcyjne zawierające gips inne niż wymienione w 17 08 01
	5
	100
	10

	25.
	20 01 01
	Papier i tektura
	1
	50
	2

	26.
	20 01 02
	Szkło
	25
	100
	50

	27.
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające  biodegradacji
	5
	200
	10

	28.
	20 01 10
	Odzież
	0,5
	100
	1

	29.
	20 01 11
	Tekstylia
	0,5
	100
	1

	30.
	20 01 28
	Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i żywice inne niż wymienione w 20 01 27
	0,5
	30
	1

	31.
	20 01 32
	Leki inne niż wymienione 
w 20 01 31
	0,05
	1
	0,1


	32.
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33
	0,5
	7
	1

	33.
	20 01 36
	Zużyte urządzenia elektryczne inne niż wymienione 
w 20 01 21, 20 01 23 i 20 01 35
	0,5
	15
	1

	34.
	20 01 38
	Drewno inne niż wymienione 
w 20 01 37
	1
	20
	2

	35.
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	2,5
	100
	5

	36.
	20 01 40
	Metale
	2,5
	20
	5

	37.
	 20 01 99 
	Inne nie wymienione frakcje zbierane w sposób selektywny
	10
	1 500
	20

	38.
	ex 20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny (odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych 
w formie igieł i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we krwi)
	0,15
	0,50


	0,3

	39.
	  20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji
	10
	2 805
	20

	40.
	20 02 02
	Gleba i ziemia, w tym kamienie
	12,5
	5 000
	25

	41.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	5
	4 000
	10

	Odpady niebezpieczne

	42.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	0,15
	1
	0,3

	43.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. Środki ochrony roślin I i II klasy toksyczności – bardzo toksyczne i toksyczne)
	0,5
	30
	1

	44.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	0,125
	0,5
	0,25

	45.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte
w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	0,1
	2
	0,2

	46.
	16 01 07*
	Filtry olejowe
	0,05
	1
	0,1

	47.
	16 01 13*
	Płyny hamulcowe
	0,1
	1
	0,2

	48.
	16 02 11*
	Zużyte urządzenia zawierające freony, HCFC, HFC
	1
	10
	2

	49.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 
do 16 02 12
	0,5
	7
	1

	50.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte 
z zużytych urządzeń
	0,25
	1
	0,5

	51.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	0,05
	1
	0,1

	52.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
	0,05
	1
	0,1

	53.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć
	0,05
	1
	0,1

	54.
	20 01 21*
	Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierające rtęć
	0,05
	1
	0,1

	55.
	20 01 23*
	Urządzenia zawierające freony
	0,5
	30
	1

	56.
	20 01 26*
	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25
	0,1
	1
	0,2

	57.
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie 
z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz nie sortowane baterie i akumulatory zawierające te baterie
	0,1
	1
	0,2

	58.
	20 01 35*
	Zużyte urządzenia elektryczne inne niż wymienione w 20 01 21 
i 20 01 23 zawierające niebezpieczne składniki (1)
	0,5
	30
	1


	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane 
w tym samym czasie na terenie instalacji na działce o numerze ewidencyjnym 2201, 2199 i 2200
	140,21 Mg

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane 
w okresie roku  na terenie instalacji na działce 
o numerze ewidencyjnym 220, 12199 i 2200
	18 644,1 Mg


Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania dla odpadów zbieranych: 2 495 Mg.”
I.62.  W podpunkcie X.3. decyzji, dodaję podpunkt X.3.4 o brzmieniu:
„X.3.4. Miejsce i sposób magazynowania odpadów zbieranych w Punkcie Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) – zgodnie z tabelą 
nr 34b.
Tabela nr 34b.

	Lp.
	Kod 

odpadu 
	Nazwa odpadu 
	Miejsce i sposób magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadów zbieranych

	Odpady inne niż niebezpieczne

	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w wydzielonym miejscu  w skrzyniach, pojemnikach, workach i kontenerach lub luzem na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	

	3.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	

	4.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	

	5.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	

	8.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	

	10.
	16 01 03
	Zużyte opony
	Odpady magazynowane będą selektywnie w kontenerze, luzem, na terenie PSZOK oraz 
w wydzielonym  miejscu na terenie ZUO. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13


	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w wydzielonym miejscu pod wiatą i rampą w skrzyniach, pojemnikach i kontenerach lub luzem na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	12.
	16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione 
w 16 02 15
	

	13.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w wydzielonym miejscu pod wiatą i rampą w skrzyniach, pojemnikach, kontenerach 
i beczkach na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	14.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	

	15.
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemnikach, kontenerach pod wiatą i rampą oraz w miejscu o utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.


	16.
	 17 01 01 
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów
	Odpady magazynowane będą selektywnie w kontenerach na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	17.
	17 01 02
	Gruz ceglany
	

	18.
	 17 01 07 
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż w 17 01 06
	

	19.
	17 02 01
	Drewno
	Odpady magazynowane będą selektywnie w kontenerze, luzem, na terenie PSZOK oraz 
w wydzielonym  miejscu na terenie ZUO. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	20.
	17 02 02
	Szkło
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w kontenerze na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów wyznaczone obok wiaty będzie oznakowane kodem 
i rodzajem odpadu.

	21.
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w kontenerze na terenie PSZOK oraz w wydzielonym miejscu na terenie ZUO. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	22.
	17 03 80
	Odpadowa papa
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w kontenerze na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.


	23.
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w kontenerze na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	24.
	17 08 02
	Materiały konstrukcyjne zawierające gips inne niż wymienione 
w 17 08 01
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w kontenerze na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	25.
	20 01 01
	Papier i tektura
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w wydzielonym miejscu w skrzyniach, pojemnikach, workach i kontenerach lub luzem na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.


	26.
	20 01 02
	Szkło
	

	27.
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające  biodegradacji
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w pojemnikach 
i kontenerach na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	28.
	20 01 10
	Odzież
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku, kontenerach lub workach pod wiatą 
i rampą oraz luzem na utwardzonym podłożu w wydzielonym miejscu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	29.
	20 01 11
	Tekstylia
	

	30.
	20 01 28
	Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i żywice inne niż wymienione w 20 01 27
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemnikach 
i  kontenerach  oraz luzem na utwardzonym podłożu 
w wydzielonym miejscu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	31.
	20 01 32
	Leki inne niż wymienione 
w 20 01 31
	Odpady magazynowane będą selektywnie w pojemniku, kontenerze pod wiatą i rampą oraz w wydzielonym miejscu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	32.
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w wydzielonym miejscu pod wiatą i rampą w skrzyniach, pojemnikach, kontenerach 
i beczkach na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	33.
	20 01 36
	Zużyte urządzenia elektryczne inne niż wymienione w 20 01 21, 20 01 23 i 20 01 35
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w wydzielonym miejscu pod wiatą i rampą w skrzyniach, pojemnikach i kontenerach lub luzem na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	34.
	20 01 38
	Drewno inne niż wymienione 
w 20 01 37
	Odpady magazynowane będą selektywnie w kontenerze, luzem, na terenie PSZOK oraz 
w wydzielonym  miejscu na terenie ZUO. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	35.
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w wydzielonym miejscu w skrzyniach, pojemnikach, workach i kontenerach lub luzem na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	36.
	20 01 40
	Metale
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w pojemnikach, workach i kontenerach na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	37.
	ex 20 01 99 
	Inne nie wymienione frakcje zbierane w sposób selektywny (popioły)
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w kontenerach na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	38.
	ex 20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane 
w sposób selektywny (odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych w formie igieł i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we)
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w pojemnikach 
i kontenerze na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	39.
	  20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w kontenerach na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	40.
	20 02 02
	Gleba i ziemia, w tym kamienie
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w kontenerach na terenie PSZOK oraz w wydzielonym miejscu na terenie ZUO. Miejsca magazynowania odpadów będą oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	41.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w kontenerach na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. oraz w wydzielonym miejscu na terenie ZUO. Miejsca magazynowania odpadów będą oznakowane kodem i rodzajem odpadu.


	42

Odpady niebezpieczne



	42.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w zbiornikach 
i beczkach pod wiatą i rampą oraz na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	43.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. Środki ochrony roślin I i II klasy toksyczności – bardzo toksyczne i toksyczne)
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w pojemnikach 
i kontenerach pod wiatą i rampą oraz na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	44.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	

	45.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne 
(w tym filtry olejowe nieujęte 
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) 
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
(np. PCB)
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w pojemnikach 
i kontenerach usytuowanych 
w wydzielonym miejscu pod wiatą 
i rampą oraz na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	46.
	16 01 07*
	Filtry olejowe
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w beczkach pojemnikach i kontenerach ustawionych na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	47.
	16 01 13*
	Płyny hamulcowe
	

	48.
	16 02 11*
	Zużyte urządzenia zawierające freony, HCFC, HFC
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w pojemnikach 
i kontenerach bądź luzem na utwardzonym podłożu pod wiatą 
i rampą na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	49.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w pojemnikach 
i kontenerach bądź luzem na utwardzonym podłożu pod wiatą 
i  rampą na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	50.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte z zużytych urządzeń
	

	51.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe


	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w wydzielonym miejscu pod wiatą i rampą w skrzyniach, pojemnikach, kontenerach 
i beczkach na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	52.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
	

	53.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć
	

	54.
	20 01 21*
	Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierające rtęć
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w pojemnikach 
i kontenerach na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	55.
	20 01 23*
	Urządzenia zawierające freony
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w pojemnikach 
i kontenerach bądź luzem  na utwardzonym podłożu pod wiatą 
i     rampą na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	56.
	20 01 26*
	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w zbiornikach 
i beczkach na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	57.
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie 
z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz nie sortowane baterie i akumulatory zawierające te baterie
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w wydzielonym miejscu pod wiatą i rampą w skrzyniach, pojemnikach, kontenerach 
i beczkach na utwardzonym podłożu na terenie PSZOK. Miejsca magazynowania odpadów będą wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu

	58.
	20 01 35*
	Zużyte urządzenia elektryczne inne niż wymienione w 20 01 21 i 20 01 23 zawierające niebezpieczne składniki 
	Odpady magazynowane będą 
selektywnie w pojemnikach 
i kontenerach bądź luzem na utwardzonym podłożu pod wiatą, rampą na terenie PSZOK. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.


I.63.  W podpunkcie X.3. decyzji, dodaję podpunkt X.3.4.1. o brzmieniu:
 „X.3.4.1. Rodzaj i masa magazynowanych odpadów zbieranych w Punkcie Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK)
Tabela nr 34c.

	Lp.
	Kod 

odpadu
	Nazwa odpadu
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów, które w tym samym czasie mogą być magazynowane

Mg
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów które mogą być magazynowane 
w okresie roku

Mg
	Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane 
w tym samym czasie 
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej 
z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	0,3
	300
	0,6

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	0,3
	300
	0,6

	3.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	0,3
	100
	0,6

	4.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	0,88
	300
	1,76

	5.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	0,33
	100
	0,66

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	6,6
	500
	13,2

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	25
	300
	50

	8.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	0,3
	300
	0,6

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	0,66
	2
	1,32

	10.
	16 01 03
	Zużyte opony
	29,183
	300
	58,366

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 
16 02 13
	1
	5
	2

	12.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione 
w 16 02 15
	0,5
	1,5
	1

	13.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 
16 06 03)
	0,137
	1,5
	0,247

	14.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	0,137
	12
	0,274

	15.
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji
	0,056
	0,1
	0,112

	16.
	17 01 01
	Odpady betonu oraz gruz betonowy 
z rozbiórek i remontów
	54,717
	100
	109,434

	17.
	17 01 02
	Gruz ceglany
	54,717
	100
	109,434

	18.
	17 01 07
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż w 17 01 06
	54,717
	1 000
	109,434

	19.
	17 02 01
	Drewno
	0,3
	100
	0,6

	20.
	17 02 02 
	Szkło
	14,333
	50
	28,666

	21.
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	0,3
	100
	0,6

	22.
	17 03 80
	Odpadowa papa
	18,239
	100
	36,478

	23.
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
	14,592
	300
	29,184

	24.
	17 08 02
	Materiały konstrukcyjne zawierające gips inne niż wymienione w 17 08 01
	18,239
	100
	36,478

	25.
	20 01 01 
	Papier i tektura
	0,3
	50
	0,6

	26.
	20 01 02
	Szkło
	25
	100
	50

	27.
	20 01 08 
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji
	51,07
	200
	102,14

	28.
	20 01 10
	Odzież
	1,5
	100
	3

	29.
	20 01 11 
	Tekstylia
	1,5
	100
	3

	30.
	20 01 28
	Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i żywice
	1
	30
	2

	31.
	20 01 32
	Leki inne niż wymienione 
w 20 01 31
	0,165


	1
	0,33

	32.
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33
	2,5
	7
	5

	33.
	20 01 36
	Zużyte urządzenia elektryczne 
i elektroniczne inne niż wymienione w 20 01 21, 20 01 23 i 20 01 35
	5
	15
	10

	34.
	20 01 38
	Drewno inne niż wymienione 
w 20 01 37
	0,3
	20
	0,6

	35.
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	0,3
	100
	0,6

	36.
	20 01 40
	Metale
	0,88
	20
	1,76

	37.
	ex

20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane 
w sposób selektywny (popioły)
	2,424
	1 500
	4,848

	38.
	ex

20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane 
w sposób selektywny (odpady zużytych produktów leczniczych wytworzone podczas iniekcji domowych w formie igieł 
i strzykawek, ampułkostrzykawek oraz przyrządów do monitoringu poziomu cukru we krwi)
	0,15
	0,3
	0,3

	39.
	20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji
	51,07
	2 805
	102,14

	40.
	20 02 02
	Gleba i ziemia, w tym kamienie
	26,4
	5 000
	52,8

	41.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	50
	3 000
	100

	Odpady niebezpieczne



	42.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe
	0,44
	1
	0,88

	43.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	1
	30
	2

	44.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	0,125
	0,5
	0,25

	45.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne 
(w tym filtry olejowe nieujęte 
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) 
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
(np. PCB)
	0,66
	2
	1,32

	46.
	16 01 07*
	Filtry olejowe
	0,1
	1
	0,2

	47.
	16 01 13*
	Płyny hamulcowe
	0,1
	1
	0,2

	48.
	16 02 11*
	Urządzenia zawierające freony HCFC, HFC
	1
	10
	2

	49.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 
16 02 12
	1
	7
	2

	50.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	0,056
	1
	0,112

	51.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	0,182
	1
	0,364

	52.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe
	0,182
	1
	0,364

	53.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć
	0,182
	1
	0,364

	54.
	20 01 21*
	Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierające rtęć
	0,192
	1
	0,384

	55.
	20 01 23*
	Urządzenia zawierające freony
	5
	30
	10

	56.
	20 01 26*
	Oleje i tłuszcze inne niż wymienione w 20 01 25
	0,44
	1
	0,88

	57.
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie 
z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 
16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory zawierające te baterie
	0,182


	1
	0,364

	58.
	20 01 35*
	Zużyte urządzenia elektryczne 
i elektroniczne inne niż wymienione w 20 01 21 i 20 01 23 zawierające niebezpieczne składniki
	5
	30
	10

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w tym samym czasie w PSZOK
	531,237 Mg

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w okresie roku  w PSZOK
	17 639,9 Mg


Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania dla odpadów zbieranych:  1 062,474 Mg.”

I.64.  W podpunkcie X. decyzji, podpunkt X.4. otrzymuje brzmienie:
„X.4. Metody zbierania odpadów:

X.4.1. Odpady zbierane będą w sposób selektywny, w specjalnie na ten cel przeznaczonych workach, pojemnikach, kontenerach lub luzem. 

X.4.2. Odpady pochodzące z selektywnej zbiórki o kodach: 15 01 01, 15 01 02, 
15 01 04, 15 01 05, 15 01 07, 15 01 09, 20 01 01, 20 01 02, 20 01 11, 
20 01 38, 20 01 39, 20 01 40,  wymienione w tabelach nr 29, nr 30, nr 31 oraz 
nr 31a niezawierające zanieczyszczeń  kierowane będą bezpośrednio na linię prasowania i belowania, a następnie magazynowane będą w wydzielonych 
i oznakowanych nazwą i kodem odpadu miejscach, opisanych w pkt. X.3. decyzji. Po zebraniu odpadów w ilościach uzasadniających transport, odpady przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do przetwarzania w procesach odzysku odbiorcom prowadzącym działalność w zakresie gospodarki odpadami.
X.4.3. Pozostałe rodzaje odpadów zebranych selektywnie, wymienione w tabelach nr 29, nr 30, nr 31 oraz nr 31a. kierowane będą do węzła mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów w celu ich „doczyszczenia” i ewentualnego belowania. Następnie odpady te magazynowane będą w wydzielonych i oznakowanych nazwą 
i kodem odpadu miejscach, opisanych w pkt. X.3.2. i X.3.3. decyzji. Po zebraniu odpadów w ilościach uzasadniających transport, odpady przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do przetwarzania w procesach odzysku odbiorcom prowadzącym działalność w zakresie gospodarki odpadami.
X.4.4. W ramach zbierania odpadów zarządzający instalacją prowadził będzie Zakładowy Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) oraz Punkt Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK). Zbierane odpady, w zależności od rodzaju 
i właściwości fizycznych magazynowane będą w wydzielonych i oznakowanych nazwą i kodem odpadu miejscach, opisanych w pkt. X.3. decyzji. Po zebraniu odpadów w ilościach uzasadniających transport, odpady przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do przetwarzania w procesach odzysku lub unieszkodliwiania. 
„X.4.5. Odpady pochodzące z selektywnej zbiórki o kodach: 17 01 01, 17 01 02, 
17 01 07, 17 02 02, 17 03 80, 17 06 04, 17 04 80 i 17 08 02,  wymienione 
w tabelach nr 29, nr 30, nr 31 oraz nr 31a. kierowane będą bezpośrednio do miejsc ich magazynowania, opisanych  w pkt. X.3. decyzji. Po zebraniu odpadów 
w ilościach uzasadniających transport, odpady przekazywane będą zgodnie 
z hierarchią postępowania z odpadami do przetwarzania w procesach odzysku lub unieszkodliwiania.” 
I.65.  W podpunkcie X.5. decyzji, podpunkt X.5.3. otrzymuje brzmienie:
„X.5.3. Zbieranie odpadów o kodach: 15 01 01, 15 01 02, 15 01 04, 15 01 05, 
15 01 06, 15 01 07, 15 01 09, 17 01 01, 17 01 02, 17 01 07, 17 02 02, 17 03 80, 
17 06 04, 17 04 80, 17 08 02, 20 01 01, 20 01 02, 20 01 11, 20 01 38, 20 01 39, 
20 01 40 i 20 02 01, wymienione w tabelach nr 29, nr 30, nr 31 oraz 
nr 31a., dostarczanych przez dostawców indywidualnych prowadzone będzie 
w kontenerach i pojemnikach do zapełnienia. Po zebraniu odpadów 
w ilościach uzasadniających transport, odpady przekazywane będą zgodnie 
z hierarchią postępowania z odpadami do przetwarzania w procesach odzysku lub unieszkodliwiania we własnej instalacji lub przekazywane będą odbiorcom prowadzącym działalność w zakresie gospodarki odpadami do przetwarzania 
w procesach odzysku lub unieszkodliwiania .” 
I.66.  Punkt XI. decyzji otrzymuje brzmienie:
„XI. Ustalam warunki poboru wody dla potrzeb własnych instalacji: 
do składowania odpadów innych niż niebezpieczne, do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów komunalnych, do kompostowania odpadów oraz Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych: 

„XI.1. Zastosowane techniki w celu zoptymalizowania zużycia wody (Bat 11, Bat 19, Bat 35):

· gospodarka wodna w zakresie planowania i optymalizacji wykorzystania wody 
w procesach jak i celach porządkowych (Bat 19a),
· segregacja odcieków i recyrkulacja odcieków do procesu (Bat 19b, Bat 35a, 
Bat 35b),

· obsługa techniczna urządzeń, naprawy i wymiany,

· regularny monitoring zużycia (Bat 11).

XI.2. Zaopatrzenie instalacji w wodę przeznaczoną do celów bytowo-gospodarczych, technologicznych i przeciwpożarowych z sieci wodociągowej Zakładu Wodociągów 
i Kanalizacji w Krośnie (Zakład MPGK Sp. z o.o. w Krośnie) wynosić będzie:

Q śr.d.  =     2,52 m3/d

Q max.r  =  42 000 m3/rok.

Dla celów technologicznych:  28 700 m3/rok, w tym: 

· instalacja do składowania odpadów 1 500 m3/rok,
· węzeł do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów -  22 400 m3/rok, 
w tym II linia technologiczna - 3 000 m3/rok 1),

· węzeł do biologicznego przetwarzania odpadów (proces stabilizacji tlenowej 
i kompostowanie - 1 000 m3/rok,

· PSZOK - 800 m3/rok.
1) II linia eksploatowana będzie w terminie do dnia 31 marca 2021 r.
Dla celów socjalno-bytowych:  2,5 m3/dzień

· dla celów przemysłowych – utrzymanie czystości: 0,01 m3/dzień

· dla celów przeciwpożarowych:  30 l/s.”

I.67.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt XII.1.1.2.1. otrzymuje brzmienie:
„XII.1.1.2.1.  Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w związku 
z eksploatacją węzła do mechanicznego i ręcznego sortowania odpadów w procesie R12:
Tabela nr 36
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	10 01 01 
	Żużle, popioły paleniskowe  i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 10 01 04)
	20
	Odpad powstały 
w wyniku procesu  energetycznego spalania paliwa stałego w postaci węgla kamiennego 
i drewna

	2.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	1 000
	Odpady opakowaniowe powstałe w wyniku mechaniczno – ręcznego przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych 
i zmieszanych odpadów opakowaniowych, 
w tym wielokrotnego użytku wycofane 
z ponownego użycia.

	3.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	1 000
	

	4.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	100
	

	5.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	500
	

	6.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	500
	

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	2 500
	

	8.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	100
	

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	0,4
	Odpady powstałe 
w wyniku użytkowania tkanin w tym odzieży roboczej nie nadającej się do dalszego wykorzystania.

	10.
	16 01 03
	Zużyte opony
	3 500
	Odpad powstały 
w wyniku eksploatacji pojazdów obsługujących instalację – usuwanie wyeksploatowanego ogumienia ze środków transportu oraz 
z przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych 
i opakowaniowych.

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione 
w 16 02 09 do 16 02 13
	60
	Odpady elektryczne 
i elektroniczne lub ich części, wyodrębnione ze strumienia przetwarzanych odpadów komunalnych.  

Konserwacja wyeksploatowanych maszyn i urządzeń – części zamienne wymontowane 
z eksploatowanych

maszyn i urządzeń.

	12.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	31
	

	13.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 
16 06 03)
	2
	Odpady elektryczne 
i elektroniczne lub ich części, wyodrębnione ze strumienia przetwarzanych odpadów komunalnych.
Wymiana wyeksploatowanych baterii.

	14.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	16
	

	15.
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji
	0,03
	Odpady powstające
w wyniku konserwacji wyeksploatowanych maszyn i urządzeń, usuwanie części zamiennych.

	16.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	100
	Odpady powstające
w wyniku konserwacji wyeksploatowanych maszyn i urządzeń, usuwanie części zamiennych.

	17.
	17 04 02
	Aluminium
	100
	

	18.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	400
	

	19.
	19 08 14
	Szlamy z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych inne niż wymienione w 19 08 13
	600
	Odpad wytwarzany 
w procesie chemicznego podczyszczania odcieku.

	20.
	19 12 01
	Papier i tektura
	500
	Odpady  wytwarzane 
w wyniku mechaniczno- 
 ręcznego przetwarzania odpadów komunalnych.


	21.
	19 12 02
	Metale żelazne
	500
	

	22.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	200
	

	23.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	1 000
	

	24.
	19 12 05
	Szkło
	500
	

	25.
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	400
	

	26.
	19 12 08
	Tekstylia
	100
	

	27.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 – Frakcja o wielkości 
pow. 340 mm
	7 660
	

	28.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 – Frakcja o wielkości 
60 – 340 mm


	38 300
	

	29.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 - Frakcja o wielkości 
0-60 mm
	27 550
	

	30.
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Pozostałość z przetwarzania odpadów selektywnie zbieranych
	3 000
	Odpady  wytwarzane 
w wyniku mechaniczno- ręcznego przetwarzania odpadów selektywnie zbieranych

	31.
	20 03 06
	Odpady ze studzienek kanalizacyjnych
	100
	Odpady wytwarzane 
w związku z oczyszczaniem studzienek kanalizacyjnych na terenie ZUO

	32.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	375
	Odpady wyodrębnione ze strumienia odpadów zmieszanych przed skierowaniem ich do procesu przetwarzania

na liniach

technologicznych.



	33.
	ex

20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane 
w sposób selektywny – popioły 
z odpylaczy systemu dezodoryzacji hali technologicznej ZUO
	40
	Odpady wytwarzane
w wyniku eksploatacji systemu dezodoryzacji hali technologicznej ZUO

	Odpady niebezpieczne



	34.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe 
i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	0,5
	Odpady wytwarzane 
w związku z wymianą

olejów 
w eksploatowanych maszynach 
i urządzeniach

	35.
	13 05 08*
	Mieszanina odpadów z piaskowników
i z odwadniania olejów w separatorach


	50
	Odpady powstające 
w związku 
z czyszczeniem piaskownika 
i separatora

	36.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	40
	Opakowania po wykorzystanych substancjach 
i preparatach, zanieczyszczonych substancjami niebezpiecznymi

	37.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	0,5
	

	38.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	40,7
	Zużyte ubrania ochronne, szmaty, ścierki, sorbenty zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. oleje, rozpuszczalniki, farby) oraz odpady wytwarzane

w wyniku eksploatacji systemu dezodoryzacji hali technologicznej ZUO

	39.
	16 02 11*
	Urządzenia zawierające freony HCFC, HFC
	40
	Odpady  wytwarzane 
w wyniku mechanicznego przetwarzania odpadów oraz odpady wyodrębnione ze strumienia odpadów zmieszanych przed skierowaniem ich do procesu przetwarzania

na liniach technologicznych

	40.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	60
	

	41.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	40
	

	42.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	3,0
	Odpady  wytwarzane 
w wyniku mechanicznego przetwarzania odpadów

oraz wymiana wyeksploatowanych baterii ołowiowych

	43.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe
	2,0
	

	44.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć
	2,0
	

	45.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	2 000
	Odpady  wytwarzane 
w wyniku mechanicznego przetwarzania odpadów


* Łączna masa odpadów wytworzonych w procesie R12 w wyniku mechanicznej i ręcznej obróbki odpadów w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów nie może przekroczyć 
67 000 Mg/rok.”
I.68.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt XII.1.1.2.2. otrzymuje brzmienie:
„XII.1.1.2.2.  Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w procesie R12 w związku z eksploatacją II linii technologicznej1),2) do mechanicznego przetwarzania odpadów: 

1) II linia eksploatowana będzie w terminie do dnia 31 marca 2021 r.
2) Na II linii odpady mogą być przetwarzane wyłącznie w przypadkach: 

· przerw technologicznych związanych z rozruchem zmodernizowanej linii technologicznej,

· prowadzenia robót budowlanych związanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu hali
     technologicznej.
· modernizacji docelowej linii technologicznej polegającej na uzupełnieniu linii o dodatkowe optoseparatory.
Tabela nr 37
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	0,2
	Odpady powstałe 
w wyniku użytkowania tkanin w tym odzieży roboczej nie nadającej się do dalszego wykorzystania.

	2.
	16 01 03
	Zużyte opony
	1 500
	Odpad powstały 
w wyniku eksploatacji pojazdów obsługujących instalację – usuwanie wyeksploatowanego ogumienia ze środków transportu oraz odpady wyodrębnione ze strumienia odpadów zmieszanych przed skierowaniem ich do procesu przetwarzania
na liniach technologicznych.

	3.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione 
w 16 02 09 do 16 02 13
	10
	Odpady elektryczne 
i elektroniczne lub ich części, wyodrębnione ze strumienia przetwarzanych odpadów komunalnych.  

Konserwacja wyeksploatowanych maszyn i urządzeń – części zamienne wymontowane 
z eksploatowanych

maszyn i urządzeń 

	4.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	1,0
	

	5.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 
16 06 03)
	1,0
	Odpady elektryczne 
i elektroniczne lub ich części, wyodrębnione ze strumienia przetwarzanych odpadów komunalnych.
Wymiana wyeksploatowanych baterii.

	6.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	4,0
	

	7.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	50
	Odpady powstające
w wyniku konserwacji wyeksploatowanych maszyn i urządzeń, usuwanie części zamiennych

	8.
	17 04 02
	Aluminium
	50
	

	9.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	150
	

	10.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 - Frakcja o wielkości 
0-80 mm
	10 000
	Odpady  wytwarzane 
w wyniku mechanicznego przetwarzania odpadów komunalnych.


	11.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11 - Frakcja o wielkości pow.
80 mm
	15 000
	

	12.
	20 03 06
	Odpady ze studzienek kanalizacyjnych
	100
	Odpady wytwarzane 
w związku 
z oczyszczaniem studzienek kanalizacyjnych na terenie ZUO.

	13.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	175
	Odpady wyodrębnione ze strumienia odpadów zmieszanych przed skierowaniem ich do procesu przetwarzania

na linii

	Odpady niebezpieczne



	14.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe 
i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	0,3
	Odpady wytwarzane 
w związku z wymianą

olejów 
w eksploatowanych maszynach 
i urządzeniach

	15.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	0,2
	Zużyte ubrania ochronne, szmaty, ścierki, sorbenty zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. oleje, rozpuszczalniki, farby)

	16.
	16 02 11*
	Urządzenia zawierające freony HCFC, HFC
	10
	Odpady elektryczne 
i elektroniczne lub ich części, wyodrębnione ze strumienia przetwarzanych odpadów komunalnych.  

Konserwacja wyeksploatowanych maszyn i urządzeń – części zamienne wymontowane 
z eksploatowanych

maszyn i urządzeń.

	17.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	10
	

	18.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	10
	

	19.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	1,5
	Odpady  wytwarzane 
w wyniku mechanicznego przetwarzania odpadów

oraz wymiana wyeksploatowanych baterii ołowiowych

	20.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe
	1
	

	21.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć
	1
	

	22.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	1 000
	Odpady  wytwarzane 
w wyniku mechanicznego przetwarzania odpadów


* Łączna masa odpadów wytworzonych w procesie R12 w wyniku mechanicznej obróbki odpadów 
na II linii technologicznej nie może przekroczyć 25 000 Mg/rok.”
I.69.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt XII.1.1.2.3. otrzymuje brzmienie:
„XII.1.1.2.3.  Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w procesie D8 w związku z eksploatacją węzła do biologicznego przetwarzania odpadów: 
Tabela nr 38

	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady (stabilizat) – spełniający wymagania określone w pkt. II.3.3.4.1.2.2. niniejszej decyzji.
	14 900
	Odpady wytwarzane 
w wyniku procesu D8 -przetwarzanie biologiczne frakcji podsitowej 
o  wielkości 0 - 60 mm, 
i  0 - 80 mm.

	2.
	02 01 03
	Odpadowa masa roślinna
	60
	Odpad wytwarzany 
w wyniku wymiany zużytej karpiny z biofiltrów węzła do biologicznego przetwarzania odpadów


* Łączna masa odpadów wytworzonych w wyniku biologicznego przetwarzania odpadów w procesie D8 nie może przekroczyć 14 900 Mg/rok.”

I.70.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt XII.1.1.2.3.A otrzymuje brzmienie:
„XII.1.1.2.3.A. Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w procesie D8 w związku z eksploatacją węzła do biologicznego przetwarzania odpadów - wariant pracy instalacji - jednoczesne prowadzenie procesów D8 i R3:
Tabela nr 38a.

	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady (stabilizat) – spełniający wymagania określone w pkt. II.3.3.4.1.2.2. niniejszej decyzji.
	12 800
	Odpady wytwarzane 
w wyniku procesu D8 -przetwarzanie biologiczne frakcji podsitowej 
o  wielkości 0 - 60 mm, 
i  0 - 80 mm.

	2.
	02 01 03
	Odpadowa masa roślinna
	60
	Odpad wytwarzany 
w wyniku wymiany zużytej karpiny z biofiltrów węzła do biologicznego przetwarzania odpadów


* Łączna masa odpadów wytworzonych w wyniku biologicznego przetwarzania odpadów w procesie D8 nie może przekroczyć 12 800 Mg/rok.”

I.71.  W punkcie XII. decyzji, uchylam w całości podpunkt XII.1.1.2.4. 
I.72.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt XII.1.1.3. otrzymuje brzmienie:
„XII.1.1.3. Rodzaje i masy odpadów dopuszczonych do wytworzenia w procesie R3 w związku z eksploatacją węzła do biologicznego przetwarzania odpadów tj. kompostowania zebranych selektywnie odpadów zielonych i ulegających biodegradacji: 

Tabela nr 39

	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Masa odpadów 

Mg/rok *
	Pochodzenie odpadu

(źródło, miejsce wytwarzania)

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	1 122
	Odpady wytwarzane  
w procesie kompostowania odpadów zielonych oraz ulegających biodegradacji selektywnie zebranych

- proces R3 

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	533
	

	3.
	02 01 03
	Odpadowa masa roślinna
	60
	Odpad wytwarzany 
w wyniku wymiany zużytej karpiny 
z biofiltrów węzła do biologicznego przetwarzania odpadów


* Łączna ilość odpadów wytworzonych w wyniku biologicznego przetwarzania odpadów w procesie R3 nie może przekroczyć 1 655 Mg/rok.”

I.73.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt XII.1.2.2.1. otrzymuje brzmienie:
„XII.1.2.2.1. Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów innych niż niebezpieczne i niebezpiecznych przewidzianych do wytworzenia w związku 
z przetwarzaniem odpadów w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów (proces R12):
Tabela nr 42
	Lp
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów wytwarzanych w związku 
z eksploatacją węzła do mechanicznego 
i ręcznego przetwarzania odpadów

	Odpady inne niż niebezpieczne

	1.
	10 01 01 
	Żużle, popioły paleniskowe 
i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 10 01 04)
	Odpady zawierają w swoim składzie tlenki krzemu, glinu  i żelaza, pierwiastki śladowe, niewielki udział spalonego węgla w postaci koksów. Odpad złożony z ziaren 
o nieregularnym kształcie, strukturze 
w przewadze porowatej i szklistej, barwy ciemnoszarej. Wykazuje uziarnienie charakterystyczne dla frakcji żwirowych 
i piaskowych, przy czym w zakresie uziarnienia < 2 mm zawiera się do 75% masy żużla. Posiada ustabilizowany skład chemiczny i nie wykazuje właściwości niebezpiecznych dla środowiska.

	2.
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury
	Odpady zawierają w swoim składzie włókna organiczne lub roślinne oraz substancje niewłókniste – wypełniacze organiczne (skrobia ziemniaczana) i wypełniacze nieorganiczne – mineralne: (kaolin, talk, gips, kreda) niekiedy substancje chemiczne typu hydrosulfit oraz barwniki. Odpad palny, biodegradowalny. Odpad suchy, w postaci papieru, torebek, kartonów itp.

	3.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpady zawierają w swoim składzie materiały składające się z polimerów syntetycznych (wytworzonych sztucznie) lub zmodyfikowanych polimerów naturalnych oraz dodatków modyfikujących. Odpad suchy, w postaci opakowań typu PET, PE-HD, PVC, PE-LD, PP 
i PS. Odpad palny.

	4.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, ligninę i chemi- celulozy, stanowiące około 90 - 95 % masy drewna, żywice, gumy, garbniki, olejki eteryczne. Odpad suchy, w postaci palet, skrzyń itp. Odpad palny, biodegradowalny.

	5.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Odpady zawierają w swoim składzie: stopy żelaza, aluminium, miedzi. Odpad suchy, 
w postaci puszek, skrzynek itp. Odpad podlega utlenianiu. Odpad niebiodegradowalny.

	6.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, polimery syntetyczne lub zmodyfikowane polimery naturalne. Odpad suchy, w postaci kartonów uzupełnionych folią aluminiową lub tworzywami sztucznymi. Odpad palny.

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpady zawierają w swoim składzie piasek kwarcowy oraz dodatki tj. węglan sodu (Na2CO3) i węglan wapnia (CaCO3), topniki: tlenek boru  (B2O3) i tlenek ołowiu (II) (PbO), pigmenty. Odpad suchy, w postaci butelek, słoików, itp. Odpad nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	8.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	Odpady zawierają w swoim składzie: tekstylia naturalne - wyroby pochodzenia roślinnego 
i zwierzęcego i  sztuczne -  wykonane 
z materiałów takich jak polimery syntetyczne (wytworzone sztucznie) lub zmodyfikowane polimery naturalne oraz dodatki modyfikujące np. nylon, akryl, poliester, bawełna, len, wełna, wiskoza. Odpad suchy, w postaci worków 
i taśm. Odpad palny, nieszkodliwy, biodegradowalny w przypadku włókien naturalnych i niebiodegradowalny 
w przypadku włókien sztucznych.

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione 
w 15 02 02
	Odpady zawierają w swoim składzie tekstylia naturalne - wyroby pochodzenia roślinnego 
i zwierzęcego i  sztuczne -  wykonane z materiałów takich jak polimery syntetyczne (wytworzone sztucznie) lub zmodyfikowane polimery naturalne oraz dodatki modyfikujące np. nylon, akryl, poliester, bawełna, len, wełna, wiskoza. Odpad w postaci tkanin, w tym zabrudzonej substancjami innymi niż niebezpieczne odzieży roboczej. Odpad palny, nieszkodliwy, biodegradowalny w przypadku włókien naturalnych i niebiodegradowalny 
w przypadku włókien sztucznych.

	10.
	16 01 03
	Zużyte opony
	Odpady zawierają w swoim składzie ok. 30 związków chemicznych (kauczuki, poliestrowe tkaniny kordowe, sadze, substancje olejowe, druty stalowe, włókna tekstylne i środki pomocnicze). Odpad suchy, w postaci zużytych bądź uszkodzonych opon samochodowych, rowerowych. Odpad palny, niebiodegradowalny.

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Odpady zawierają w swoim składzie mieszaninę różnych metali i stopów, głównie metali, aluminium i miedzi oraz składników niemetalicznych, tj. mas plastycznych, ceramiki, szkła (szkło ołowiowe, barowe, strontowe), gumy, papieru, ebonitu, drewna. Występują również pewne ilości metali szlachetnych (srebro, złoto, pallad, rod, platyna), a także wiele substancji niebezpiecznych takich jak metale ciężkie, szczególnie rtęć, kadm, ołów, chrom (VI). Duży udział stanowią również tworzywa sztuczne, takie jak: polistyren PS, kopolimery ABS, poliamid PA, polichlorek winylu PCV, polietylen PE, polipropylen PP, tworzywa termoutwardzalne TU. Odpad suchy, w postaci zużytych urządzeń elektrycznych i ich elementów (silniki, cewki, kondensatory) oraz urządzenia elektryczne (wkrętarki, lutownice, maszyny do pisania zabawki elektryczne itp.).  Odpad niepalny, niebiodegradowalny.

	12.
	ex 16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
(elementy usunięte 
z urządzeń, np. tonery, kartridże)
	

	13.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne 
(z wyłączeniem 16 06 03)
	Odpady zawierają w swoim składzie związki ołowiu, niklu, kadmu, żelaza, cynku, manganu, litu, węgla. Jako elektrolit stosowany jest roztwór kwasu siarkowego, wodorotlenku potasu. Odpad suchy, w postaci baterii typu paluszki, czy też 
o innym typowym kształcie, określanych przez producenta jako nieszkodliwe dla środowiska.
Odpad niebiodegradowalny. 

	14.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	

	15.
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji
	Odpady zawierają w swoim składzie tworzywa sztuczne, barwione polimery pokryte warstwą materiału magnetycznego, zawierają także elementy wykonane ze stopu aluminium. Odpad nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	16.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady zawierają w swoim składzie miedź, brąz, mosiądz, stopy miedzi z cyną, cynkiem 
w stężeniu co najmniej 2%. Odpad nieszkodliwy, niebiodegradowalny. Odpad suchy.

	17.
	17 04 02
	Aluminium
	Odpady zawierają w swoim składzie aluminium: stop aluminium i różnych pierwiastków jako dodatków ulepszających jego własności, głównie Cu, Si, Mg, Zn. Odpad nieszkodliwy, niebiodegradowalny. Odpad suchy.

	18.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady zawierają w swoim składzie żelazo 
i stal: stop żelaza z węglem. Odpad nieszkodliwy, niebiodegradowalny. Odpad suchy.

	19.
	19 08 14
	Szlamy z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych inne niż wymienione w 19 08 13
	Odpady zawierają w swoim składzie związki organiczne, nieorganiczne, metale (Zn, Ni, Pb 
w ilościach śladowych. Odpad o dużym stopniu uwodnienia, barwy brunatno-szarej, jednorodny, o homogenicznej morfologii i gnilnym zapachu. Odpad drażniący, niebiodegradowalny.

	20.
	19 12 01
	Papier i tektura
	Odpady zawierają w swoim składzie włókna organiczne lub roślinne oraz substancje niewłókniste – wypełniacze organiczne (skrobia ziemniaczana) i wypełniacze nieorganiczne – mineralne: (kaolin, talk, gips, kreda) niekiedy substancje chemiczne typu hydrosulfit oraz barwniki. Odpad palny, biodegradowalny, suchy.



	21.
	19 12 02
	Metale żelazne
	Odpady zawierają w swoim składzie głównie stopy żelaza. Odpad suchy, nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	22.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Odpady zawierają w swoim składzie głównie stopy aluminium. Odpad suchy, nieszkodliwy, niebiodegradowalny. 

	23.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Odpady zawierają w swoim składzie materiały składające się  polimerów syntetycznych (wytworzonych sztucznie) lub zmodyfikowanych polimerów naturalnych oraz dodatków modyfikujących.   Opakowania typu PET, PE-HD, PVC, PE-LD, PP i PS. Guma – elastomer zbudowany z alifatycznych łańcuchów polimerowych (np. poliolefin).. Odpad suchy, 
w postaci gotowych wyrobów z tworzyw sztucznych (naczynia, zabawki, elementy narzędzi ręcznych, meble, itp.).Odpad palny, nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	24.
	19 12 05
	Szkło
	Odpady zawierają w swoim składzie piasek kwarcowy oraz dodatki tj. węglan sodu (Na2CO3) 
i węglan wapnia (CaCO3), topniki: tlenek boru (B2O3) i tlenek ołowiu(II) (PbO), pigmenty. Odpad suchy, niepalny, w postaci butelek, słoików, itp Odpad nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	25.
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	Odpady zawierają w swoim składzie celuloze, ligninę i chemi- celulozy, stanowiące około 90 - 
95 % masy drewna, żywice, gumy, garbniki, olejki eteryczne. Odpad suchy, w postaci 
w postaci desek, mebli, stolarki budowlanej oraz innych. Odpad palny, nieszkodliwy, niebiodegradowalny.

	26.
	19 12 08
	Tekstylia
	Odpady zawierają w swoim składzie tekstylia naturalne - wyroby pochodzenia roślinnego 
i zwierzęcego i  sztuczne -  wykonane z materiałów takich jak polimery syntetyczne (wytworzone sztucznie) lub zmodyfikowane polimery naturalne oraz dodatki modyfikujące. Odpad suchy, w postaci płócien, obrusów, przykryć, myjek itp. Odpad palny, nieszkodliwy, biodegradowalny w przypadku włókien naturalnych i niebiodegradowalny w przypadku włókien sztucznych.

	27.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja o wielkości 
pow. 340 mm
	Odpady zawierają w swoim składzie polimery syntetyczne lub zmodyfikowane polimery naturalne, celulozę, piasek, tekstylia naturalne 
i sztuczne, kompozyty, stopy żelaza, aluminium, miedzi itp. Odpad stały wielobarwny 
o nieprzyjemnym zapachu, zawierający tworzywa sztuczne, folię, papier, tekstylia, szkło, drewno. Odpady mogą mieć właściwości ekotoksyczne.

	28.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja o wielkości 
60 – 340 mm
	

	29.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja o wielkości 
0-60 mm
	Odpady zawierają w swoim składzie związki organiczne i nieorganiczne np. tworzywa sztuczne, folię, papier, tekstylia, szkło, drewno, Odpad stały wielobarwny o nieprzyjemnym zapachu. Odpad może mieć właściwości ekotoksyczne.

	30.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Pozostałość 
z przetwarzania odpadów 
selektywnie zbieranych
	Odpad o zróżnicowanym składzie chemicznym, zawierający związki organiczne i nieorganiczne, m.in. znaczne ilości tworzyw sztucznych, folię, papier, tekstylia, szkło, drewno. Odpad stały wielobarwny o nieprzyjemnym zapachu. Odpad drażniący.



	31.
	20 03 06
	Odpady ze studzienek kanalizacyjnych
	Odpady zawierają w swoim składzie materię organiczną i nieorganiczną. Odpad w postaci piasku, mułu, błota, barwy brunatnej. Odpad drażniący. 

	32.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady zawierają w swoim składzie masę celulozowa, wypełniacze organiczne
i nieorganiczne (kaolin, talk, kreda); różnego rodzaju mieszanki kauczukowe lub syntetyczne poliolefiny poddane wulkanizacji, wypełniacze, przeciwutleniacze; stopy żelaza, aluminium, miedzi; nylon, akryl, poliester, bawełna, len, wełna, wiskoza, żywice; krzemionka. Odpady stanowią elementy wyposażenia mieszkań (np. meble, wykładziny, materace) Odpad palny, nieszkodliwy.  

	33.
	ex 

20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny – popioły 
z odpylaczy systemu dezodoryzacji hali technologicznej ZUO
	Odpady zawieraja w swoim składzie pyły lotne (drobne cząstki pyłów organicznych 
i nieorganicznych, tlenki krzemu, glinu i żelaza, pierwiastki śladowe, niewielki udział spalonego węgla w postaci koksów. Odpad złożony 
z ziaren o nieregularnym kształcie, strukturze 
w przewadze porowatej i szklistej, barwy ciemnoszarej. Odpad niepalny . 



	Odpady niebezpieczne



	34.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpady zawierają w swoim składzie 
związki mineralne (mieszanina wyższych węglowodorów), a także domieszki, które 
w oleju przepracowanym stanowią m.in. związki różnych metali (Ba Zn, Ca, Mg, Pb, Cd, V, Cu, 
i innych), związki fosforu, siarki, arsenu powstające z dodatków uszlachetniających, produkty starzenia i rozkładu. Odpad posiada właściwości: H3-B „łatwopalne”, H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	35.
	13 05 08*
	Mieszanina odpadów 
z piaskowników 
i z odwadniania olejów 
w separatorach
	Odpady zawierają w swoim składzie ziarniste zanieczyszczenia mineralne, głównie piasek oraz grube zawiesiny z domieszką olejów 
i smarów pochodzenia organicznego lub nieorganicznego, możliwe inne zanieczyszczenia w postaci odpadów z tworzyw sztucznych (filtry papierosów, fragmenty roślinności, ziemia).  Odpad stanowi głównie zanieczyszczony piasek.  Odpad posiada właściwości: H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	36.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Odpady zawierają w swoim składzie tworzywa sztuczne zanieczyszczone mieszaniną węglowodorów aromatycznych, polimerów, nieorganicznymi i organicznymi kwasami, solami, zasadami. Odpady opakowaniowe zanieczyszczone np. niebezpiecznymi substancjami Odpad posiada właściwości: H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	37.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi 


	Odpady zawierają w swoim składzie opakowania wykonane z metali lub tworzyw sztucznych, posiadające niewielkie ilości substancji niebezpiecznych np. farb, olejów, substancji chemicznych, nie zawierają azbestu. 

Odpad posiada właściwości: H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”,14 „ekotoksyczne”.

	38.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	Odpady zawierają w swoim składzie tekstylia naturalne i sztuczne, papier, tworzywa sztuczne zanieczyszczone olejami mineralnymi 
i syntetycznymi. Możliwe również sorbenty 
w postaci tworzyw sztucznych lub węgla aktywnego. Odpady posiadają właściwości:
H3-B „łatwopalne”, H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	39.
	16 02 11*
	Urządzenia zawierające freony HCFC, HFC
	Odpady zawierają w swoim składzie mieszaniny rożnych metali i stopów, głownie metali,
aluminium i miedzi oraz składników niemetalicznych, tj. mas plastycznych, ceramiki, szkła (szkło ołowiowe, barowe, strontowe), gumy, papieru, ebonitu, drewna. Zawierają również pewne ilości metali szlachetnych (srebro, złoto, pallad, rod, platyna), a także
wiele substancji niebezpiecznych takich jak metale ciężkie, szczególnie rtęć, kadm, ołów, chrom (VI). Duży udział stanowią również tworzywa sztuczne, takie jak: polistyren PS, kopolimery ABS, poliamid PA, polichlorek winylu PCV, polietylen PE, polipropylen PP, tworzywa termoutwardzalne TU. Odpady posiadają właściwości: H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	40.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpady  zawierają w swoim składzie mieszaninę różnych metali i stopów, głównie metali, aluminium i miedzi oraz składników niemetalicznych, tj. mas plastycznych, ceramiki, szkła (szkło ołowiowe, barowe, strontowe), gumy, papieru, ebonitu, drewna. Występują również pewne ilości metali szlachetnych (srebro, złoto, pallad, rod, platyna), a także wiele substancji niebezpiecznych takich jak metale ciężkie, szczególnie rtęć, kadm, ołów, chrom (VI). Duży udział stanowią również tworzywa sztuczne, takie jak: polistyren PS, kopolimery ABS, poliamid PA, polichlorek winylu PCV, polietylen PE, polipropylen PP, tworzywa termoutwardzalne TU. Odpady posiadają właściwości: H3-B „łatwopalne”, H5 „szkodliwe”, H6 „toksyczne”, H14 „ekotoksyczne”.

	41.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	

	42.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Odpady zawierają w swoim składzie ogniwa galwaniczne zbudowane  z elektrody ołowiowej, elektrody z tlenku ołowiu (PbO2) oraz ok. 37 % roztworu wodnego kwasu siarkowego, spełniającego funkcję elektrolitu. Odpady posiadają właściwości: tj.: H5 „szkodliwe”, H7 „rakotwórcze”, H8 „żrące”, H11 „mutagenne”, H14 „ekotoksyczne”, 

	43.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe
	Odpady zawierają w swoim składzie związki ołowiu, niklu, kadmu, żelaza, cynku, manganu, litu, węgla. Jako elektrolit stosowany jest roztwór kwasu siarkowego, wodorotlenku potasu. Odpady posiadają właściwości: tj.: H5 „szkodliwe”, H7 „rakotwórcze”, H8 „żrące”, H11 „mutagenne”, H14 „ekotoksyczne”, 

	44.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć
	Odpady zawierają w swoim składzie związki rtęci, cynku. Odpady posiadają właściwości: tj.: H5 „szkodliwe”, H7 „rakotwórcze”, H8 „żrące”, H11 „mutagenne”, H14 „ekotoksyczne”.

	45.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady zawierają w swoim składzie substancje organiczne i nieorganiczne, zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi, np. farbami, olejami, rozpuszczalnikami o zróżnicowanym składzie chemicznym. Odpad stały wielobarwny o nieprzyjemnym zapachu, zawierający tworzywa sztuczne, folię, papier, tekstylia, szkło, drewno. Odpady posiadają właściwości: tj.: H5 „szkodliwe”, H8 „żrące”, H11 „mutagenne”, H14 „ekotoksyczne”.


I.74.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt XII.1.2.2.3. otrzymuje brzmienie:
„XII.1.2.2.3. Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów innych niż niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia w związku z biologicznym przetwarzaniem odpadów (proces D8):
Tabela nr 44
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów wytwarzanych w związku 
z biologicznym przetwarzaniem odpadów

	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady (stabilizat) spełniający wymagania określone 
w pkt. II.3.3.4.1.2.2. niniejszej decyzji.
	Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, (C, N, P, H), PCV, szkło, kamienie, gruz. Odpady sypkie, barwy ciemnobrunatnej o słabo wyczuwalnym zapachu, zawierający znaczne ilości zanieczyszczeń. Odpady niepalne.

	2.
	02 01 03
	Odpadowa masa roślinna
	 Odpady zawierają w swoim składzie 
 zmineralizowaną  materię  organiczną,  celulozę 

(C,N,P,H). Odpady stałe o ziemistym zapachu 
i brunatnej barwie. Odpad biodegradowalny.


I.75.  W punkcie XII. decyzji, uchylam w całości podpunkt XII.1.2.2.4. 
I.76.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt XII.1.2.2.5. otrzymuje brzmienie:
„XII.1.2.2.5. Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów innych niż niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia w związku z przetwarzaniem selektywnie zebranych odpadów zielonych i ulegających biodegradacji (proces R3):
Tabela nr 46

	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów wytwarzanych w związku 
z przetwarzaniem odpadów zielonych

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, (C, N, P, H), PE, PP, PCV, szkło, kamienie, gruz. W skład frakcji wchodzą; drobne folie, styropian, szkło, kamienie, drobne przedmioty 
z tworzywa sztucznego i metalu. Odpad stały, wielobarwny, o nieprzyjemnym zapachu, Odpady niepalne, stałe.

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	Odpad wytwarzany w wyniku przesiania Odpady zawierają w swoim składzie celulozę, (C, N, P, H), krzem, żelazo, aluminium, polimery oraz ustabilizowaną materię organiczną. Odpady wielobarwne o ziemistym zapachu. Odpady niepalne, stałe. Odpad biodegradowalny.

	3.
	02 01 03 
	Odpadowa masa roślinna
	 Odpady zawierają w swoim składzie 
 zmineralizowaną  materię  organiczną, celulozę 

(C,N,P,H). Odpady stałe o ziemistym zapachu 
i brunatnej barwie. Odpad biodegradowalny.


I.77.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt XII.2. otrzymuje brzmienie:
„XII.2. Emisja gazów, pyłów i odorów wprowadzanych do powietrza z instalacji mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP): 

XII.2.1. Zastosowane techniki w celu zapobiegania emisjom rozproszonym do powietrza, w szczególności pyłu, związków organicznych i odorów lub ich ograniczania (Bat 14, Bat 39):

· minimalizowanie liczby ewentualnych źródeł emisji rozproszonych poprzez prowadzenie wszystkich etapów przetwarzania odpadów od momentu przyjęcia odpadów na instalację aż do wytworzenia gotowego produktu w urządzeniach zamkniętych (Bat 14a), 

· ograniczenie rozprzestrzeniania, gromadzenia i przetwarzanie emisji rozproszonych poprzez przechowywanie, obróbkę i przetwarzanie odpadów, które mogą generować emisje rozproszone w urządzeniach (budynkach) zamkniętych, utrzymywanie odpowiedniego ciśnienia w urządzeniach  (budynkach) zamkniętych oraz gromadzenie i kierowanie emisji 
do odpowiedniego systemu redukcji emisji (Bat 14d),  
· segregacja strumieni gazów odlotowych (Bat 39a), 
· recyrkulacja gazów odlotowych(Bat 39b),
· dobór i stosowanie sprzętu o wysokim poziomie integralności (Bat 14b),

· zapobieganie korozji poprzez dobór odpowiednich materiałów budowlanych oraz stosowanie powłok ochronnych (Bat 14c), 

· obsługa techniczna instalacji obejmująca regularne wymiany urządzeń i sprzętu oraz systematyczne kontrole (Bat 14f),

· regularne czyszczenie terenu, na którym są przetwarzane i magazynowane odpady (Bat 14g). 

XII.2.2. Zastosowane techniki w celu zapobiegania występowaniu emisji odorów lub ich ograniczania oraz poprawienia ogólnej efektywności środowiskowej  (Bat 12, Bat 13, Bat 33):

· opracowanie i wdrożenie programu zarządzania odorami stanowiącego część systemu zarządzania środowiskowego EMS (Bat 1, Bat 12),
· prowadzenie selekcji odpadów dostarczonych do przetworzenia poprzez stosowanie procedur poprzedzających odbiór i sortowanie dostarczonych odpadów (Bat 33),
· minimalizowanie czasu magazynowania (Bat 13a),

· optymalizacja przetwarzania tlenowego (Bat 13c),

· monitorowanie poszczególnych etapów procesu w celu osiągnięcia wymaganych parametrów.

XII.2.3. Wykaz strumieni gazów odlotowych z instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów w celu ograniczania emisji do powietrza, jako cześć systemu EMS (Bat 1, Bat 3):
XII.2.3.1. Z węzła do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów - wszystkich etapów procesu mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów 
(miejsc rozładunku odpadów, miejsc magazynowania odpadów i sortowania) – gazy odlotowe ujmowane będą i odprowadzane poprzez system odpylania i neutralizacji, wyposażony w dwa emitory ozn. E15- E16.
XII.2.3.2. Z węzła do biologicznego przetwarzania odpadów (proces stabilizacji tlenowej i kompostowanie) gazy odlotowe będą ujmowane i odprowadzane poprzez biofiltry typu zamkniętego (szt. 7), wyposażone w emitory ozn. E22 - E25 
i E26 - E28.

XII.2.4. Rodzaj i ilość gazów i pyłów dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji do mechanicznego – biologicznego przetwarzania odpadów:
XII.2.4.1. Z węzła do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów - zgodnie 
z tabelą nr 48.:

Tabela nr 48. Poziomy emisji, w tym powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami 
(BAT-AEL):

	Lp.
	Emitor
	Rodzaj substancji zanieczyszczających
	Dopuszczalna wielkość emisji 

	
	
	
	[mg/Nm3]  1),2)
	[kg/h]

	1.
	  E15 
	pył ogółem
	5  
	-

	2.
	
	całkowite LZO
	40 
	-

	3.
	
	octan etylu
	-
	0,1042

	4.
	
	octan metylu
	-
	0,02859

	5.
	
	amoniak
	-
	0,000150

	6.
	
	siarkowodór
	-
	0,041

	7.
	
	tlenki azotu (NO2)
	-
	0,0001933

	8.
	
	tlenek węgla
	-
	0,000537

	9.
	
	dwutlenek siarki
	-
	0,0001519

	10.
	
	dwusiarczek dimetylu
	-
	0,001191

	11.
	
	dwusiarczek węgla
	-
	0,001191

	12.
	
	aceton
	-
	0,372

	13.
	
	węglowodory alifatyczne
	-
	0,0002166

	14.
	
	węglowodory aromatyczne
	-
	0,0000928

	15.
	  E16 
	pył ogółem
	5  
	-

	16.
	
	całkowite LZO
	40 
	-

	17.
	
	octan etylu
	-
	0,0521

	18.
	
	octan metylu
	-
	0,01429

	19.
	
	amoniak 
	-
	0,000150

	20.
	
	siarkowodór
	-
	0,0205

	21.
	
	tlenki azotu (NO2)
	-
	0,0001933

	22.
	
	tlenek węgla
	-
	0,000537

	23.
	
	dwutlenek siarki
	-
	0,0001519

	24.
	
	dwusiarczek dimetylu
	-
	0,000596

	25.
	
	dwusiarczek węgla
	-
	0,000596

	26.
	
	aceton
	-
	0,1861

	27.
	
	węglowodory alifatyczne
	-
	0,0002166

	28.
	
	węglowodory aromatyczne
	-
	0,0000928


1) Poziomy emisji powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NH3, odorów, pyłu i całkowitego LZO do powietrza z biologicznego przetwarzania odpadów (Bat 34).

2) Poziomy emisji odnoszą się do stężeń wyemitowanej substancji w warunkach znormalizowanych: w suchym gazie 
o temperaturze 273,15K i pod ciśnieniem 101,3k Pa, bez korekty pod względem zawartości tlenu oraz wyrażonych 
w µg/Nm lub mg/Nm. 
Wartości BAT-AEl odnoszą się do średniej wartości uzyskanej na podstawie trzech kolejnych pomiarów, z których każdy trwa co najmniej 30 minut (pomiar okresowy).

XII.2.4.2. Z węzła do biologicznego przetwarzania odpadów, w tym procesu stabilizacji tlenowej i kompostowania -  zgodnie z tabelą nr 49 i 49a:

Tabela nr 49. Poziomy emisji obowiązujące do dnia 17 sierpnia 2022r.:

	Lp.
	Źródło
	Oznaczenie emitora
	Nazwa substancji
	Emisja dopuszczalna [kg/h]

	1.
	Proces kompostowania

I system kontenerowy -
(22 szt. kontenerów kompostujących)

	E22  


	aceton

amoniak

disiarczek dimetylu

octan etylu
	0,005644

0,006863

0,00050

0,001580

	2.
	
	E23
	aceton

amoniak

disiarczek dimetylu

octan etylu
	0,005644

0,006863

0,00050

0,001580

	3.
	
	E24
	aceton

amoniak

disiarczek dimetylu

octan etylu
	0,004702

0,005717

0,00050

0,001316

	4.
	
	E25
	aceton

amoniak

disiarczek dimetylu

octan etylu
	0,004702

0,005717

0,00050

0,001316

	5.
	Proces kompostowania

II system kontenerowy -
(24 szt. kontenerów kompostujących)

	E26
	aceton

amoniak

disiarczek dimetylu

octan etylu
	0,004281

0,00521

0,00050

0,00120

	6.
	
	E27
	aceton

amoniak

disiarczek dimetylu

octan etylu
	0,004281

0,00521

0,00050

0,00120

	7.
	
	E28 


	aceton

amoniak

disiarczek dimetylu

octan etylu
	0,004281

0,00521

0,00050

0,00120


Tabela nr 49a. Poziomy emisji powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT-AEL)
obowiązujące od dnia 18 sierpnia 2022r.:

	Lp.
	Emitory
	Rodzaj substancji zanieczyszczających
	Dopuszczalna wielkość emisji 1),2)

	
	
	
	mg/Nm3
	ouE/Nm3 

	1.
	  E22 
	pył ogółem
	5
	-

	
	
	amoniak
	20
	-

	
	
	całkowite LZO
	40
	-

	
	
	stężenie odorów
	-
	1 000

	2.
	  E23
	pył ogółem
	5
	-

	
	
	amoniak
	20
	-

	
	
	całkowite LZO
	40
	-

	
	
	stężenie odorów
	-
	1 000

	3.
	  E24
	pył ogółem
	5
	-

	
	
	amoniak
	20
	-

	
	
	całkowite LZO
	40
	-

	
	
	stężenie odorów
	-
	1 000

	4.
	  E25
	pył ogółem
	5
	-

	
	
	amoniak
	20
	-

	
	
	całkowite LZO
	40
	-

	
	
	stężenie odorów
	-
	1 000

	5.
	  E26
	pył ogółem
	5
	-

	
	
	amoniak
	20
	-

	
	
	całkowite LZO
	40
	-

	
	
	stężenie odorów
	-
	1 000

	6.
	  E27

	pył ogółem
	5
	-

	
	
	amoniak
	20
	-

	
	
	całkowite LZO
	40
	-

	
	
	stężenie odorów
	-
	1 000

	7.
	E28
	pył ogółem
	5
	-

	
	
	amoniak
	20
	-

	
	
	całkowite LZO
	40
	-

	
	
	stężenie odorów
	-
	1 000


1) Poziomy emisji powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NH3, odorów, pyłu i całkowitego LZO do powietrza z biologicznego przetwarzania odpadów (Bat 34).

2) Poziomy emisji powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT-AEL) odnoszą się do stężeń wyemitowanej substancji w warunkach znormalizowanych: w suchym gazie o temperaturze 273,15 K i pod ciśnieniem 101,3k Pa, bez korekty pod względem zawartości tlenu oraz wyrażonych w µg/Nm lub mg/Nm. 
Wartości BAT-AEl odnoszą się do średniej wartości uzyskanej na podstawie trzech kolejnych pomiarów, z których każdy trwa co najmniej 30 minut (pomiar okresowy).

XII.2.5. Maksymalna dopuszczalna łączna emisja roczna z instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów (MBP) - zgodnie z tabelą 
nr 50. i 50a.:

Tabela nr 50. Poziomy emisji obowiązujące do dnia 17 sierpnia 2022r.:

	Lp.
	Rodzaj substancji zanieczyszczających
	Dopuszczalna wielkość emisji 

[Mg/rok]

	1. 
	tlenki azotu (NO2)
	0,002899

	2. 
	dwutlenek siarki
	0,002279

	3. 
	tlenek węgla
	1,112

	4. 
	aceton
	4,55

	5. 
	amoniak
	9,58

	6. 
	octan etylu
	1,255

	7. 
	octan metylu
	0,322

	8. 
	dwusiarczek dimetylu
	0,0441

	9. 
	dwusiarczek węgla
	0,02198

	10. 
	siarkowodór
	0,67

	11. 
	pył ogółem,

w tym:

pył zawieszony PM10

pył zawieszony PM2,5
	2,382

2,382

2,382

	12. 
	całkowite LZO
	3,635

	13. 
	węglowodory alifatyczne
	0,00325

	14. 
	węglowodory aromatyczne
	0,001392


Tabela nr 50a.  Poziomy emisji obowiązujące od dnia 18 sierpnia 2022r.

	Lp.
	Rodzaj substancji zanieczyszczających
	Dopuszczalna wielkość emisji 

[Mg/rok]

	1.
	pył ogółem
	2,382

	2.
	całkowite LZO
	3,635

	3.
	amoniak
	9,58

	4.
	siarkowodór 
	0,67

	5.
	tlenki azotu (NO2)
	0,002899

	6.
	tlenek węgla 
	1,112

	7.
	dwutlenek siarki 
	0,002279

	8.
	octan etylu
	1,255

	9.
	octan metylu
	0,322

	10.
	dwusiarczek dimetylu
	0,0441

	11.
	dwusiarczek węgla
	0,02198

	12.
	aceton
	4,55

	13.
	węglowodory alifatyczne
	0,00325

	14.
	węglowodory aromatyczne
	0,001392


I.78.  W punkcie XII. decyzji, podpunkt XII.4.3. otrzymuje brzmienie:
„XII.4.3. Ścieki technologiczne z instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP) i instalacji do kompostowania odpadów: 
XII.4.3.1. Zastosowane techniki w celu zmniejszenia ilości wytwarzanych ścieków lub ich ograniczania (Bat 19, Bat 20, Bat 35): 
· optymalizacja zużycia wody (Bat 19a),
· segregacja strumieni odcieków (Bat 19f, Bat 35a),

· zastosowanie separatorów substancji ropopochodnych (osadnik, komora separująca) – oddzielanie fizyczne oraz sedymentacja (Bat 20),
· recyrkulacja odcieków do procesu (Bat 19b, Bat 35b),

· ograniczenie powstania odcieków do minimum (Bat 35c),

· prowadzenie procesów na szczelnych, nieprzepuszczalnych powierzchniach (Bat 19c),
· ograniczanie możliwości przepełnienia zbiorników, przelewów i wystąpienia awarii zbiorników (Bat 19d),

· zamknięcie obszarów magazynowania i przetwarzania odpadów (Bat 19e),

· wykorzystanie odpowiedniej infrastruktury odwadniającej (Bat 19g),
· obsługa techniczna urządzeń, wymiany i regularny monitoring (Bat 19h),

· zastosowanie zbiorników buforowych o odpowiedniej pojemności (Bat 19i).
XII.4.3.2. Wykaz strumieni ścieków technologicznych odprowadzanych 
z instalacji w celu ograniczania emisji do wody, jako cześć systemu EMS 
(Bat 1, Bat 3):

XII.4.3.2.1. Z węzła do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów – odcieki odprowadzane będą do własnych urządzeń kanalizacyjnych.
XII.4.3.2.2. Z węzła do biologicznego przetwarzania odpadów (proces stabilizacji tlenowej i kompostowanie): 
· odcieki z I systemu kontenerów gromadzone będą w dwóch szczelnych, bezodpływowych zbiornikach, a następnie wywożone do podczyszczalni odcieków,
· odcieki z II systemu kontenerów gromadzone będą w czterech szczelnych, bezodpływowych zbiornikach, a następnie wywożone do podczyszczalni odcieków,
· wody opadowe z placu I systemu kontenerów odprowadzane będą kanalizacją do zbiornika i okresowo wywożone na oczyszczalnię ścieków,
· wody opadowe z placu II systemu kontenerów po oczyszczeniu w osadniku 
i separatorze odprowadzane  do rowu, zlokalizowanego wzdłuż drogi dojazdowej do ZUO.
XII.4.3.3. Ilość, stan i skład wytwarzanych ścieków technologicznych odprowadzanych z instalacji w celu ograniczenia emisji do wody (Bat 20):

XII.4.3.3.1. Ilość ścieków technologicznych z instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów, w tym odcieki poprocesowe z bioreaktorów,  z mycia posadzek, z placu dojrzewania stabilizatu oraz z instalacji do kompostowania odpadów, w łącznej ilości wynosić będzie:
Q max d = 6,72 m3/d
Qmax r = 1680 m3/r 

XII.4.3.3.2. Stężenia zanieczyszczeń w ściekach technologicznych wprowadzanych
do urządzeń kanalizacyjnych nie mogą przekraczać najwyższych dopuszczalnych wartości podanych w tabeli nr 52 i tabeli nr 52a.:
Tabela nr 52. Poziomy emisji obowiązujące do dnia 17 sierpnia 2022r.:

	Lp.
	Oznaczenie
	Jednostka
	Dopuszczalne stężenia zanieczyszczeń w ściekach

	1.
	CHZTCr
	mgO2/dm3
	800

	2.
	Zawiesiny ogólne
	mg/dm3
	300

	3.
	Azot amonowy
	mgNNH4/dm3
	50

	4.
	Azot azotynowy
	mgNNO3/dm3
	10

	5.
	Fosfor ogólny
	mgP/dm3
	12

	6.
	Ołów
	mgPb/dm3
	0,25

	7.
	Kadm
	mgCd/dm3
	0,2 

	8.
	Miedź
	mgCu/dm3
	0,25

	9.
	Rtęć
	mgHg/dm3
	0,03 

	10.
	Chrom+6
	mgCr+6/dm3
	0,1

	11.
	Chrom ogólny
	mgCr/dm3
	0,25

	12.
	Cynk
	mgZn/dm3
	1

	13.
	Nikiel
	mgNi/dm3
	0,25

	14.
	Chlorki
	mgCl/dm3
	1000

	15.
	Substancje ekstrahujące się eterem naftowym
	mg/dm3
	100

	16.
	Odczyn (pH)
	
	6,5 - 9,5


Tabela nr 52a. Poziomy emisji powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT-AEL)
obowiązujące od dnia 18 sierpnia 2022r.:

	Lp.
	Rodzaj substancji zanieczyszczających 
	Jednostka
	Dopuszczalna wielkość emisji

	1.
	Arsen (As)
	mg/l
	    0,05  1),2)

	2.
	Kadm (Cd)
	mg/l
	     0,05 1),2)

	3.
	Chrom (Cr)
	mg/l
	     0,15 1),2)

	4.
	Miedź (Cu)
	mg/l
	     0,5  1),2)

	5.
	Ołów (Pb)
	mg/l
	     0,1 1),2)

	6.
	Nikiel (Ni)
	mg/l
	     0,5 1),2)

	7.
	Rtęć (Hg)
	μg/l 
	       0,03 1),2)

	8.
	Cynk (Zn)
	mg/l
	       1  1),2)

	9.
	CHZTCr
	mgO2/dm3
	800

	10.
	Zawiesiny ogólne
	mg/l
	300

	11.
	Azot amonowy
	mgNNH4/l
	50

	12.
	Azot azotynowy
	mgNNO3/l
	10

	13.
	Fosfor ogólny
	mgP/l
	12

	14.
	Chrom+6
	mgCr+6/l
	0,1

	15.
	Chlorki
	mgCl/l
	1000

	16.
	Substancje ekstrahujące się eterem naftowym
	mg/l
	100

	17.
	Odczyn (pH)
	
	6,5 - 9,5


1) Poziomy emisji powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT-AELs) w odniesieniu do zrzutów pośrednich do odbiornika wodnego (BAT 20, Tabela 6.2).
2) Poziomy emisji powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT-AEL) dla emisji do wody odnoszą się do stężeń (masa wyemitowanych substancji na objętość wody) wyrażonych w µg/l lub mg/l. Wartości BAT-AEl odnoszą się do:

- w przypadku  zrzutu ciągłego – do średnich dobowych, czyli 24- godzinnych próbek zbiorczych pobranych proporcjonalnie do przepływu,
- w przypadku zrzutu partiami – wartości średnie w trakcie uwalniania, pobierane jako zbiorcze próbki proporcjonalnie do przepływu lub jako próbka chwilowa pobrana przed zrzutem, pod warunkiem, że ścieki oczyszczone są odpowiednio wymieszane i jednorodne.

Można wykorzystać zbiorcze próbki proporcjonalnie do czasu, pod warunkiem, że wykazano wystarczająco stabilność przepływu.

Wszystkie poziomy emisji powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami dla emisji do wody stosuje się w punkcie, 
w którym emisja opuszcza instalację.
XII.4.3.4. Ścieki deszczowe odprowadzane z powierzchni: 
· dachów budynku segregacji odpadów i wiaty magazynowej wynoszącej 
3 275 m2  wprowadzane wylotem W2,  
· placu II systemu kontenerów wynoszącej 5 305,00 m2, w tym zanieczyszczonej powierzchni szczelnej dróg i placów manewrowych wynoszącej 5 010,00 m2  wprowadzane wylotem W3 do rowu przy drodze nie mogą przekraczać najwyższych dopuszczalnych wartości: 

· zawiesiny ogólne 
-  100 mg/dm3 i poniżej, 

· węglowodory ropopochodne - 15 mg/dm3 i poniżej.” 

I.79.  W punkcie XIII.1. decyzji, podpunkt XIII.1.1.2.1. otrzymuje brzmienie:
„XIII.1.1.2.1. Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w związku 
z przetwarzaniem odpadów w węźle do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów (proces R12):

Tabela nr 54
	Lp.
	Kod

Odpadu 1)
	Rodzaj odpadu 


	Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi

	Odpady inne niż niebezpieczne

	1.
	10 01 01 
	Żużle, popioły paleniskowe 
 i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów  z kotłów wymienionych 
w 10 01 04)
	Odpady odzyskiwane będą we własnej instalacji lub  przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub 
w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	2.
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	3.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	4.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	5.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	6.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	8.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione 
w 15 02 02
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	10.
	16 01 03
	Zużyte opony
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 
do 16 02 13
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	12.
	ex 16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione 
w 16 02 15 (elementy usunięte 
z urządzeń, np. tonery, kartridże)
	

	13.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne 
(z wyłączeniem 16 06 03)
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	14.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	

	15.
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	16.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	17.
	17 04 02
	Aluminium
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	18.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	19.
	19 08 14
	Szlamy z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych inne niż wymienione w 19 08 13
	Odpady kierowane będą do unieszkodliwiania.

	20.
	19 12 01
	Papier i tektura
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	21.
	19 12 02
	Metale żelazne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	22.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	23.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	24.
	19 12 05
	Szkło
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	25.
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione 
w 19 12 06
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	26.
	19 12 08
	Tekstylia
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	27.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja o wielkości pow. 
340 mm
	Odpady kierowane będą do odzysku lub do unieszkodliwiania.

	28.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja o wielkości  
60 - 340 mm
	Odpady kierowane będą do odzysku lub do unieszkodliwiania.

	29.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja o wielkości 0-60 mm
	Odpady kierowane będą do unieszkodliwiania w procesie D8. 

	30.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11  - Pozostałość z przetwarzania odpadów selektywnie zbieranych
	Odpady kierowane będą do odzysku lub do unieszkodliwiania.

	31.
	20 03 06
	Odpady ze studzienek kanalizacyjnych
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do unieszkodliwiania. 

	32.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. lub poddawane będą w demontażowi we własnej instalacji 
w procesie R12.

	33.
	ex

20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny – popioły z odpylaczy systemu dezodoryzacji hali technologicznej ZUO
	Odpady kierowane będą do odzysku lub do unieszkodliwiania.

	Odpady niebezpieczne



	34.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	35.
	13 05 08*
	Mieszanina odpadów z piaskowników i z odwadniania olejów w separatorach
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


	36.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	37.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	38.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne 
(w tym filtry olejowe nieujęte 
w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.

	39.
	16 02 11*
	Urządzenia zawierające freony HCFC, HFC
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	40.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 
16 02 12
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	41.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	

	42.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	43.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	44.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku. 

	35.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku lub w przypadku braku możliwości odzysku do unieszkodliwiania.


1) Odpady wytwarzane o kodzie 13 02 05* przekazywane będą uprawnionym podmiotom do procesu odzysku R9 /Powtórna rafinacja lub inne sposoby ponownego zużycia olejów/. Tylko 
w uzasadnionych przypadkach (np. ze względu na niespełnienie kryteriów dopuszczenia do regeneracji) możliwe będzie przekazanie w/w odpadów do innego procesu odzysku lub unieszkodliwiania. Zakład winien posiadać dokumentację uzasadniającą wybór innego procesu niż R9.”
I.80.  W punkcie XIII.1. decyzji, podpunkt XIII.1.1.2.3. otrzymuje brzmienie:
„XIII.1.1.2.3. Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w związku 
z biologicznym przetwarzaniem odpadów (proces D8):
Tabela nr 56
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi

	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady (stabilizat) spełniający wymagania określone pkt. II.3.3.4.1.2.2. niniejszej decyzji.
	Odpady kierowane będą do unieszkodliwiania – proces D5. 

	2.
	02 01 03
	Odpadowa masa roślinna
	Odpady kierowane będą do odzysku – proces R3 we własnej instalacji lub przekazywane będą uprawnionym podmiotom.


I.81.  W punkcie XIII.1. decyzji, uchylam w całości podpunkt XIII.1.1.2.4. 
I.82.  W punkcie XIII.1. decyzji, podpunkt XIII.1.1.3. otrzymuje brzmienie:
„XIII.1.1.3. Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w związku 
z przetwarzaniem selektywnie zebranymi odpadami zielonymi i ulegającymi biodegradacji  (proces R3):
Tabela nr 58

	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	Odpady kierowane będą do unieszkodliwienia 
w procesie D5.

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	Odpady kierowane będą do odzysku – proces R11, R12 i R5 we własnej instalacji lub przekazywane będą uprawnionym podmiotom do odzysku.

	3.
	02 01 03
	Odpadowa masa roślinna
	Odpady kierowane będą do odzysku – procesu R3 we własnej instalacji lub przekazywane będą uprawnionym podmiotom.


I.83.  W punkcie XIII.1. decyzji, podpunkt XIII.1.2.2.1. otrzymuje brzmienie:
„XIII.1.2.2.1. Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku z eksploatacją węzła do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów (proces R12):

Tabela nr 61
	Lp
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych 
w związku z eksploatacją węzła do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów

	Odpady inne niż niebezpieczne



	1.
	10 01 01 
	Żużle, popioły paleniskowe  
i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 10 01 04)
	Odpady magazynowane będą w pojemnikach lub kontenerach na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone oraz oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	2.
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury
	Odpady gromadzone będą selektywnie luzem, 
w workach lub w formie sprasowanych beli, 
i magazynowane będą w opisanych kodem 
i rodzajem odpadu pojemnikach i boksach na surowce wtórne usytuowanych w wydzielonych miejscach na terenie ZUO.



	3.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	

	4.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	

	5.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	

	6.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	

	7.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpady gromadzone będą selektywnie  luzem lub w workach i magazynowane będą 
w opisanych kodem i rodzajem odpadu pojemnikach i boksach na surowce wtórne usytuowanych w wydzielonych miejscach na terenie ZUO.

	8.
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione 
w 15 02 02
	Odpady magazynowane będą w oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku z tworzywa sztucznego lub z metalu usytuowanym 
w wydzielonym miejscu hali ZUO.

	10.
	16 01 03
	Zużyte opony
	Odpady magazynowane będą luzem 
w wydzielonym i oznakowanym kodem 
i rodzajem odpadu miejscu w hali ZUO 
a następnie transportowane będą  
i magazynowane na terenie Zakładowego Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) lub Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK). 

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Odpady gromadzone będą selektywnie 
w szczelnych pojemnikach lub workach 
w wydzielonym miejscu hali ZUO a następnie transportowane będą i magazynowane 
w oznakowanych kodem i rodzajem odpadu miejscach na terenie Zakładowego Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) lub Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK).

	12.
	ex 16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
(elementy usunięte z urządzeń, np. tonery, kartridże)
	

	13.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne 
(z wyłączeniem 16 06 03)
	Odpady magazynowane będą selektywnie 
w opisanych kodem i rodzajem odpadu pojemnikach w wydzielonym miejscu hali ZUO 
a następnie transportowane będą 
i magazynowane w zamkniętym magazynie na terenie Zakładowego Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) lub Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK).

	14.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	

	15.
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne nośniki informacji
	Odpady gromadzone będą w opisanych kodem
i rodzajem odpadu pojemnikach bądź luzem 
w wydzielonym miejscu hali ZUO 
a następnie transportowane będą 
i magazynowane w zamkniętym magazynie na terenie Zakładowego Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) lub Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK).

	16.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady magazynowane będą selektywnie, luzem na utwardzonym placu na terenie ZUO 
w wydzielonym i opisanym kodem i rodzajem odpadu miejscu.

	17.
	17 04 02
	Aluminium
	

	18.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	

	19.
	19 08 14
	Szlamy z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych inne niż wymienione w 19 08 13
	Odpady magazynowane będą w opisanych kodem i rodzajem odpadu kontenerach usytuowanych na terenie ZUO, przy podczyszczalni odcieku. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	20.
	19 12 01
	Papier i tektura
	Odpady gromadzone będą selektywnie, luzem, 
w workach lub w formie sprasowanych beli, 
i magazynowane będą w opisanych kodem 
i rodzajem odpadu pojemnikach i boksach na surowce wtórne usytuowanych w wydzielonych miejscach na terenie ZUO.


	21.
	19 12 02
	Metale żelazne
	

	22.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	

	23.
	   19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	

	24.
	19 12 05
	Szkło
	

	25.
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	Odpady gromadzone będą selektywnie, luzem, 
w workach lub w formie sprasowanych beli, 
i magazynowane będą w opisanych kodem 
i rodzajem odpadu pojemnikach i boksach na surowce wtórne usytuowanych w wydzielonych miejscach na terenie ZUO.

	26.
	19 12 08
	Tekstylia
	

	27.
	ex 19 12 12 
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja o wielkości pow. 
340 mm
	Odpady magazynowane będą selektywnie
w kontenerze w hali i obok hali technologicznej oraz na terenie ZUO jak również luzem w boksie magazynowym. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	28.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja o wielkości 
60 - 340 mm
	Odpady magazynowane będą selektywnie
w kontenerze przy hali technologicznej oraz na terenie ZUO jak również luzem w boksie magazynowym. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone 
i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	29.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11 - Frakcja o wielkości 
0-60 mm
	Odpady magazynowane będą selektywnie
w kontenerze przy hali technologicznej oraz na placu obok hali ZUO jak również luzem w boksie magazynowym oraz w punkcie przygotowania odpadów do kompostowania. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone 
i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	30.
	ex 19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11  - Pozostałość 
z przetwarzania odpadów selektywnie zbieranych
	Odpady magazynowane będą selektywnie
w kontenerze usytuowanym na placu Zakładowego Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) oraz na placu obok hali ZUO jak również 
luzem w boksie magazynowym. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone 
i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	31.
	20 03 06
	Odpady ze studzienek kanalizacyjnych
	Odpad nie będzie magazynowany.



	32.
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady gromadzone będą luzem 
w wydzielonym i oznakowanym kodem 
i rodzajem odpadu miejscu hali technologicznej lub na utwardzonym placu na terenie ZUO oraz na placu Zakładowego Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) lub Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK).

	33.
	ex

20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny – popioły 
z odpylaczy systemu dezodoryzacji hali technologicznej ZUO
	Odpady magazynowane będą w opisanych kodem i rodzajem odpadu pojemnikach usytuowanych na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	Odpady niebezpieczne



	34.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpady magazynowane będą w zamkniętych 
i oznakowanych kodem i rodzajem odpadu beczkach zabezpieczonych przed rozlaniem usytuowanych w zamykanym magazynie na terenie Zakładowego Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) lub Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK). Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone.

	35.
	13 05 08*
	Mieszanina odpadów 
z piaskowników i z odwadniania olejów 
w separatorach
	Odpady magazynowane będą w szczelnie 
zamykanych, oznakowanych kodem i rodzajem odpadu beczkach usytuowanych na wydzielonym, utwardzonym placu w południowo-zachodniej części ZUO.

	36.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Odpady magazynowane będą w szczelnym, oznakowanym kodem i rodzajem odpadu pojemniku usytuowanym w wydzielonych miejscach na terenie ZUO i na terenie Zakładowego Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) lub Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK).



	37.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych kodem i rodzajem odpadu kontenerach 
i pojemnikach usytuowanych w wydzielonych miejscach na terenie Zakładowego Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) lub Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK).

	38.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych kodem i rodzajem odpadu pojemnikach usytuowanych w wydzielonych miejscach na terenie ZUO.

	39.
	16 02 11*
	Urządzenia zawierające freony HCFC, HFC
	Odpady gromadzone będą selektywnie 
w oznakowanych kodem i rodzajem odpadu pojemnikach bądź luzem w wyznaczonym 
i opisanym kodem i rodzajem odpadu miejscu 
w zamkniętym magazynie GPOO oraz w hali ZUO.



	40.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	

	41.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	

	42.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Odpady magazynowane będą selektywnie 
w oznakowanych kodem i rodzajem odpadu pojemnikach lub luzem w wydzielonym miejscu hali ZUO a następnie transportowane będą 
i magazynowane w zamkniętym magazynie na terenie Zakładowego Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO) lub Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK).

	43.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe
	

	44.
	16 06 03*
	Baterie zawierające rtęć
	

	45.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady magazynowane będą w oznakowanych kodem i rodzajem odpadu kontenerach umieszczonych w wydzielonym miejscu na terenie ZUO.


I.84.  W punkcie XIII.1. decyzji, podpunkt XIII.1.2.2.3. otrzymuje brzmienie:
„XIII.1.2.2.3. Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku z biologicznym przetwarzaniem odpadów: (proces D8):

Tabela nr 63
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku z biologicznym przetwarzaniem odpadów

	1.
	19 05 99
	Inne nie wymienione odpady (stabilizat) – spełniający wymagania określone w pkt. II.3.3.4.1.2.2. niniejszej decyzji.
	Odpady magazynowane będą w kontenerze lub luzem na utwardzonym placu na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem
i rodzajem odpadu.

	2.
	02 01 03
	Odpadowa masa roślinna
	Odpady magazynowane będą w kontenerze lub luzem na utwardzonym placu na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem
i rodzajem odpadu.


I.85.  W punkcie XIII.1. decyzji, uchylam w całości podpunkt XIII.1.2.2.4. 
I.86.  W punkcie XIII.1. decyzji, podpunkt XIII.1.2.3. otrzymuje brzmienie:
„XIII.1.2.3. Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych w związku z przetwarzaniem odpadów zielonych oraz innych bioodpadów (proces R3):

 Tabela nr 65
	Lp.
	Kod

odpadu
	Rodzaj odpadu 


	Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadów wytwarzanych 
w związku z przetwarzaniem odpadów zielonych oraz innych bioodpadów

	1.
	19 05 01
	Nieprzekompostowane frakcje odpadów komunalnych i podobnych
	Odpady magazynowane będą w kontenerze lub luzem na utwardzonym placu na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	2.
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom (nienadający się do wykorzystania)
	Odpady magazynowane będą w kontenerze lub luzem na utwardzonym placu na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem i rodzajem odpadu.

	2.
	02 01 03
	Odpadowa masa roślinna
	Odpady magazynowane będą w kontenerze lub luzem na utwardzonym placu na terenie ZUO. Miejsce magazynowania odpadów będzie wydzielone i oznakowane kodem
i rodzajem odpadu.


I.87.  W punkcie XIII.2. decyzji, podpunkt XIII.2.1. otrzymuje brzmienie:
„XIII.2.1. Miejsce i sposób wprowadzania pyłów i gazów do powietrza

Tabela nr 67

	Lp.
	Emitor
	Źródło
	Wysokość emitora

 [m]
	Średnica emitora [m]
	Typ emitora
	Czas pracy emitora

[h]

	1.
	E15
	Wentylacja odciągowa 
węzła do mechanicznego 
i ręcznego

przetwarzania odpadów
	14,5
	1,6 x 1,2
	wylot boczny
	7500

	2.
	E16
	Wentylacja odciągowa 
węzła do mechanicznego 
i ręcznego

przetwarzania odpadów
	14,5
	1,0 x 1,0
	wylot boczny
	7500

	3.
	E22
	Biofiltry 

– proces kompostowania 

kontenerowego
	2,36
	1,45
	zadaszony
	8760

	4.
	E23
	
	2,36
	1.45
	zadaszony
	8760

	5.
	E24
	
	2,36
	1,45
	zadaszony
	8760

	6.
	E25
	
	2,36
	1,45
	zadaszony
	8760

	7.
	E26
	
	2,36
	1,45
	zadaszony
	8760

	8.
	E27
	
	2,36
	1,45
	zadaszony
	8760

	9.
	E28
	
	2,36
	1,45
	zadaszony
	8760


I.88.  W punkcie XIII.2. decyzji, podpunkt XIII.2.2. otrzymuje brzmienie:
„XIII.2.2. Zastosowane techniki w celu ograniczenia emisji zorganizowanych pyłu, związków organicznych oraz związków zapachowych, w tym H2S i NH3 (Bat 34):

Tabela nr 68

	Lp.
	Emitor
	Źródło
	Rodzaj urządzenia


	Skuteczność

	1.
	E15
	Wentylacja odciągowa 
węzła do mechanicznego 
i ręcznego

przetwarzania odpadów
	Dwie jednostki filtracyjne 
(odpylacz i filtr z węglem aktywnym)


	skuteczność redukcji substancji odorotwórczych do poziomu poniżej 6000 ou*/m3

	2.
	E16
	Wentylacja odciągowa 
węzła do mechanicznego 
i ręcznego

przetwarzania odpadów
	Jedna jednostka filtracyjna 
(odpylacz i filtr z węglem aktywnym)


	skuteczność redukcji substancji odorotwórczych do poziomu poniżej 6000 ou*/m3

	3.
	E22
	Proces kompostowania
	Biofiltr - kompostownia kontenerowa (22szt.)

	skuteczność redukcji substancji odorotwórczych
do poziomu poniżej 
1000 ou*/m3

	4.
	E23
	Proces kompostowania
	Biofiltr - kompostownia kontenerowa (22szt.)
	skuteczność redukcji substancji odorotwórczych
do poziomu poniżej 
1000 ou*/m3

	5.
	E24
	Proces kompostowania
	Biofiltr - kompostownia kontenerowa (22szt.)
	skuteczność redukcji substancji odorotwórczych
do poziomu poniżej 
1000 ou*/m3

	6.
	E25
	Proces kompostowania
	Biofiltr - kompostownia kontenerowa (22szt.)
	skuteczność redukcji substancji odorotwórczych
do poziomu poniżej 
1000 ou*/m3

	7.
	E26
	Proces kompostowania
	Biofiltr - kompostownia kontenerowa (24szt.)
	skuteczność redukcji substancji odorotwórczych
do poziomu poniżej 
1000 ou*/m3

	                                                                         8.
	E27
	Proces kompostowania
	Biofiltr - kompostownia kontenerowa (24szt.)
	skuteczność redukcji substancji odorotwórczych
do poziomu poniżej 
1000 ou*/m3

	9.
	E28
	Proces kompostowania
	Biofiltr - kompostownia kontenerowa (24szt.)
	skuteczność redukcji substancji odorotwórczych
do poziomu poniżej 
1000 ou*/m3


ou – jednostka zapachowa (stężenie odoranta lub mieszaniny odorantów, które odpowiada zespołowemu progowi wyczuwalności zapachu)”

I.89.  W punkcie XIII.3. decyzji, podpunkt XIII.3.2. otrzymuje brzmienie:
„XIII.3.2. Rodzaj i parametry instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów oraz do kompostowania odpadów istotne z punktu widzenia ochrony przed hałasem:

Tabela nr 70
ŹRÓDŁA typu „BUDYNEK”

	Kod
źródła

hałasu
	Rodzaj źródła
kubaturowego
	Lokalizacja
źródła
	Czas pracy źródła
h/dobę

	
	
	
	Pora dzienna
	Pora nocna

	H1
	Hala mechanicznego przetwarzania 
odpadów 
	Plac hali technologicznej 
	16
	8

	H2
	Wentylatorownia
	Plac hali technologicznej
	16
	8


Tabela nr 71
ŹRÓDŁA typu „PUNKTOWEGO”

	Kod
źródła

hałasu
	Rodzaj  źródła
punktowego
	Lokalizacja
źródła
	Czas pracy źródła
h/dobę

	
	
	
	Pora dzienna
	Pora nocna

	BW1
	Wentylator kompostowni kontenerowej nr 1

o wydajności  
1800 m3/h 
	Praca na placu – I węzeł kontenerowy
	16
	8

	BW2
	Wentylator kompostowni kontenerowej nr 2

o wydajności 
1800 m3/h 
	Praca na placu – I węzeł kontenerowy
	16
	8

	BW3
	Wentylator kompostowni kontenerowej nr 3

o wydajności 
1800 m3/h 
	Praca na placu – II węzeł kontenerowy
	16
	8

	BW4
	Wentylator kompostowni kontenerowej nr 4

o wydajności 
1800 m3/h 
	Praca na placu – II węzeł kontenerowy
	16
	8

	W1-W3

	Wentylatory szt. 3 (odpylanie powietrza 
z hali)
	Praca przy północnej ścianie hali technologicznej 
(na zewnątrz)
	16
	8

	MO1-MO3
	Moduły odpylające szt. 3 (odpylanie powietrza 
z hali)


	Praca przy północnej ścianie hali technologicznej 
(na zewnątrz)
	16 
	8

	P1
	Przesiewacz wibracyjny


	Praca na placu II linii technologicznej
	16
	-

	P2
	Sito mobilne


	Praca na placu kompostowni
	16
	-

	P3
	Przerzucarka kompostu


	Praca na placu kompostowni


	16
	-


Tabela nr 72
ŹRÓDŁA typu „LINIOWEGO”

	Kod
źródła

hałasu
	Rodzaj  źródła
punktowego
	Lokalizacja
źródła
	Czas pracy
źródła
h/dobę

	
	
	
	Pora dzienna
	Pora nocna

	P4
	Ładowarka 1


	Hala linii technologicznej
	16
	8

	P5
	Ładowarka 2


	Praca na placu 
	16
	8


XIII.3.2.1. Zastosowane techniki w celu zapobiegania emisjom hałasu 
i wibracjom lub ich ograniczania (Bat 1, Bat 17, Bat 18):

· opracowanie i wdrożenie planu zarzadzania hałasem i wibracjami stanowiącego część systemu zarządzania środowiskowego EMS (Bat 1, Bat 17), 
· właściwa lokalizacja urządzeń i budynków (Bat 18a),
· wdrożenie odpowiednich środków operacyjnych, tj. prowadzenie wszystkich etapów procesu w halach, zastosowanie izolacji dźwiękoszczelnej budynków, izolacja akustyczna (obudowanie) urządzeń (Bat 18b, Bat 18e, Bat 18d),
· wykorzystanie urządzeń mało hałaśliwych (Bat 18c),
· regularne kontrole i konserwacja urządzeń (Bat 17),
· wdrożenie monitoringu (Bat 17).”
I.90.  W punkcie XIV. decyzji, podpunkt XIV.2. otrzymuje brzmienie:
„XIV.2. Monitorowanie ilości zużywanych energii, materiałów, surowców i paliw
w instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów 
i do kompostowania odpadów (BAT 11):

XIV.2.1. Maksymalna ilość zużywanych energii, materiałów, surowców i paliw
w instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów 
i do kompostowania odpadów - zgodnie z tabelą nr 74:
Tabela nr 74 
	Lp. 
	Surowce, materiały 
i energia 
	Jednostka 
	Zużycie 

	1.
	Olej napędowy
	dm3/rok
	153 100, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  117 000
· II linia technologiczna1)   - 30 000
· kompostownia kontenerowa - 22 100

· Punk Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) – 14 000

	2.
	Benzyna
	dm3/rok
	458, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  390
· II linia technologiczna1)  - 100
· kompostownia kontenerowa - 26

· Punk Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) – 42

	3.
	LPG - gaz
	kg/rok
	6 292, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  5 590
· II linia technologiczna1)   - 300
· kompostownia kontenerowa - 130

· Punk Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) – 572

	4.
	Oleje silnikowe
	dm3/rok
	1 287, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  910
· II linia technologiczna1)   - 200
· kompostownia kontenerowa - 260

· Punk Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) – 117

	5.
	Smary
	kg/rok
	501, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  390
· II linia technologiczna1)   - 100
· kompostownia kontenerowa - 65

Punk Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) – 46

	6.
	Oleje przekładniowe
i hydrauliczne
	dm3/rok
	2 216, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  1 820
· II linia technologiczna1)   - 400
· kompostownia kontenerowa - 390

· Punk Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) – 221


	7.
	Środek dezynfekujący
	dm3/rok
	183, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  143
· II linia technologiczna1)   - 10
· kompostownia kontenerowa - 20

· Punk Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) – 20

	8.
	Środek czyszczący
	kg/rok
	183, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  143
· II linia technologiczna1)   - 10
· kompostownia kontenerowa - 20

· Punk Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) – 20

	9.
	Środek antyodorowy
	dm3/rok
	7 150, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  5 200
· II linia technologiczna1)   - 0
· kompostownia kontenerowa – 1 300

· Punk Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych (PSZOK) – 650

	10.
	Sorbenty
	kg/rok
	1 430, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  1 040
· II linia technologiczna1)   - 400
· kompostownia kontenerowa - 260
· Punk Selektywnego zbierania odpadów komunalnych (PSZOK) – 130

	11.
	Woda na cele socjalno-bytowe  
i technologiczne
	m3/rok
	24 200, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  22 400
· II linia technologiczna1)   - 30 000
· kompostownia kontenerowa – 1 000
· Punk Selektywnego zbierania odpadów komunalnych (PSZOK) – 800

	12.
	Energia elektryczna
	MWh/rok
	4 500, w tym:

· węzeł mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów  -  4 200
· II linia technologiczna1)   - 200
· kompostownia kontenerowa - 100
· Punk Selektywnego zbierania odpadów komunalnych (PSZOK) – 200


2) II linia eksploatowana będzie w terminie do dnia 31 marca 2021 r.
I.91.  W punkcie XVII.1.7.1. decyzji, podpunkt XVII.1.7.1.2. otrzymuje brzmienie:
„XVII.1.7.1.2. Węzeł biologicznego przetwarzania odpadów – proces stabilizacji tlenowej frakcji podsitowych: (I etap – faza intensywna):”

I.92.  W punkcie XVII.1.7.1. decyzji, podpunkt XVII.1.7.1.4. otrzymuje brzmienie:
„XVII.1.7.1.4. Węzeł biologicznego przetwarzania odpadów – proces stabilizacji tlenowej frakcji podsitowych: (II etap – faza dojrzewania):”

I.93.  W punkcie XVII.4. decyzji, podpunkt XVII.4.2. otrzymuje brzmienie:
„XVII.4.2. Monitoring ścieków technologicznych z instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów i instalacji do kompostownia odpadów 
(Bat 6, Bat 7): 
XVII.4.2.1. Punktem kontrolnym jakości ścieków technologicznych będzie podczyszczalnia odcieków, do której wprowadzane będą odcieki gromadzone 
w zbiornikach bezodpływowych oraz studnia kontrolno - pomiarowa K-1 zlokalizowana w sąsiedztwie boksów magazynowych przy hali technologicznej ZUO, przed wprowadzeniem ścieków do miejskiej kanalizacji.
XVII.4.2.2.  Zakres i częstotliwość monitorowania ścieków technologicznych:

· z węzła do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów – zgodnie z tabelą 
nr 74a. i nr 74b.:
Tabela nr 74a.  Zakres i częstotliwość monitorowania obowiązujący do dnia 31 marca 2021r.:

	Lp.
	Rodzaj substancji zanieczyszczających 
	Minimalna częstotliwość

monitorowania 


	1.
	Kadm (Cd)
	co najmniej raz na trzy miesiące

	2.
	Chrom (Cr)
	

	3.
	Miedź (Cu)
	

	4.
	Ołów (Pb)
	

	5.
	Nikiel (Ni)
	

	6.
	Rtęć (Hg)
	

	7.
	Cynk (Zn)
	

	8.
	CHZTCr
	

	9.
	Zawiesiny ogólne
	

	10.
	Azot amonowy
	

	11.
	Azot azotynowy
	

	12.
	Fosfor ogólny
	

	13.
	Chrom+6
	

	14.
	Chlorki
	

	15.
	Substancje ekstrahujące 
się eterem naftowym


naftowym
	

	16.
	BZT
	

	17.
	Odczyn (pH)
	

	18.
	temperatura
	


Tabela nr 74b.  Zakres i częstotliwość monitorowania powiązany z najlepszymi dostępnymi technikami obowiązujący od dnia 1 kwietnia 2021r.:

	Lp.
	Rodzaj substancji zanieczyszczających 
	Minimalna częstotliwość 
monitorowania 


	1.
	Arsen (As) 
	 co najmniej raz w miesiącu 1),2)

	2.
	Kadm (Cd)
	

	3.
	Chrom (Cr)
	

	4.
	Miedź (Cu)
	

	5.
	Ołów (Pb)
	

	6.
	Nikiel (Ni)
	

	7.
	Rtęć (Hg)
	

	8.
	Cynk (Zn)
	

	9.
	PFOA
	co najmniej raz na sześć miesięcy 1),2)

	10.
	PFOS
	

	11.
	CHZTCr
	co najmniej raz na trzy miesiące

	12.
	Zawiesiny ogólne
	

	13.
	Azot amonowy
	

	14.
	Azot azotynowy
	

	15.
	Fosfor ogólny
	

	16.
	Chrom+6
	

	17.
	Chlorki
	

	18.
	Substancje ekstrahujące 
się eterem naftowym


naftowym
	

	19.
	BZT
	

	20.
	Odczyn (pH)
	

	21.
	temperatura
	


1) Substancje istotne emitowane w ściekach oraz minimalna częstotliwość monitorowania ustalone zgodnie
z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT 6 i BAT 7).
2) W ramach BAT należy monitorować emisje do wody zgodnie z normami EN, a jeżeli są one niedostępne, to stosować normy ISO, normy krajowe lub inne międzynarodowe normy zapewniające uzyskanie danych o równoważnej jakości naukowej.

· z węzła do biologicznego przetwarzania odpadów, w tym procesu stabilizacji tlenowej i kompostowania (rzut odcieków partiami do podczyszczalni) – zgodnie 
z tabelą nr 74b. i nr 74c.:
Tabela nr 74c.  Zakres i częstotliwość monitorowania obowiązujący do dnia 17 sierpnia 2022r.:

	Lp.
	Rodzaj substancji zanieczyszczających 
	Minimalna częstotliwość

monitorowania 


	1.
	Kadm (Cd)
	co najmniej raz na trzy miesiące

	2.
	Chrom (Cr)
	

	3.
	Miedź (Cu)
	

	4.
	Ołów (Pb)
	

	5.
	Nikiel (Ni)
	

	6.
	Rtęć (Hg)
	

	7.
	Cynk (Zn)
	

	8.
	CHZTCr
	

	9.
	Zawiesiny ogólne
	

	10.
	Azot amonowy
	

	11.
	Azot azotynowy
	

	12.
	Fosfor ogólny
	

	13.
	Chrom+6
	

	14.
	Chlorki
	

	15.
	Substancje ekstrahujące 
się eterem naftowym


naftowym
	

	16.
	BZT
	

	17.
	Odczyn (pH)
	

	18.
	temperatura
	


 Tabela nr 74d.  Zakres i częstotliwość monitorowania powiązany z najlepszymi dostępnymi  
 technikami obowiązujący od dnia 18 sierpnia 2022r.:
	Lp.
	Rodzaj substancji zanieczyszczających 
	Minimalna częstotliwość 

monitorowania 


	1.
	Arsen (As) 
	 co najmniej raz w miesiącu 1),2)



	2.
	Kadm (Cd)
	

	3.
	Chrom (Cr)
	

	4.
	Miedź (Cu)
	

	5.
	Ołów (Pb)
	

	6.
	Nikiel (Ni)
	

	7.
	Rtęć (Hg)
	

	8.
	Cynk (Zn)


	

	9.
	PFOA
	co najmniej raz na sześć miesięcy 1),2)

	10.
	PFOS
	

	11.
	CHZTCr
	co najmniej raz na trzy miesiące

	12.
	Zawiesiny ogólne
	

	13.
	Azot amonowy
	

	14.
	Azot azotynowy
	

	15.
	Fosfor ogólny
	

	16.
	Chrom+6
	

	17.
	Chlorki
	

	18.
	Substancje ekstrahujące 
się eterem naftowym


naftowym
	

	19.
	BZT
	

	20.
	Odczyn (pH)
	

	21.
	temperatura
	


1) Substancje istotne emitowane w ściekach oraz minimalna częstotliwość monitorowania ustalone zgodnie 
z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT 6 i BAT 7).
2) W ramach BAT należy monitorować emisje do wody zgodnie z normami EN, a jeżeli są one niedostępne, to stosować normy ISO, normy krajowe lub inne międzynarodowe normy zapewniające uzyskanie danych o równoważnej jakości naukowej.

XVII.4.2.3. Monitorowanie ilości odprowadzanych ścieków (Bat 11) prowadzone będzie:
· z węzła do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów oraz  

· z węzła do biologicznego przetwarzania odpadów, w tym procesu stabilizacji tlenowej i kompostowania 

za pomocą przepływomierza zainstalowanego na rurociągu kanalizacyjnym 
w studni kontrolno - pomiarowej K-1 przed włączeniem do miejskiej kanalizacji.  
XVII.4.2.4. Częstotliwość pomiarów jakości wód opadowych -  co najmniej 
2 x w roku w okresie wiosny i jesieni, w czasie trwania opadów w zakresie:

-   zawiesiny ogólnej, 

-   węglowodory ropopochodne. 

XVII.4.2.5. Punktem kontrolnym jakości wód deszczowych odprowadzanych 
z dachów i placu instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów będzie wylot ozn. W2 (Dz. ew. nr 2177/15) oraz wylot W3 (Dz. ew. 2177/9).” 
I.94.  W punkcie XVII. decyzji, podpunkt XVII.6. otrzymuje brzmienie:
„XVII.6. Monitoring emisji gazów i pyłów (emisja zorganizowana) wprowadzanych do powietrza z instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów – (BAT 8, BAT 10): 

XVII.6.1. Stanowiska do pomiaru wielkości emisji w zakresie gazów i pyłów 
do powietrza z instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów (MBP) zamontowane będą:

· na emitorach E15 i E16 usytuowanych wewnątrz hali sortowni (węzeł 
do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów). 
· na emitorach: E22, E23, E24, E25, E26, E27 oraz E28 (biofiltry - węzeł 
do biologicznego przetwarzania odpadów, w tym procesu stabilizacji tlenowej 
i kompostowania).

XVII.6.2. Stanowisko pomiarowe będzie na bieżąco utrzymywane w stanie umożliwiającym prawidłowe wykonywanie pomiarów emisji oraz zapewniającym zachowanie wymogów BHP.

XVII.6.3. Zakres i częstotliwość prowadzenia pomiarów emisji z emitorów:

· z węzła do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów - zgodnie 
z tabelą nr 75.:

Tabela nr 75.  Zakres i częstotliwość monitorowania, w tym powiązany z najlepszymi dostępnymi technikami:

	Lp.
	Emitor
	Zakres pomiarów
	Częstotliwość pomiarów 1),2)

	1.
	  E15
	pył ogółem
całkowite LZO
	co najmniej raz na sześć miesięcy

	2.
	
	amoniak

siarkowodór
	dwa razy w roku

	3.
	  E16
	pył ogółem
całkowite LZO
	co najmniej raz na sześć miesięcy

	4.
	
	amoniak

siarkowodór
	dwa razy w roku


1) Częstotliwość monitorowania ustalona zgodnie z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT 8).

2) W ramach BAT należy monitorować emisje zorganizowane do powietrza zgodnie z normami EN, a jeżeli są one niedostępne, to stosować normy ISO, normy krajowe lub inne międzynarodowe normy zapewniające uzyskanie danych o równoważnej jakości naukowej.
· z węzła do biologicznego przetwarzania odpadów, w tym procesu stabilizacji tlenowej i kompostowania -  zgodnie z tabelą nr 75a. i nr 75b.:

Tabela nr 75a. Zakres i częstotliwość monitorowania obowiązujący do dnia 17 sierpnia 2022r.:

	Lp.
	Emitor
	Zakres pomiarów
	Częstotliwość pomiarów

	1.
	 E24
	aceton

amoniak
dwusiarczek dwumetylu

octan etylu
	2 razy w roku

	2.
	 E27
	aceton

amoniak
dwusiarczek dwumetylu

octan etylu
	2 razy w roku


Tabela nr 75b.  Zakres i częstotliwość monitorowania powiązany z najlepszymi dostępnymi  
 technikami obowiązujący od dnia 18 sierpnia 2022r.:

	Lp.
	Emitor
	Zakres pomiarów
	Częstotliwość pomiarów 1),2)

	1.
	  E22 
	pył ogółem
amoniak

całkowite LZO

stężenie odorów
	co najmniej raz na sześć miesięcy


	2.
	  E23 
	pył ogółem
amoniak

całkowite LZO

stężenie odorów
	co najmniej raz na sześć miesięcy


	3.
	  E24
	pył ogółem
amoniak

całkowite LZO

stężenie odorów
	co najmniej raz na sześć miesięcy


	4.
	  E25 
	pył ogółem
amoniak

całkowite LZO

stężenie odorów
	co najmniej raz na sześć miesięcy


	5.
	  E26 
	pył ogółem
amoniak

całkowite LZO

stężenie odorów
	co najmniej raz na sześć miesięcy


	6.
	  E27 
	pył ogółem
amoniak

całkowite LZO

stężenie odorów
	co najmniej raz na sześć miesięcy


	7.
	  E28 
	pył ogółem
amoniak

całkowite LZO

stężenie odorów
	co najmniej raz na sześć miesięcy



1) Częstotliwość monitorowania ustalona zgodnie z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT 8).

2)  W ramach BAT należy monitorować emisje zorganizowane do powietrza zgodnie z normami EN, a jeżeli są one niedostępne, to stosować normy ISO, normy krajowe lub inne międzynarodowe normy zapewniające uzyskanie danych 
o równoważnej jakości naukowej.
VII.6.4. Pomiar emisji zanieczyszczeń należy wykonywać metodykami referencyjnymi, w tym przynajmniej raz w okresie letnim.”
I.95.  W punkcie XVII. decyzji, podpunkt XVII.10. otrzymuje brzmienie:
„XVII.10. Ewidencja odpadów:

XVII.10.1. Cały strumień wszystkich odpadów przyjmowanych do instalacji będzie podlegał ścisłej ewidencji. Prowadzony system umożliwiał będzie kontrolę 
i rejestrację ilości i sposobu gospodarowania każdym rodzajem odpadu przyjmowanym na teren instalacji oraz ogólne zbilansowanie odpadów. Ewidencja przyjmowanych odpadów prowadzona będzie w sposób pozwalający jednoznacznie określić, gdzie zostały skierowane przyjęte „na bramie” odpady, tj.; 

· do mechaniczno – ręcznego sortowania,
· do  biologicznego przetwarzania - stabilizacji tlenowej,

· do  biologicznego przetwarzania – kompostowania,

· do składowania, 

· do Zakładowego Punktu Zbierania Odpadów (ZPOO),

· do Punktu Selektywnego Zbierania Odpadów (PSZOK),

· do miejsc magazynowania odpadów zbieranych.

XVII.10.2. Informacja o wszystkich dostarczanych odpadach, po ich weryfikacji 
w chwili przyjęcia, odpadów i surowców opuszczających instalację oraz frakcji trafiających do kompostowania, składowania lub do innego procesu odzysku 
(np. rekultywacji) będzie przechowywana w zakładzie w postaci dokumentów wewnętrznych służących w obrocie odpadami. 

XVII.10.3. W instalacji będą rejestrowane i przechowywane dane dotyczące rodzaju 
i ilości wszystkich odpadów wytwarzanych oraz odpadów przetwarzanych 
w procesach odzysku, unieszkodliwiania, składowania. 

XVII.10.4. Dla odpadów wytwarzanych o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne 
niż wymienione w 19 12 11/ dla frakcji nadsitowej i podsitowej prowadzona będzie oddzielna ewidencja. 

XVII.10.5. Dla każdego rodzaju wytwarzanego odpadu o kodzie ex 19 05 99 /Inne nie wymienione odpady/  prowadzona będzie oddzielna ewidencja. 

XVII.10.6. Ewidencja odpadów prowadzona będzie przy użyciu dokumentów stosowanych na potrzeby ewidencji odpadów. System ewidencji obejmował będzie również podstawową charakterystykę odpadów oraz wyniki testów zgodności.” 

I.96.  W punkcie XX. decyzji, podpunkt XX.11. otrzymuje brzmienie:
„XX.11. W celu sprawdzenia skuteczności działania biofiltrów procesu biologicznego przetwarzania odpadów, tj. dotrzymania stopnia redukcji substancji odorotwórczych do poziomu poniżej 1000 ou/m3, zobowiązuję operatora instalacji w okresie 
do dnia 17 sierpnia 2022 r.  do przeprowadzania pomiarów emisji zanieczyszczeń odorowych metodą olfaktometryczną z częstotliwością raz na rok w okresie letnim na wybranych dwóch pracujących emitorach.” 

I.97.  W punkcie XX. decyzji, dodaję podpunkt XX.21. o brzmieniu:
„XX.21. W celu sprawdzenia skuteczności działania systemu dezodoryzacji hali technologicznej ZUO, tj. dotrzymania stopnia redukcji substancji odorotwórczych do poziomu poniżej 6000 ou/m3, zobowiązuję operatora instalacji do przeprowadzania pomiarów emisji zanieczyszczeń odorowych na emitorach E15 – E16 metodą olfaktometryczną, z częstotliwością raz na rok. Wyniki ww. pomiarów należy przedkładać Marszałkowi Województwa Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty ich wykonania.”

I.98.  W punkcie XX. decyzji, dodaję podpunkt XX.22. o brzmieniu:
„XX.22. Zobowiązuję operatora instalacji do utrzymywania ustanowionego zabezpieczenia roszczeń przez cały okres obowiązywania pozwolenia zintegrowanego i po zakończeniu obowiązywania tego pozwolenia, do czasu uzyskania ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczeń, o której mowa 
w art. 48a ust. 18 ustawy o odpadach.

W przypadku, gdy gwarancja bankowa, którą określono zabezpieczenie roszczeń, została wydana na okres krótszy niż termin obowiązywania pozwolenia zintegrowanego, operator instalacji każdorazowo w terminie 14 dni od dnia jej odnowienia przedłoży Marszałkowi Województwa Podkarpackiego dokument potwierdzający ten fakt.”

I.99.  Podpunkt XXII. decyzji otrzymuje brzmienie:
„XXII. Zabezpieczenie roszczeń:

XXII.1. Instalacja do składowania odpadów:

XXII.1.1. W stosunku do zarządzającego składowiskiem odpadów, tj.  Miejskiego Przedsiębiorstwa Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiego Holdingu Komunalnego Sp. z o.o. w Krośnie ul. Fredry 12, 38 - 400 Krosno w związku z prowadzeniem składowiska odpadów ustanowione zostało zabezpieczenie roszczeń z tytułu wystąpienia negatywnych skutków w środowisku oraz szkód w środowisku 
w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom 
w środowisku i ich naprawie, w wysokości 100.000 zł. (słownie: sto tysięcy złotych) w formie polisy ubezpieczeniowej. 
XXII.1.2. Zobowiązuję zarządzającego składowiskiem odpadów, tj. Miejskie Przedsiębiorstwo Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiego Holdingu Komunalnego Sp. z o.o. w Krośnie ul. Fredry 12, 38 - 400 Krosno do utrzymywania ustanowionego zabezpieczenia roszczeń związanego z eksploatacją instalacji do składowania odpadów przez okres obowiązywania niniejszego pozwolenia zintegrowanego. Oryginał dokumentu potwierdzającego utrzymanie ustanowionego zabezpieczenia roszczeń należy przedłożyć do Marszałka Województwa Podkarpackiego w terminie do 14 dni od jego wydania. 

XXII.2. Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów oraz kompostowania odpadów zielonych i ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych:

XXII.2.1. W stosunku do posiadacza odpadów Miejskiego Przedsiębiorstwa Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiego Holdingu Komunalnego Sp. z o.o. 
w Krośnie ul. Fredry 12, 38 - 400 Krosno ustanowione zostało zabezpieczenie roszczeń umożliwiające pokrycie kosztów wykonania zastępczego:

1)   decyzji nakazującej posiadaczowi odpadów usunięcie odpadów z miejsca nieprzeznaczonego do ich składowania lub magazynowania, zgodnie 
z art. 26 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,

2)   obowiązku wynikającego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 
z o odpadach,

- w tym usunięcia odpadów i ich zagospodarowania łącznie z odpadami stanowiącymi pozostałości z akcji gaśniczej lub usunięcia negatywnych skutków w środowisku lub szkód w środowisku w rozumieniu ustawy z dnia 
13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w środowisku i ich naprawie 
w ramach prowadzonej działalności polegającej na zbieraniu i przetwarzaniu odpadów, na podstawie posiadanego pozwolenia zintegrowanego na własny koszt, w terminie wskazanym w decyzji wydanej w przypadku cofnięcia zezwolenia na przetwarzanie odpadów
·   w wysokości 1 124 576, 95 zł. (słownie: jeden milion sto dwadzieścia cztery tysiące pięćset siedemdziesiąt sześć złotych dziewięćdziesiąt pięć groszy) 
w formie gwarancji bankowej.
XXII.2.2.  Zobowiązuję posiadacza odpadów Miejskie Przedsiębiorstwo Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiego Holdingu Komunalnego Sp. z o.o. w Krośnie 
ul. Fredry 12, 38 - 400 Krosno do utrzymywania ustanowionego zabezpieczenia roszczeń przez okres obowiązywania niniejszego pozwolenia zintegrowanego uwzgledniającego zbieranie i przetwarzanie odpadów oraz po zakończeniu jego obowiązywania, do czasu uzyskaniu ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczeń. Oryginał dokumentu potwierdzającego utrzymanie ustanowionego zabezpieczenia roszczeń należy przedłożyć do Marszałka Województwa Podkarpackiego w terminie do 14 dni od jego wydania. 

XXIII. Obowiązki i warunki, dla których w decyzji nie zostały określone terminy realizacji obowiązują z chwilą, gdy niniejsza decyzja stanie się ostateczna.

U z a s a d n i e n i e

          Pismem z dnia 9 października 2019 r., znak: DŚ-910-79/10/19 (data wpływu: 9 październik 2019 r.) uzupełnionym w dniu 28 października 2019 r., znak: DŚ-910-87/10/19 (data wpływu: 29 października 2019r.), w dniu 19 listopada 2019 r., znak: DŚ-910-97/11/19 (data wpływu: 21 listopada 2019 r.) i w dniu 5 marca 2020 r.,  znak: DŚ-910-25/03/20 (data wpływu: 9 marzec 2020 r.) Miejskie Przedsiębiorstwo Gospodarki Komunalnej – Krośnieński Holding Komunalny Sp. z o.o. w Krośnie 
ul. Fredry 12, 38 - 400 Krosno (NIP: 684-00-01-341, Regon: 370374107) wystąpiło
z wnioskiem w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego Spółce decyzją Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 30.03.2016r., znak: 
OS-I.7222.3.5.2015.MD zmienioną decyzjami z dnia 03.10.2016r., znak: 
OS-I.7222.37.12.2016.MD, z dnia 02.12.2016r., znak: OS-I.7222.37.19.2016.MD, 
z dnia 14.06.2017r., znak: OS-I.7222.29.7.2017.MD, z dnia 20.10.2017r., znak: 
OS-I.7222.29.31.2017.MD, z dnia 29.12.2017r., znak: OS-I.7222.29.42.2017.MD, 
z dnia 30.05.2019r., znak: OS-I.7222.35.5.2019.MD oraz z dnia 13.12.2019r., znak: OS-I.7222.35.18.2019.MD na eksploatację instalacji do składowania odpadów innych niż niebezpieczne o zdolności przyjmowania 217 ton odpadów na dobę 
i całkowitej pojemności 474 486,36 m3; instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP) o zdolności przetwarzania części mechanicznej 
67 000 Mg/rok i zdolności przetwarzania części biologicznej 19 600 Mg/rok oraz instalacji do kompostowania odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 2 805 Mg/rok.

Informacja o przedłożonym wniosku umieszczona została w publicznie dostępnym wykazie danych o dokumentach zawierających informacje o środowisku 
i jego ochronie w karcie informacyjnej pod numerem 931/2019.

Rozpatrując wniosek oraz całość akt w sprawie ustalono, co następuje:


Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 1 i pkt 3) ustawy Prawo ochrony środowiska, 
w związku z § 2 ust. 1 pkt 47 i § 3 ust. 1 pkt 82 rozporządzenia Rady Ministrów 
z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 2019r. poz. 1839), stwierdzono, że organem właściwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszałek województwa. 


Analizując przedłożoną dokumentację uznano, że wnioskowane zmiany nie będą powodować znacznego zwiększenia oddziaływania instalacji na środowisko
i nie mieszczą się w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony środowiska.



Po przeanalizowaniu dokumentów przedłożonych przez Wnioskodawcę, pismem z dnia 18 października 2019 r., znak: OS-I.7222.35.18.2019.MD, zawiadomiono Strony o wszczęciu postępowania administracyjnego w sprawie zmiany warunków w/w pozwolenia zintegrowanego. 

Zgodnie z art. 209 ust. 1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska wersja elektroniczna wniosku została przesłana do 
Ministra Środowiska przy piśmie z dnia 18 października 2019r., znak: 
OS-I.7222.35.18.2019.MD celem rejestracji.

Dla ww. przedsięwzięcia polegającego na modernizacji i rozbudowie części mechanicznej instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów komunalnych w Zakładzie Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych w Krośnie 
w kierunku zwiększenia odzysku materiałowego odpadów komunalnych,
w dniu 10 października 2017 r., wydana została przez Regionalnego Dyrektora Ochrony Środowiska w Rzeszowie decyzja znak: WOOŚ.4207.7.1.2017.MG.20 
o środowiskowych uwarunkowaniach realizacji ww. przedsięwzięcia.

Uwzględniając zapisy art. 41 ust. 6a. ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 
o odpadach (Dz. U. z 2019 r., poz. 701 ze zm.) zwrócono się w dniu 
21 października 2019 r. do Prezydenta Miasta Krosna, jako organu właściwego ze względu na miejsce prowadzenia przez ww. MPGK Krosno Sp. z o.o. działalności 
w zakresie przetwarzania i zbierania odpadów o wydanie opinii dotyczącej przedmiotowych instalacji (zmodernizowanej części mechanicznej i PSZOK). Prezydent Miasta Krosna nie wydał opinii w terminie określonym w art. 106 § 3 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego 
(Dz. U. z 2018r., poz. 2096 ze zm.), tym samym w myśl przepisów art. 41 ust. 6b. ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2019 r., poz. 701 ze zm.) przyjęto, że dla ww. instalacji wydana została opinia pozytywna.

Jednocześnie działając na podstawie art. 183c. ust. 1 i 2 ustawy z dnia 
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2019 r., poz. 1396 
ze zm.), pismem z dnia 29 marca 2019r., znak: OS-I.7222.35.5.2019.MD wystąpiono do Komendanta Miejskiej Państwowej Straży Pożarnej w Krośnie 
o przeprowadzenie kontroli zmodernizowanej części instalacji (części mechanicznej
i PSZOK) w zakresie spełnienia wymagań określonych w przepisach dotyczących ochrony przeciwpożarowej oraz w zakresie zgodności z warunkami ochrony przeciwpożarowej, o których mowa w operacie przeciwpożarowym. 
W dniu 20 listopada 2019r. Komendant Miejski Państwowej Straży Pożarnej 
w Krośnie pismem znak: MRZ.5560.82.1.2019 poinformował, że czynności kontrolno-rozpoznawcze w instalacji przeprowadzone zostaną po zakończeniu modernizacji ww. części instalacji. W związku tym, zgodnie z wnioskiem Miejskiego Przedsiębiorstwa Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiego Holdingu Komunalnego Sp. z o.o. z dnia 19 listopada 2019r., znak: DŚ-910-97/11/19 (data wpływu: 
21 listopad 2019r.) przedmiotowe postępowanie w dniu 16 stycznia 2020r., pismem znak: OS-I.7222.35.18.2019.MD zostało zawieszone. W dniu 9 marca 2020r. przy piśmie znak: DŚ-910-25/03/20 Spółka przedłożyła zaktualizowany operat przeciwpożarowy wykonany dla instalacji objętych pozwoleniem zintegrowanym 
w Krośnie wraz z postanowieniem Komendanta Miejskiej Państwowej Straży Pożarnej w Krośnie z dnia 4 marca 2020r., znak: MRZ.5560.13.2020 i tym samym pismem zwróciła się z wnioskiem o podjęcie przedmiotowego postępowania. W dniu 24 marca 2020r., zgodnie z przedłożonym wnioskiem organ podjął przedmiotowe postępowanie.

Kolejno, przy piśmie z dnia 2 kwietnia 2020r., znak: MRZ.5560.20.2020  Komendant Miejskiej Państwowej Straży Pożarnej w Krośnie zaopiniował pozytywnie spełnienie wymagań instalacji w zakresie ochrony pożarowej oraz 
w zakresie zgodności z warunkami ochrony przeciwpożarowej, o których mowa 
w znowelizowanym operacie przeciwpożarowym .
Zmiany objęte zakresem niniejszego wniosku dotyczą:
· wyposażenia instalacji w nowe urządzenia techniczne i technologiczne, 

· zmiany ilości poszczególnych rodzajów odpadów kierowanych do przetwarzania,

· rozszerzenia listy odpadów przeznaczonych do zbierania, 
· dostosowania zapisów pozwolenia zintegrowanego dla części mechanicznego 
i ręcznego przetwarzania odpadów do wymogów konkluzji BAT z dnia 
10 sierpnia 2018 r. dotyczących najlepszych dostępnych technik 
w odniesieniu do przetwarzania odpadów, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (Dz. U. Unii Europejskiej L 208/38) 

Modernizacja i rozbudowa funkcjonującej części mechanicznej instalacji (MBP) objęła przebudowę istniejącej hali technologicznej usytuowanej w Krośnie na działce o nr. ewidencyjnym 2177/19 oraz jej doposażenie w urządzenia technologiczne (modernizacja i rozbudowa nie wiązała się z powstaniem nowych obiektów). Modernizacja linii technologicznej przeprowadzona została w kierunku zwiększenia odzysku materiałowego surowców wtórnych wysegregowanych ze strumienia zmieszanych odpadów komunalnych i odpadów pochodzących z selektywnej zbiórki, jak również wyodrębnienia frakcji paliwowej o wysokiej jakości czy też frakcji biologicznej. W hali wydzielona będzie strefa rozładunku, skąd poprzez układ przenośników odpady trafiać będą do kabiny wstępnej segregacji, a następnie do sita bębnowego 3 - frakcyjnego, gdzie rozsortowane będą na 3 frakcje. 
Z wyodrębnionych frakcji, za pomocą separatorów balistycznych i optycznych jak również w kabinie wydzielane będą metale żelazne i nieżelazne, tworzywa sztuczne, papier. Przemieszczanie odpadów w całym ciągu technologicznym realizowane będzie w sposób automatyczny z wykorzystaniem odpowiednich przenośników 
i podajników. Hala wyposażona będzie w urządzenia ochrony powietrza (zintegrowany system odpylania i neutralizacji na dwóch warstwach złoża węgla aktywnego), które oczyszczać będą powietrze ze wszystkich etapów procesu mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów, w tym miejsc rozładunku odpadów, miejsc magazynowania odpadów i sortowania. Na emitorach E15 i E16 
(2 sz.) odprowadzających oczyszczone powietrze z hali zamontowane będą stanowiska pomiarowe. W hali w miejscu dotychczas eksploatowanej linii technologicznej, która została zdemontowana zamontowana będzie nowa linia technologiczna przeznaczona do sortowania zmieszanych odpadów komunalnych oraz odpadów selektywnie zbieranych w podziale na 3 frakcje o wielkości 0-60 mm, 60-340 mm i powyżej 60 mm. Łączna moc przerobowa zmodernizowanej 
i rozbudowanej sortowni nie ulegnie zmianie w odniesieniu do obowiązującego pozwolenia zintegrowanego i będzie wynosiła 67 000 Mg/rok, nie ulegną też zmianie poszczególne rodzaje odpadów poddawanych odzyskowi na mechanicznej  i ręcznej linii sortowniczej. Rozbudowana i zmodernizowana część instalacji nie będzie powodować zwiększenia zużycia mediów, ilości pobieranej wody oraz ilości powstających ścieków technologicznych. 

W związku z przeprowadzoną modernizacją i rozbudową ww. części 
instalacji, w tym zmianą zagospodarowania i wyposażenia hali technologicznej, zainstalowaniem nowej linii technologicznej pozwalającej na wydzielanie 3 frakcji odpadów o wielkości 0-60 mm, 60-340 mm i powyżej 340 mm, zmianą miejsc magazynowania odpadów, w obowiązującej decyzji wprowadzane zostały zmiany poszczególnych punktów, tj. II.1.2.1., II.1.2.2.1.2., II.1.2.2.2.2., II.1.4., II.2.2.1.1., II.2.2.6., II.3.1.3.,  II.3.3.1., II.3.3.1.1., II.3.3.1.2., II.3.3.1.3., II.3.3.1.3., II.3.3.3., II.3.3.4., II.3.3.4.1., II.3.3.4.A., II.3.3.4.A.1., V.3., V.4.2., V.4.6., V.4.7., V.4.8., V.5., V.6., VI., VI.1., VI.2., VI.3., VI.4., VI.4.2., VI.4.4., VI.4.6., VI.5., VI.A., VI.A.1., VI.A.2., VI.A.3., VI.A.4., VI.A.4.2., VI.A.4.4., VI.A.4.6., VI.A.5., VI.B., VI.B.1., VI.B.5., VIII.4., XVII.1.7.1.2., XVII.1.7.1.4. oraz pkt. XVII.10. mające na celu dostosowanie tych zapisów do obowiązującego stanu faktycznego.
W związku z zastosowaniem w zmodernizowanej części instalacji systemu odpylania powietrza z hali w postaci wentylatorów i modułów odpylających 
w pkt. XIII.3.2. niniejszej decyzji wprowadzono zmiany mające na celu usystematyzowanie istniejących źródeł hałasu, tak aby odzwierciedlały stan faktyczny.
W pkt. XIII.2.2. wskazano zastosowane techniki w celu ograniczenia emisji zorganizowanych pyłu, związków organicznych oraz związków zapachowych, w tym H2S i NH3 (Bat 34) w węźle biologicznym, tj. płuczka wodna (oczyszczanie na mokro) i biofiltr gwarantujące skuteczność redukcji substancji odorotwórczych do poziomu poniżej 1000 ou*/m3.
Mając na względzie wprowadzony przez gminy ustawowy obowiązek selektywnego zbierania odpadów komunalnych i zmienny strumień poszczególnych frakcji odpadów segregowanych napływający do instalacji eksploatowanej przez MPGK Krosno Sp. z o.o., Spółka zawnioskowała o zwiększenie ilości poszczególnych rodzajów odpadów pochodzących z selektywnej zbiórki przyjmowanych do przetwarzania w węźle mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów w procesie R12. Łączna masa wszystkich odpadów przetwarzanych 
w instalacji mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów w procesie R12 nie ulegnie zmianie i wynosić będzie 67 000 Mg/rok. Zmiany w zakresie rozszerzenia listy odpadów dopuszczonych do przetwarzania, zgodnie z wnioskiem Spółki wprowadzone zostały w pkt. V.1. decyzji. Zwiększony strumień poszczególnych rodzajów odpadów kierowanych do sortowania, jak i podział odpadów na poszczególne frakcje powodował będzie zmiany w zakresie rodzajów 
i ilości odpadów wytwarzanych, powstających w wyniku przetwarzania odpadów.
W związku z tymi zmianami zmienione zostały: pkt. V.1.2., pkt. XII.1.1.2.1., XII.1.1.2.2., XII.1.1.2.3., XII.1.1.2.3.A i XII.1.1.3. decyzji określające rodzaje i ilości poszczególnych odpadów dopuszczonych do wytwarzania w poszczególnych węzłach instalacji, pkt. XII.1.2.2.1., XII.1.2.2.3. i XII.1.2.2.5. określające podstawowy skład chemiczny i właściwości tych odpadów, pkt. XIII.1.1.2.1., XIII.1.1.2.3. 
i XIII.1.1.3. określający sposoby dalszego zagospodarowania odpadów wytwarzanych w poszczególnych węzłach oraz pkt. XIII.1.2.2.1., XIII.1.2.2.3. 
i XIII.1.2.3. ustalające miejsca i sposoby magazynowania odpadów wytwarzanych. W toku pracy instalacji wytwarzany będzie także odpad o kodzie 02 01 03 – Odpadowa masa roślinna, powstający w wyniku wymiany zużytej karpiny z biofiltrów węzła do biologicznego przetwarzania odpadów I i II systemu kontenerowego. Odpad ten kierowany będzie do procesu biologicznego przetwarzania R3 
(pkt. VI.B.1., tabela nr 27a.).
Mając na uwadze zapewnienie łatwego dostępu do efektywnej segregacji odpadów dla wszystkich mieszkańców gminy Krosno Spółka wybudowała nowy Punkt Selektywnej Zbiórki Odpadów Komunalnych (PSZOK) mający za zadanie odbiór wyselekcjonowanych odpadów innych niż niebezpiecznych jak również odpadów niebezpiecznych powstających w gospodarstwach domowych, rozszerzając tym samym działalność w zakresie zbierania i gospodarowania odpadami o dodatkowe rodzaje odpadów mogące powstawać w gospodarstwach domowych oraz w lokalnych firmach i instytucjach (pkt X.3. decyzji tabele nr 29, 30, 31 oraz 31a.) 



Punkt Selektywnego Zbierania Odpadów Komunalnych zlokalizowany będzie na częściach działek o nr ewidencyjnych 2035, 2029/1, 2037, 2034/1, 2126, 2128/1, 2129/1, 2129/2, 2132 położonych w Krośnie przy ul. Białobrzeskiej obręb Białobrzegi. W ramach PSZOK wykonane będą: rampa w konstrukcji modułowej, żelbetowej, prefabrykowanej z zadaszeniem nad kontenerami, wiata magazynowo - warsztatowa w konstrukcji stalowej obudowanej, zaplecze socjalno-administracyjne oraz ścieżka edukacyjna. Funkcjonowanie nowego PSZOK nie będzie powodować zwiększenia zużycia mediów, ilości pobieranej wody oraz ilości powstających ścieków technologicznych. W pkt. X.1.4. decyzji określone zostały rodzaje odpadów, które będą zbierane w PSZOK oraz w pkt. X.3.4 określono miejsca  i sposoby magazynowania tych odpadów oraz ich masy. W ramach zbierania odpadów Spółka prowadziła będzie również Zakładowy Punkt Odbioru Odpadów (ZPOO). Zgodnie
 z posiadanym pozwoleniem zintegrowanym Spółka realizuje proces zbierania odpadów zarówno odpadów niebezpiecznych jak i innych niż niebezpieczne. 
W punkcie X. obowiązującej decyzji ustalone zostały wymagania przewidziane dla zezwolenia na zbieranie odpadów, w tym: określono rodzaje odpadów przewidzianych do zbierania, wskazano miejsce i metody zbierania odpadów oraz określono miejsca magazynowania odpadów zbieranych. Aktualnie, zgodnie 
z przedłożonym przez Spółkę wnioskiem w punkcie X.1. decyzji określającym rodzaje odpadów przeznaczonych do zbierania poszerzona została lista odpadów dopuszczonych do zbierania. Zbieranie odpadów, zgodnie z punktem X.2. decyzji prowadzone będzie na terenie Zakładu Unieszkodliwiania Odpadów 
w Krośnie przy ul. Białobrzeskiej 108, na działkach o numerach ewidencyjnych: 2177/19, 2177/8, 2201, 2177/16, do których prowadzący instalację dysponuje tytułem prawnym. Zbieranie odpadów prowadzone będzie na utwardzonym 
i ogrodzonym terenie, zabezpieczonym przed dostępem osób trzecich. Miejsca zbierania odpadów będą odpowiednio wyposażone w zamkniętą wiatę magazynową, szczelne utwardzone place, terminal wagowy, specjalistyczne wielkogabarytowe kontenery i pojemniki służące do gromadzenia zebranych odpadów. Spółka dysponowała będzie specjalistycznymi samochodami przystosowanymi do transportu zbieranych odpadów (hakowce). Miejsca i sposób magazynowania zbieranych odpadów określone zostały szczegółowo w tabelach 
nr 32, nr 33 i nr 34 niniejszej decyzji. Po zebraniu odpadów w ilościach uzasadniających transport, odpady przekazywane będą zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami do przetwarzania w procesach odzysku lub unieszkodliwiania. Metody i warunki zbierania odpadów określone zostały w pkt. X.4. i pkt. X.5. decyzji. 



Zbieranie i przetwarzanie odpadów odbywać się będzie z zachowaniem zasad dotyczących gospodarowania odpadami określonych w obowiązujących ustawach i rozporządzeniach w tym zakresie. Nadzór nad przebiegiem procesów przetwarzania i zbierania odpadów będą sprawować osoby upoważnione, posiadające odpowiednie kwalifikacje i doświadczenie zawodowe w tym zakresie. 
Dla przedmiotowej instalacji przeprowadzona została analiza w zakresie spełnienia wymagań określonych w konkluzjach z dnia 10 sierpnia 2018 r. dotyczących najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadów, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE 
(Dz. U. Unii Europejskiej L 208/38). Jak ustalono, MPGK Krosno Sp. z o.o. przedmiotową instalację do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadów dostosowywać będzie do spełnienia wymogów ww. konkluzji BAT w dwóch etapach. W pierwszym etapie Spółka wykonała modernizację i rozbudowę części mechanicznej instalacji (węzła do mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów) oraz ostatecznie w terminie do dnia 31 marca 2021 roku zdemontuje 
II linię technologiczną przeznaczoną do przetwarzania odpadów zmieszanych komunalnych, usytuowaną na placu. Tym samym, zastosowane w tej części instalacji rozwiązania techniczne i technologiczne gwarantować będą od dnia 
1 kwietnia 2021 roku spełnienie wymogów konkluzji BAT. W drugim etapie realizowana będzie przebudowa części biologicznej, której dostosowanie 
do wymogów konkluzji BAT nastąpi w terminie nie później jak do dnia 
17 sierpnia 2022 rok.  Ostatecznie, jako całość instalacja do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów w Krośnie zostanie dostosowana do wymagań określonych w konkluzjach BAT w terminie nie dłuższym niż 4 lata 
od dnia ich publikacji w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej, tj. do 
17 sierpnia 2022 roku.  

Do tego czasu część biologiczna instalacji będzie eksploatowana według zasad określonych w aktualnym pozwoleniu zintegrowanym. 

 Zgodnie z wezwaniem Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 18.02.2019r., znak: OS-I.7222.9.15.2018.MD oraz przedłożonym wnioskiem Spółki, w niniejszej decyzji określone zostały wymagania wynikające z najlepszych dostępnych technik (BAT), o których mowa w ww. konkluzjach BAT. 
W pkt. II.3.A. decyzji wskazane zostały, zgodnie z Bat 2 i Bat 5 zastosowane 
w przedmiotowej instalacji techniki mające na celu poprawę ogólnej efektywności środowiskowej zespołu urządzeń oraz ograniczenia ryzyka środowiskowego związanego z postepowaniem i przemieszczaniem odpadów. 

W pkt. V.5.1. decyzji określone zostały, zgodnie z  Bat 4 i Bat 13 zastosowane techniki mające na celu ograniczenia ryzyka środowiskowego związanego 
z magazynowaniem odpadów oraz zapobiegania emisjom odorów lub jeżeli jest 
to niemożliwe ich ograniczania. 

W pkt. XI. decyzji, zgodnie z Bat 11 określone zostały ilości pobieranej wody dla potrzeb własnych instalacji, natomiast w pkt. XI.1., zgodnie z Bat 19 i Bat 35 zastosowane techniki w celu zoptymalizowania zużycia wody.
W myśl ww. konkluzji BAT, w celu zapobiegania emisjom rozproszonym do powietrza, w szczególności pyłu, związków organicznych i odorów lub jeżeli jest to niemożliwe, ich ograniczania w instalacji zastosowana będzie technika mającą na celu hermetyzację (zamknięcie) wszystkich etapów procesu mechanicznego 
i biologicznego  przetwarzania odpadów, w tym kompostowania, od momentu przyjęcia odpadów do instalacji aż do wytworzenia gotowego produktu. 
Po wykonanej modernizacji/rozbudowie części mechanicznej i części biologicznej, która ostatecznie zakończona zostanie w terminie do 17 sierpnia 2022r. instalacja spełnić będzie wymogi konkluzji w tym zakresie.
Aktualnie, wprowadzone zmiany dotyczą I etapu dostosowania instalacji 
do spełnienia wymogów konkluzji BAT i obejmują swym zakresem część mechaniczną. 

Hala   wyposażona   została  w   urządzenia   ochrony  powietrza (zintegrowany system odpylania i neutralizacji na dwóch warstwach złoża węgla aktywnego – trzy jednostki), w których oczyszczane będzie powietrze ze wszystkich etapów procesu mechanicznego i ręcznego przetwarzania odpadów, w tym miejsc rozładunku odpadów, miejsc magazynowania odpadów i sortowania. Proces mechanicznego 
i ręcznego przetwarzania odpadów realizowany będzie w hali wyposażonej 
w system wentylacji, a substancje zanieczyszczające z ww. procesu odprowadzane będą do powietrza dwoma emitorami E15 i E16 poprzez ww. układ oczyszczania powietrza. Natomiast proces biologicznego przetwarzania odpadów, w tym proces stabilizacji tlenowej i kompostowania prowadzony będzie w kompostowni kontenerowej (I system kontenerowy – 22 szt. kontenerów kompostujących i II system kontenerowy – 24 szt. kontenerów kompostujących), wyposażonej w system biofiltrów (7 szt. kontenerów), a substancje zanieczyszczające z ww. procesu odprowadzane będą do powietrza emitorami E22-E28.  Takie rozwiązanie, zgodnie z BAT 14.d. gwarantować będzie ograniczenie emisji rozproszonej z instalacji, 
dla której w pkt. XVII.6. niniejszej decyzji określony został zakres i częstotliwość monitorowania zidentyfikowanych w strumieniu gazów odlotowych istotnych 
dla procesu mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów substancji, zgodnie z BAT 8 oraz określone zostały dopuszczalne poziomy emisji powiązane 
z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NH3, odorów, pyłu i całkowitego LZO do powietrza, zgodnie BAT 34, Tabelą 6.7. W ramach BAT 10, w pozwoleniu zintegrowanym ustalona została częstotliwość monitorowania emisji odorów. Jako sposób monitorowania wskazano normę EN 
z wykorzystaniem olfaktometrii dynamicznej. 
W pkt. XII.2.1. decyzji, zgodnie z BAT 14 i BAT 39 określone zostały zastosowane w instalacji techniki mające na celu zapobieganie emisjom rozproszonym do powietrza, w szczególności pyłu, związków organicznych i odorów lub ich ograniczania. W pkt. XII.2.2. decyzji, zgodnie z BAT 12, BAT 13 i BAT 33 ustalone zostały zastosowane techniki w celu zapobiegania występowaniu emisji odorów lub ich ograniczania oraz poprawienia ogólnej efektywności środowiskowej. Natomiast w pkt. XII.2.3. decyzji ustalono, zgodnie z  BAT 3 wykaz strumieni gazów odlotowych z instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów 
w celu ograniczania emisji do powietrza, jako część systemu EMS, o którym mowa 
w BAT 1. 

Ponadto, w pozwoleniu zintegrowanym w celu uzyskania zgodności 
z warunkami konkluzji BAT określone zostały również w pkt. XII.4.3.1. decyzji, zgodnie z BAT 19, BAT 20 i BAT 35 zastosowane w instalacji techniki mające na celu zmniejszenie ilości wytwarzanych ścieków lub ich ograniczania. Natomiast 
w pkt. XII.4.3.2. decyzji, zgodnie Bat 3 ustalony został wykaz strumieni ścieków technologicznych odprowadzanych z instalacji w celu ograniczania emisji do wody, jako część systemu EMS, o którym mowa w Bat 1. Ponadto, w pkt. XVII.4.2. decyzji, zgodnie z BAT 6 i BAT 7 określone zostały istotne substancje zidentyfikowane
w ściekach odprowadzanych z instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów i ustalona została częstotliwość ich monitorowania oraz zgodnie z BAT 20, Tabelą 6.2. BAT-AEL określone zostały poziomy emisji powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT-AELs) w odniesieniu do zrzutów pośrednich do odbiornika wodnego dla istotnych substancji zidentyfikowanych w ściekach odprowadzanych z instalacji do mechaniczno -biologicznego przetwarzania odpadów.  

Zgodnie z ww. BAT 6 i BAT 7 w ściekach monitorowane będą istotne dla procesu mechanicznego i biologicznego przetwarzania odpadów parametry ścieków 
i emitowane w nich substancje, tj. przepływ ścieków, pH, temperatura, BZT, CHZTCr, arsen (As), kadm (Cd), chrom (Cr), miedź (Cu), ołów (Pb), nikiel (Ni), rtęć (Hg), 
cynk (Zn), z częstotliwością co najmniej raz na trzy miesiące oraz PFOA, PFOS 
z częstotliwością co najmniej raz na 6 miesięcy. 
Zastosowane techniki w celu zapobiegania emisjom hałasu i wibracjom lub ich ograniczania, zgodnie z Bat 17 i Bat 18 określone zostały w  XIII.3.2.1. niniejszej decyzji. Z uwagi na niedaleką odległość od obiektów wrażliwych w ramach Bat 17 Spółka opracowała i wdrożyła plan zarządzania hałasem i wibracjami, jako część systemu zarządzania środowiskowego EMS, o którym mowa w BAT 1, który obejmował będzie wszystkie następujące elementy:

a) protokół zawierający odpowiednie działania i harmonogramy;

b) protokół monitorowania hałasu;

c) protokół reagowania na stwierdzone przypadki wystąpienia hałasu;

d) program zapobiegania emisjom hałasu mający na celu np. określenie ich źródeł, monitorowanie emisji hałasu, określenie udziału poszczególnych źródeł oraz wprowadzanie środków w zakresie zapobiegania emisjom hałasu i/lub ich ograniczania;

e) przegląd historycznych przypadków wystąpienia hałasu i środków zaradczych oraz upowszechnianie wiedzy na ten temat.

W pkt. XIV.2. decyzji, zgodnie z Bat 11 określone zostały  ilość zużywanych energii, materiałów, surowców i paliw wykorzystywanych dla potrzeb przedmiotowych instalacji. 
Wprowadzone w instalacji zmiany związane są przede wszystkim 
z modernizacją i przebudową części mechanicznej mającą na celu dostosowanie tej części do obowiązku spełnienia wymogów konkluzji BAT. W ocenie Organu zmiany te nie będą stanowiły istotnej zmiany instalacji w rozumieniu zapisów 
art. 3 ustawy Poś.


Tym samym, uwzględniając wszystkie przywołane w uzasadnieniu okoliczności faktyczne i prawne co do zawartości wniosku, należało uwzględnić żądanie wniosku Miejskiego Przedsiębiorstwa Gospodarki Komunalnej – Krośnieńskiego 
Holdingu Komunalnego Sp. z o.o. w Krośnie, ul. Fredry 12, 38-400 Krosno 
(NIP: 684-00-01-341, Regon: 370374107) z dnia 9 października 2019 r., znak: 
DŚ-910-79/10/19 (data wpływu: 9 październik 2019 r.) wraz z jego uzupełnieniami 
w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego Spółce decyzją Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 30.03.2016r., znak: 
OS-I.7222.3.5.2015.MD zmienionej decyzjami z dnia  03.10.2016r., znak: 
OS-I.7222.37.12.2016.MD, z dnia 02.12.2016r., znak: OS-I.7222.37.19.2016.MD, 
z dnia 14.06.2017r., znak: OS-I.7222.29.7.2017.MD, z dnia 20.10.2017r., znak: 
OS-I.7222.29.31.2017.MD, z dnia 29.12.2017r., znak: OS-I.7222.29.42.2017.MD, 
z dnia 30.05.2019r., znak: OS-I.7222.35.5.2019.MD oraz z dnia 13.12.2019r., znak: OS-I.7222.35.18.2019.MD na eksploatację instalacji do składowania odpadów innych niż niebezpieczne o zdolności przyjmowania 217 ton odpadów na dobę 
i całkowitej pojemności 474 486,36 m3; instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów (MBP) o zdolności przetwarzania części mechanicznej 
67 000 Mg/rok i zdolności przetwarzania części biologicznej 19 600 Mg/rok oraz instalacji do kompostowania odpadów zielonych oraz innych odpadów ulegających biodegradacji selektywnie zbieranych o zdolności przetwarzania 2 805 Mg/rok.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnił stronie czynny udział w każdym 
stadium postępowania, a przed wydaniem decyzji umożliwił wypowiedzenie 
się co do zebranych materiałów.

Uwzględniając powyższe orzeczono jak w sentencji.

P o u c z e n i e 

Od niniejszej decyzji służy odwołanie do Ministra Klimatu za pośrednictwem Marszałka Województwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doręczenia decyzji. 

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania Stronie przysługuje prawo do zrzeczenia się odwołania, które należy wnieść do Marszałka Województwa Podkarpackiego. Z dniem doręczenia Marszałkowi Województwa Podkarpackiego oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez Stronę niniejsza decyzja staje się ostateczna i prawomocna.
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